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lift-kasiketjutalja KTHA - 0,25 - 20 t
Kayttoohje (FI) kaannos alkuperaisesta
Lue tama kayttdohje ennen kuin otat kasiketjutaljan kayttoon. Virheellinen kayttd voi aiheuttaa vaaroja!

Yleiset turvaohjeet

e  Kaytetdan vain koulutetun henkildn toimesta

Ala kayta rajahdysvaarallisessa tai syovyttavassa ymparistdssa

Kayttélampdtila: -10°C - +50°C.

Tarkista talja ennen kayttda ja kokeile, etta se toimii. Ks: "Paivittaistarkastus”, sivu 3.

Al kuormita maksimikuormitusta enempéaa!

Jarrutusjarjestelman voidaan taata toimivan taydella teholla vasta, kun minimikuormaa on 30 kg nimelliskuorman (WLL) ollessa yksi (1) tonni
tai vahemman. Kun nimelliskuorma (WLL) ylittda yhden (1) tonnin, minimikuorman tulisi olla yli 3% nimelliskuormasta (WLL).
Késittele taljaa varovasti. Al4 heittele sité &laké raahaa sitd pitkin maata.

Ala kayta taljaa hitsaustoissa, jotta se ei altistuisi hitsausroiskeille eiké séhkévirralle.

e Taljaa ei saa kayttaa ihmisten nostamiseen.

0.25t - 2.0t 3.0t - 5.0t 10t
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Tekniset tiedot
Malli WLL Nosto- Kaytto- Nostoketju Ketju- Kasiketju Kasiketjun Paino
korkeus voima luku pituus
Tuotekoodi (ton) (m) (kg) (mm) (mm) (m) (kg)
KTHA250 0,25 3,0 23,5 4,0x12,0 1 5,0 x 23,7 3,0 6,5
KTHA500 0,5 3,0 24,9 5,0x 15,0 1 5,0 x 23,7 3,0 9,8
KTHA1000 1,0 3,0 28,4 6,3x 19,0 1 5,0x 23,7 3,0 13,3
KTHA2000 2,0 3,0 34,3 8,0 x 24,0 1 5,0 x 23,7 3,0 221
KTHA3000 3,0 3,0 34,3 7,1x21,0 2 5,0x23,7 3,0 27,3
KTHA5000 5,0 3,0 37,2 9,0 x 27,0 2 5,0 x 23,7 3,0 42,4
KTHA10000 10,0 6,0 40,0 9,0x27,0 4 5,0x23,7 6,0 115,4
KTHA20000 20,0 8,0 40,0 9,0 x 27,0 8 5,0 x 23,7 8,0 200,0
Mitat
WLL ton A B (o3 D H min.
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0,25 108 106 20 30 260
0,5 130 128 22 34 280
1,0 150 145 26 39 330
2,0 185 175 35 49 385
3,0 220 158 37 50 510
5,0 255 183 43 60 615
10,0 360 183 47 65 820
20,0 577 183 75 90 1060

Varmuuskerroin: 4:1.
Staattisen kokeen kerroin: WLL x 1,5.
Yleisesti EN 13157 mukaan.



Toiminta
Kuormakoukkua nostetaan ja lasketaan vetamalla kasiketjusta. Tehokkaan kuormapainejarrun ansiosta riippuva kuorma pysyy paikallaan, vaikka
kasiketju vapautettaisiinkin.

Taljan ripustaminen
Varmista, etta talja ripustetaan riittdvan kantokykyiseen silmukkaan, sakkeliin, palkissa olevaan siirtovaunuun ym. Kun ketju on kiristetty, koukku-
jen on oltava pystysuorassa linjassa keskenaan.

HUOM! Taljaa ja koukkuja on varjeltava sellaisilta rasituksilta, jotka aiheuttavat vaantymista.

Nosto/lasku

Kéyta vain riittdvan kantavia nostoapuvalineitd. Varmista, ettd kuormaa ei ole ankkuroitu lattiaan/maahan eika se ole muutenkaan juuttunut, kun
nosto alkaa. Varmista, ettd kuormaketju riippuu pystysuorassa eiké ole sykkyralla. kasiketjun on oltava my&s hyvassa jarjestyksessa ja siihen on
paastava helposti kasiksi. Kuormaa nostetaan ja lasketaan vetamalla kasiketjua jompaankumpaan suuntaan.

Varoitus: Al4 ylikuormita jarrua pitkittamélla kuorman laskua. Se voi vahingoittaa jarrua.

Varoitus:

kasiketjuun saa kohdistaa vain yhden miehen kasivoimat! Jos tuntuu liian raskaalta, véhenna kuormaa tai valitse suurempi talja!
Varmista, ettd kukaan ei oleskele riippuvan kuorman alla!

Al seiso riippuvan kuorman p&alla!

Ala nosta tai laske liian pitkalle, jottei koukku osu taljaan!

kasiketjutaljaa ei saa kayttda kuormien vetadmiseen.

Taljaa ei saa altistaa dynaamiselle rasitukselle esimerkiksi siten, etta taljaan kytketty kuorma tiputetaan korkealta!

Ala koskaan jata riippuvaa kuormaa taljaan vartioimatta!

Kuorman kiinnitys
Tarkista laitteisto ennen kayttoa. Virheet kuorman kiinnityksessa voivat aiheuttaa vakavia vaaroja (ks. kuvia2 a — 2 e).
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Fig2a Fig2b Fig2c Fig2d Fig2e
Silmukka kuormittaa Ylakulma liian suuri Koukun lukko estetty! Koukun karkeen vaikuttaa Kuormaketjua
koukun karkea! silmukassa! liséksi vaantava koske- ei saa kayttaa
a enint. 60° tusrasitus! silmukkana!

Nostaminen usealla nostolaitteella

Usealla nostolaitteella nostamiseen liittyy erityisia riskeja. Kuorman nostamiseen kaytetaan talléin samanaikaisesti kahta tai useampaa taljaa.
Dynaaminen rasitus ja epatasainen kuorman jakautuminen voivat aiheuttaa yksittéisten taljojen ylikuormittumisen, jolloin seurauksena voi olla
henkil6ihin kohdistuvia vaaroja ja aineellisia vahinkoja. Siksi tdman tyyppisia nostotgita tulee olla valvomassa pateva henkild, jolla on kokemusta
usealla nostolaitteella nostamisesta.

Nostettavan kohteen kokonaispaino ja kuormituksen jakautuminen tulee olla tiedossa tai nama tiedot tulee laskea.

Monista eri syistd massakeskipiste ja siten my6s kunkin taljan kannatteleman kuormituksen jakautuminen voi olla vaikea maarittaa. Jos kasitel-
tavana on raskaita, suuria kuormia, eika kaikkia tekijoitéd ole mahdollista arvioida oikein, kunkin taljan enimmaistyékuormaa (WLL) tulee pienentaa

vahintaan 25%:lla.

Paivittidistarkastus

Joka paiva ennen taljan kayttda on otettava huomioon seuraavat asiat:

. Onko talja vaantynyt tai muuten vahingoittunut? Puuttuuko yksi tai useampia osia?

. Nakyyko vaantymisen tai muun vaurioitumisen merkkeja ripustusvalineistéssa (silmukka, sakkeli, pultti tms.)?

. Ovatko koukut kunnossa tai onko jokin niistd vaantynyt?

. Ovatko koukkujen salvat kunnossa ja toimintakykyisia?

. Pyyhi talja kuivaksi ja 6ljya ketju tarvittaessa.

. Kuorma- ja kasiketjun on oltava vahingoittumattomia, ts. se ei saa olla kulunut, eika siina saa olla vaantyneita tai muuten vahingoittuneita
lenkkeja.

. Kuormaketju ei saa olla kiertynyt. Kaksi- tai useampiosaisessa taljassa on riski, etta ketju kiertyy jos alatalja kaantyy ketjun silmukassa
vaarin pain - useimmiten asennettaessa taljaa uudelleen tai siirrettaessa sita tyopisteesta toiseen. Ks. kuva 3.

. Jarrujen pitaa olla kunnossa.

Jos taljassa on vikoja tai puutteita, se on tarkastettava huolella ja annettava tarvittaessa asiantuntijan korjattavaksi ennen kuin se otetaan uudel-
leen kayttoon.

Jatkuva yllapito - voitelu
Oljya koukkujen salvat ja leikarit. Lukituskoukku ja -pydré seké vaihteisto voidellaan rasvalla. Voideltaessa on oltava varovainen jotta voiteluainet-
ta ei paady jarrulevylle. Ketjun 6ljyaminen pidentaa sen kayttoikaa.



Saanndllinen tarkastus

Saanndllinen tarkastus tehdaan normaalisti vuosittain, jotta mahdolliset puutteet 16ydetaan ja korjataan. Tarvittaessa (esim. usein kaytettdessa)
tehdaan tarkastuksia useammin. Katso "Saanndllisen tarkastuksen kohdelista”. Koukkuja ja ketjua taytyy tarkkailla mahdollisten muodonmuutos-
ten I6ytamiseksi.

Koukun tarkastus (ks. kuva 4 ja taulukkoa 1)

Koukkujen avautuma C on térkea. Jos koukku on liian avoin, se on
ollut alttiina ylikuormitukselle tai kuumuudelle. Siksi sen kantokyky on
riittdmaton. Koukut ovat voineet myds joutua alttiiksi pitkaaikaiselle
kulumiselle (mitta K).

Koukku on poistettava kaytosta ja vaihdettava uuteen jos:

e C-mitan maksimiarvo ylitetdan (taulukon 1 mukaan)

e K-mitan minimiarvo alitetaan (taulukon 1 mukaan)

e  koukussa on halkeama tai se on vaantynyt tai muuten
vahingoittunut.

Viallinen koukku on vaihdettava ennen kuin kasiketjutaljaa taas s
kaytetaan! Vaarin
Kuva 3 Ketju ei saa olla kiertynyt Kuva 4. Kuormakoukku

Taulukko 1 Koukun mitat
Maksimikuorma t 0,25 0,5 1 2 3 5 10 20
Mallille KTHA250 KTHA500 KTHA1000 KTHA2000 KTHA3000 KTHA5000 KTHA10000 KTHA20000
Mitta C nimellisesti mm 24 25,5 30 38,5 41,5 47 55 84
Mitta C enintddn mm 26,4 28,0 33 42,3 45,5 51,7 60,5 92,4
Mitta K nimellisesti mm 15 19 25 33,5 39 445 62 93
Mitta K vahintddn mm 13,5 171 22,5 30,2 35,1 40,0 55,8 83,7

Ketjun mittaus (ks. kuva 5 ja taulukko 2)
Tarkista ketju koko pituudeltaan mahdollisten vaantyneiden tai muuten vahingoittuneiden lenkkien I6ytamiseksi. Mittaa epailyttavat lenkit kulutus-
kohdista. Mittaa my6s 300 mm:n valein (normaalitapauksissa) viiden lenkin sisdinen pituus (jakautumismitta 5xP taulukon 2 mukaan).

Kuva 5 Kuormaketjun mittaus

Taulukko 2 Kuormaketjun mitat

Maksimikuorma t 0,25 0,5 1 2 3 5-20
Mallille KTHA250 KTHA500 KTHA1000 KTHA2000 KTHA3000 KTHA5000-20000
Lenkin halkaisija nimellisesti mm 4,0 5,0 6,3 8,0 71 9,0

Lenkin halkaisija vahintddn mm 3,6 4.5 57 7,2 6,4 8,1
Jakautumismitta (5 x P) nimellisesti mm 60,0 75,0 95,0 120,0 105,0 135,0
Jakautumismitta (5 x P) enintdan mm 61,8 77,2 98,0 123,5 108,1 139,0

Kuormaketju on poistettava kaytdsta ja vaihdettava uuteen, jos:

e  jossain lenkissa havaitaan halkeama

jokin lenkki on vaantynyt tai muuten vahingoittunut

jokin lenkki alittaa halkaisijan minimiarvon

jakautumismitan maksimiarvo ylittyy jossain kohtaa.

e ketju on vahingoittunut kuumuuden tai hitsausroiskeiden vaikutuksesta.



Korjaukset

3

|
L
il

Y

Kuormaketjua ei saa korjata — se on vaihdettava uuteen alkuperaiseen ketjuun. Jos ketjua halutaan pidentaa, se on vaihdettava kokonaan uuteen
pidempaan ketjuun. Ketjun vaihdon voi suorittaa valtuutettu huolto ja ketjun on taytettdva standardi EN 818-7. Taljaan ei saa tehda muutostoita.
Korjaukset on jatettava asiantuntijan tehtavaksi. Vaihda vahingoittuneet osat ainoastaan Hakliftin alkuperaisiin osiin.

Sailytys

Ala koskaan jata taljaa kosteaan ympaéristéon. Varag,.toi talja kuivassa tilassa. Huolla talja aina kayton jalkeen - puhdista pélyt, pyyhi lika ja kosteus
ja odljya talja kevyesti ruosteen estdmiseksi. Huom. Ala dljya jarrulevyn pintoja. Jarrulaitteisto on pidettava kuivana. Huoltotoimenpiteet tulee
suorittaa ammattitaitoisen henkilén toimesta.

Saannodllisen tarkastuksen kohdelista (normaalisti vuosittain — tarvittaessa useammin)

Paivittain ‘ Vuosittain ‘ Tarkastuskohteet ‘ Tarkastustapa ‘ Huom.
Merkinta
X | x| Tyyppikipi | Simamaéraisesti | Jos kilpi on vaikealukuinen, vaihda
Toiminta
X X Nosto- ja laskutoiminto Kokeile ilman kuormaa Pehmeasti napsahtavan danen tulee kuulua
- X Nosto- ja laskutoiminto Kokeile nimelliskuormal- | Akselipyora ja ketju toimivat hyvin yhdessa.
la vahintdan 300 mm Jarru toimii. Ohjausketjun vaatima kasikayttévoi-
matka. ma on tasainen eika liian suuri
Koukut
X - Koukun avautuma Silmamaaraisesti Nayttda normaalilta
- X Mittaa Ks. kuvaa 4 ja taulukkoa 1
X X Vaantyma Silmamaaraisesti Ei nakyvaa vaantymaa
X X Koukun laakerointi Silmamaaraisesti Ei epanormaalia klappia
X - Kuluma, halkeamat, vaantyma ja Silmamaaraisesti Ei nakyvia vaurioita
- X korroosio Mal Ks. kuvaa 4 ja
taulukkoa 1
X X Koukun salvat Silmamaaraisesti, Toimii, jouset vahingoittumattomia
kokeile
Kuormaketju
X - Jakautuminen Silmamaaraisesti Nayttaa normaalilta. Mittaa jos epailyttaa
- X Mittaa Ks. kuvaa 5 ja taulukkoa 2
X - Kuluminen Silmamaaraisesti Nayttaa virheettdomalta. Mittaa jos epailyttad
- X Mittaa Ks. kuvaa 5 ja taulukkoa 2
X X Vaantyma Silmamaaraisesti Ei vaantynyt. Mittaa jos epailyttaa
X X Halkeamat Silmamaaraisesti Ei halkeamia
X X Ruoste Silmamaaraisesti Ei ruostetta
Kotelo
X X Kehys Silmamaaraisesti Ei vaantymaa eika ruostetta
X X Vaihdelaatikko Silmamaaraisesti Ei vaantymaa eika ruostetta
- X Vaihteisto Silmamaaraisesti purk. Ei vakavaa kulumaa eika murtumia
jalkeen
- X Akselipyora Silmamaaraisesti purk. Ei vakavaa kulumaa eika halkeamia.
jalkeen Ei murtumia eikd vaantymaa.
- X Ohjausketjun Silmamaaraisesti Ei vakavaa kulumaa eika halkeamia.
pyora Ei murtumia eika vaantymaa
- X Laakeroinnit Silmamaaraisesti, Ei vaurioita, toimii kevyesti
kokeile
Ruuvit
X X Ruuvit, mutterit, niitit, tapit ym Silmamaaraisesti Mitédan ei saa puuttua. Loystyneet kiristetaan.
Vaihda tarvittaessa
Jarru
- X Jarrulevy Silmamaaraisesti Vaihda kulunut jarrulevy
- X Jarruruuvi Silmamaaraisesti Ei vakavaa kulumista
- X Lukituskoukku ja -pyora Silmamaaraisesti Vaihda kuluneet osat.
Voitele varovasti rasvalla




Haklift Chain Block KTHA 0,25 — 20 t
Instruction for use (EN) Original instructions

Read through these user instructions carefully before using the chain block. Improper operation may lead to hazardous situations!

General safety provisions

. Only to be used by trained operator.
. Do not use in explosive or corrosive environment.
. Temperature range: -10°C up to +50°C.

. Check the function of the chain block before use. See “Daily checks” on page 7.
. Full function of the brake system can only be secured at a minimum load of 30 kg for capacities (WLL) up to 1 ton,

and for capacities (WLL) above 1 ton, the minimum load to be greater than 3% of the rated capacity (WLL).
. Do not exceed the maximum load.

. Handle the chain block with care. Do not throw the block about or let it fall to the ground.

. Do not use the chain block for welding work where it is exposed to welding spatter or current.
. The chain block must not be used for lifting persons.

0.25t - 2.0t

3.0t - 5.0t
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Model WLL  Lifting height Handforce — odchain  NUmber  ondchain  Handchain Weight
max. of falls length
Product code (ton) (m) (kg) (mm) (mm) (m) (kg)
KTHA250 0,25 3,0 23,5 4,0x12,0 1 5,0 x 23,7 3,0 6,5
KTHA500 0,5 3,0 24,9 5,0 x 15,0 1 5,0 x 23,7 3,0 9,8
KTHA1000 1,0 3,0 28,4 6,3x19,0 1 5,0x 23,7 3,0 13,3
KTHA2000 2,0 3,0 34,3 8,0x24,0 1 5,0 x 23,7 3,0 221
KTHA3000 3,0 3,0 34,3 7,1x21,0 2 5,0 x 23,7 3,0 27,3
KTHA5000 5,0 3,0 37,2 9,0 x 27,0 2 5,0x 23,7 3,0 424
KTHA10000 10,0 6,0 40,0 9,0 x 27,0 4 5,0 x 23,7 6,0 115,4
KTHA20000 20,0 8,0 40,0 9,0 x 27,0 8 5,0 x 23,7 8,0 200,0
Dimensions
WLL ton A B C D H min.
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0,25 108 106 20 30 260
0,5 130 128 22 34 280
1,0 150 145 26 39 330
2,0 185 175 35 49 385
3,0 220 158 37 50 510
5,0 255 183 43 60 615
10,0 360 183 47 65 820
20,0 577 183 75 90 1060

Safety factor: 4:1.

Static test coefficient: WLL x 1,5.
Generally according to EN 13157.



Function
The load hook is raised or lowered by pulling on the hand chain. The load will remain where it is even when the hand chain is released because of
the effective reaction brake.

Suspension of chain block
Suspend the block from an eye, shackle, girder trolley etc. with sufficient load capacity. With the chain tightened, both hooks must be vertically
aligned.

A NB! No bending stresses may be applied to block, hooks or load chain.

Raising/lowering

Only use straps and slings of sufficient load capacity. Check that the load is not anchored to the floor/ground or is otherwise fixed before making
the lift. Ensure that the load chain hangs vertically and has no kinks. The hand chain must also be in good condition and easily accessible. The
load is raised or lowered by pulling the hand chain in either direction.

Warning: Do not overload the brake by prolonged lowering. It may cause brake function to fail.

Warning:

*  Only hand power from a single person is permitted on the hand chain. If the chain feels too heavy, use a bigger chain block or reduce the load.
* Make sure no-one stands beneath a hanging load.

* Do not step onto a hanging load.

» Do not raise or lower so far that the load hook hits the block housing.

*  The chain block must not be used for pulling loads.

*  The block must not be subjected to dynamic stresses, for example where a load connected to the block is launched from a height.

* Do not leave a block with a suspended load unattended.

Attachment of loads
Check the equipment before use. Improper attachment of loads can be highly dangerous (see Figs. 2 a -2 e).
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Fig2a Fig2b Fig2c Fig2d Fig2e
The sling is applying Excessive top angle Hook latch Hook tip Load chain must not
load to the hook tip on sling! obstructed subject to additional be used as a sling
a max. 60° bending stress
Multiple lifting

Multiple lifting entails special risks. This is is when two or perhaps more hoists are used simultaneously for the same load. Danger to persons and
material damage can arise due to dynamic stresses and uneven load distribution causing individual hoists to become overloaded. A competent
person with experience in multiple lifting must therefore supervise this type of lifting tasks.

The total weight of the target object and its load distribution must be known or calculated.

For a variety of reasons, the centre of gravity can be difficult to determine, and thus so will the distribution of the load each chain hoist must bear.
In cases where heavy, bulky loads must be handled and it is not possible to estimate all factors correctly, the working load limit (WLL) of each
chain hoist must be reduced by at least 25%.

Daily checks

After every working day on which the chain block has been used, the following should be checked:

. Is the chain block deformed or otherwise damaged? Are any parts missing?

. Is any deformation or other damage visible on the suspension device (eye, shackle, bolt, trolley etc.)?

. Are the hooks intact or have any hooks opened? Are the hook latches correct and functional?

. Wipe down the chain block and oil the load chain as required.

. The load chain must be undamaged, i.e. no signs of wear and no deformed or otherwise damaged links.

. The load chain must not be kinked or twisted. With two-fall or multi-fall chain blocks there is a risk of the chain twisting if the bottom hook
assembly ends up looped through the chain sling — usually during refitting or moving the chain block between work stations. See Fig 3.

. The hand chain must also be in good condition.

. The brake function must be intact.

In the event of faults or failures, the block must be repaired and carefully checked by a specialist before reuse.

Continuous maintenance - lubrication
Oil the hook latches and bearings. Grease the pawl and ratchet and also the gear. Lubrication must be sparingly and carefully applied so no grea-
se gets on the brake disk. Oil the load chain for longer life.

Periodic checks
Periodic checks are normally carried out yearly to detect and remedy any faults. If required (e.g. high frequency of use), more frequent checks
may be carried out. See “Checklist for periodic checks”. Measure hooks and chain to detect any changes in shape.



Checks on load hook (see Fig. 4 and Table 1)

Opening dimension C on the hooks is important. A hook with too
large a maximum dimension has been exposed to overloading
or overheating. It therefore does not have the necessary load
capacity. The hooks may also have been exposed to long-term
wear (dimension K).

Hooks must be discarded and replaced if:

. The maximum C value is exceeded (according to Table 1)
. The minimum K value falls short (according to Table 1)

. The hook shows signs of cracking

. The hook is deformed or otherwise damaged

Defective hooks must be replaced before using the chain block R](EHT

agam. Fig. 3 The chain must not be twisted Fig. 4 Load hook

Table 1 Load hook
WLL t 0,25 0,5 1 2 3 5 10 20
Model KTHA250 KTHA500 KTHA1000 KTHA2000 KTHA3000 KTHA5000 KTHA10000 KTHA20000
Dimension C nominal mm 24 25,5 30 38,5 41,5 47 55 84
Dimension C max mm 26,4 28,0 33 42,3 45,5 51,7 60,5 92,4
Dimension K nominal mm 15 19 25 33,5 39 44,5 62 93
Dimension K min mm 13,5 171 22,5 30,2 35,1 40,0 55,8 83,7

Checks on load chain (see Fig. 5 and Table 2)

Inspect the load chain over its whole length to detect any deformed or otherwise damaged links. Make a check measurement of suspect links.
Measure the worn areas Also, every 300 mm (normally), make check measurements of the internal length of 5 links (pitch dimension 5xP — ac-
cording to Table 2).

Fig 5 Checking load chain dimensions

Table 2 Load chain

Max. load t 0,25 0,5 1 2 3 5-20
Model KTHA250 KTHA500 KTHA1000 KTHA2000 KTHA3000 KTHA5000-20000
Link diameter nominal mm 4,0 5,0 6,3 8,0 7.1 9,0

Link diameter min. mm 3,6 4.5 5,7 7,2 6,4 8,1

Pitch dimension (5xP) nominal mm 60,0 75,0 95,0 120,0 105,0 135,0

Pitch dimension (5xP) max. mm 61,8 77,2 98,0 123,5 108,1 139,0

The load chain must be discarded and replaced if:

. cracks are detected on any link

. any link is deformed or otherwise damaged

. The minimum value of any link’s diameter falls short

. the maximum value of the pitch dimension is exceeded at any point

. the chain is damaged by overheating or has been affected by weld splatter

Repairs

Load chains must not be repaired — they must be replaced by new chain. If it is desired to lengthen the chain, it must be replaced by a new and
longer chain. Replacement of the chain shall be performed professionally by an authorized repairer and the chain must meet the requirements
stated in the standard EN 818-7. The chain block must not be modified. Repairs must be carried out by specialists. Damaged parts must only be
replaced with original Haklift spare parts.



Storage
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Never leave the chain block in a damp environment. Store the chain block in a dry area. Always service the chain block after use - clean off any
dust, wipe off any dirt or damp and oil the block lightly in order to prevent rust. Note! Do not lubricate the surface of the brake disc. The brake
must be kept dry. All maintenance must be carried out by competent personnel.

Checklist for periodic checks (normally yearly — more frequently if necessary)

Daily ‘ Yearly ‘ Inspection items ‘ Inspection method ‘ Note
Labels
X ‘ X ‘ Rating plate ‘ Visual ‘ If the plate is hard to read - replace it
Function
X X Raising and lowering function Test without load A low snapping noise should be audible
- X Raising and lowering function Test with rated weight Load chain sprocket and chain work well together.
for min 300 mm Brake works.
Hand pulling on the hand chain feels even and
not too heavy
Hooks
X - Hook opening Visual Looks normal
- X Measurements See Fig. 4 and Table 1
X X Deformation Visual No visible deformation
X X Hook bearing Visual No abnormal play
X - Wear, cracks, deformation and corrosion Visual No visible damage
- X Measurements See Fig. 4 and Table 1
X X Hook latches Visual Works, spring undamaged
Load chain
X - Pitch Visual Looks normal. Measure in case of doubt
- X Measurement See Fig. 5 and Table 2
X - Wear Visual Looks problem-free. Measure in case of doubt
- X Measurement See Fig. 5 and Table 2
X X Deformation Visual No deformation. Measure in case of doubt
X X Cracks etc. Visual No cracks
X X Rust Visual No rust
Housing
X X Frame Visual No deformation and no rust
X X Gearbox Visual No deformation
- X Gears Visual after dismantling | No serious wear or fractures
- X Load chain sprocket Visual after dismantling | No serious wear or cracks.
No fractures or deformation
- X Hand chain sprocket Visual No serious wear or cracks.
No fractures or deformation
- X Bearings Visual, testing No damage, smooth running
Screws
X X Screws, nuts, rivets, cotters etc. Visual Must not be missing. Tighten loose items.
Replace as necessary
Brake
- X Brake disk Visual Replace if worn
- X Brake screw Visual No serious wear
- X Pawl and ratchet Visual Replace worn parts.
Carefully lubricate with grease
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Haklift lyftblock KTHA 0,25 - 20 t
Bruksanvisning (SV) Oversittning fran original

Las igenom denna bruksanvisning innan lyftblocket tas i bruk. Felaktig anvandning kan innebéra fara!

Allmédnna sdkerhetsanvisningar

e  Kontrollera lyftblockets funktion fére anvandning. Se: “Daglig kontroll” sidan 11.

e Full funktion av bromssystemet kan bara sékras vid en minsta last av pa 30 kg for en kapacitet (WLL) upptill 1 ton. For kapacitet (WLL) 6ver
1 ton skall minsta lasten vara mera éan 3% av nominell kapacitet (WLL)

Belasta inte med mer &n maxlasten.

Hantera lyftblocket varsamt. Kasta inte och slapa inte blocket.

Anvand inte lyftblocket vid svetsningsarbeten sa att det kan bli utsatt for svetsstank eller svetsstrom.

Lyftblocket far ej anvandas for personlyft.

Tekniska data

0.25t - 2.0t 3.0t - 5.0t 10t

Kraft i

Modell WLL Lyfthdjd  mandverkit-  Last kitting Antal Hand chain  Hand chain Vikt
tingen lyftparter length
Product code (ton) (m) (kg) (mm) (mm) (m) (kg)
KTHA250 0,25 3,0 23,5 4,0x12,0 1 5,0 x 23,7 3,0 6,5
KTHAS500 0,5 3,0 24,9 5,0x 15,0 1 5,0 x 23,7 3,0 9,8
KTHA1000 1,0 3,0 28,4 6,3x 19,0 1 5,0 x 23,7 3,0 13,3
KTHA2000 2,0 3,0 34,3 8,0 x 24,0 1 5,0 x 23,7 3,0 22,1
KTHA3000 3,0 3,0 34,3 71x21,0 2 5,0 x 23,7 3,0 27,3
KTHA5000 5,0 3,0 37,2 9,0 x 27,0 2 5,0 x 23,7 3,0 42,4
KTHA10000 10,0 6,0 40,0 9,0x 27,0 4 5,0 x 23,7 6,0 115,4
KTHA20000 20,0 8,0 40,0 9,0 x 27,0 8 5,0 x 23,7 8,0 200,0
Dimensions
WLL ton A B Cc D H min.
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0,25 108 106 20 30 260
0,5 130 128 22 34 280
1,0 150 145 26 39 330
2,0 185 175 35 49 385
3,0 220 158 37 50 510
5,0 255 183 43 60 615
10,0 360 183 47 65 820
20,0 577 183 75 90 1060

Sakerhetsfaktor: 4:1.
Statisk provkoefficient: WLL x 1,5.
Generellt i 6verenstammelse med EN 13157.
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Funktion
Lastkroken lyfts eller sanks genom att man drar i mandverkattingen. Lasten hanger kvar &ven om man slapper mandéverkattingen tack vare en
effektiv lasttrycksbroms.

Upphéngning av lyftblocket
Blocket hangs upp i 6gla, schackel, blockvagn pa balk etc med tillracklig barighet. Nar kattingen stramats upp ska de bada krokarna vara vertikalt
i linje med varandra.

AOBS! varken block, krokar eller lastkatting far utséattas for bojpakéanning.

Lyft/sank

Anvand endast stroppar och sling med tillrécklig barighet. Kontrollera att lasten inte ar férankrad i golvet/marken eller fast pa annat satt nar lyftet
skall ske. Se till att lastkattingen hanger vertikalt och utan kinkar. Manéverkattingen skall ocksa vara i god ordning och lattatkomlig. Lasten lyfts
respektive sénks nar man drar i mandver-kattingen at endera hallet.

Varning:

Endast handkraft fran en man pa mandverkattingen ar tillaten! Om det kanns for tungt valj ett storre lyftblock eller reducera lasten!
Se till att ingen befinner sig under hangande last!

Sta ej pa hangande last!

Lyft och sank inte for langt sa att lastkroken gar emot blockets hus!

Lyftblocket far ej anvandas for dragning av last.

Blocket far inte utsattas for dynamisk pakanning exempelvis genom att en till blocket kopplad last knuffas ut fran en hojd!

e  Lamna inte blocket med hangande last obevakat!

Lastkoppling

Kontrollera utrustningen fére anvandning. Felaktig lastkoppling kan vara mycket farlig (se fig 2 a — 2 e).

N
A

Fig2a Fig2b Fig2c Fig2d Fig2e
Slinget belastar For stor toppvinkel Kroksparren Krokspetsen dessutom Lastkattingen
krokspetsen! pa slinget! blockerad! utsatt for bojpakanning! far ej anvandas
a max 60° som sling!

Lyft med flera lyftanordningar

Lyft med flera lyftanordningar medfér sarskilda risker. Med detta avses att tva eller flera lyftanordningar anvands samtidigt for samma last. Fara
for personer samt materiella skador kan uppsta pa grund av dynamisk belastning och ojamn lastférdelning som leder till att enskilda lyftanordning-
ar 6verbelastas. En kvalificerad person med erfarenhet av lyft med flera lyftanordningar maste darfér 6vervaka denna typ av lyftarbeten.
Totalvikten for objektet som ska lyftas och dess lastférdelning maste vara kanda eller beraknas.

Tyngdpunkten kan av flera olika skal vara svar att faststalla och darmed aven fordelningen av lasten som varje kedjelyftblock maste bara. | fall dar
tung och skrymmande last maste hanteras och det inte ar mojligt att uppskatta alla paverkande faktorer korrekt maste den hogsta tillatna belast-
ningen (WLL) fér varje kedjelyftblock minskas med minst 25%.

Daglig kontroll
Efter varje arbetsdag som lyftblocket anvants kontrolleras féljande:
e  Har lyftblocket blivit deformerat eller fatt andra skador? Saknas nagon eller nagra delar?

e  Syns det nagon deformation eller annan skada pa upphangningsanordningen (6gla, schackel, bult, blockvagn etc)?

e Arkrokarna intakta eller har nagon krok éppnats? Ar krokspérrarna felfria och funktionsdugliga?

e  Lyftblocket torkas av och lastkattingen anoljas vid behov.

e Lastkattingen skall vara oskadad d v s e€j sliten eller ha deformerade eller pa annat satt skadade lankar.

e Lastkattingen far inte ha kinkar och ej heller vara vriden. For 2-eller flerpartigt lyftblock finns risken att kattingen blir vriden genom att under-
blocket rakar bli vant igenom kattingslingan — oftast vid ommontering eller flyttning av lyftblocket mellan olika arbetsstéllen. Se fig 3.

e Aven mandverkéttingen skall vara i god ordning.

e  Bromsfunktionen skall vara intakt.

| handelse av fel eller brister skall blocket repareras och noggrant kontrolleras av fackman innan det tas i bruk igen.

Fortldpande underhall — smérjning 8

Kattingen vriden!

K
Rétt Fel
Fig 3 Kattingen far ej vara vriden Fig 4 Lastkrok
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Anolja kroksparrar och -lagringar. Sparrhake och -hjul samt vaxel smorjs med fett. Smorjning skall ske sparsamt och forsiktigt sa att det inte kom-
mer smorjmedel pa bromsskivan. Lastkattingen anoljas for langre livslangd.

Regelbunden kontroll

Regelbunden kontroll utférs normalt arligen for att eventuella brister skall upptackas och atgardas. Vid behov (t ex hog anvandningsfrekvens)
utférs tatare kontroll. Se “Checklista fér regelbunden kontroll”. Krokar och katting mats for att upptacka eventuella formférandringar.

Kontroll av lastkrok (se fig 4 och tabell 1)

Krokarnas Oppningsmatt | ar viktigt. En krok med for stort maxmatt
har varit utsatt for éverbelastning eller upphettning. Den har darfér
inte tillracklig barighet. Krokarna kan aven ha blivit utsatta for lang-
varigt slitage (matt K).

En krok skall skrotas och bytas ut mot ny om:

e  |-mattets maxvarde 6verskrids (enligt tabell 1)
K-mattets minvarde underskrids (enligt tabell 1)
Kroken har nagon spricka

Kroken blivit deformerad eller pa annat satt skadad

Defekt krok skall bytas innan lyftblocket anvands igen!

Tabell 1 Lastkrok

Maxlast ton 0,25 0,5 1 2 3 5 10 20

For modell KTHA250 KTHA500 KTHA1000 | KTHA2000 | KTHA3000 | KTHA5000 | KTHA10000 | KTHA20000
Matt | nominellt mm 24 25,5 30 38,5 41,5 47 55 84
Matt | max mm 26,4 28,0 33 42,3 45,5 51,7 60,5 924
Matt K nominellt mm 15 19 25 33,5 39 44,5 62 93
Matt K min mm 13,5 17,1 22,5 30,2 35,1 40,0 55,8 83,7

Kontroll av lastkatting (se fig 5 och tabell 2)
Granska lastkattingen utefter hela langden for att upptécka eventuella deformerade eller pa annat séatt skadade lankar. Misstankta lankar kontroll-
mats. Mat pa slitstéllena. Kontrollméat aven varje 300 mm (i normalfall) den invandiga langden av 5 lankar (delningsmattet 5xP — enligt tabell 2).

Fig 5 Kontrolliméatning av lastkatting

Tabell 2 Lastkatting

Maxlast ton 0,25 0,5 1 2 3 5 10 20

For modell KTHA250 KTHA500 | KTHA1000 | KTHA2000 | KTHA3000 | KTHA5000 |KTHA10000 | KTHA20000
Lankdiameter nominellt mm 4.0 5,0 6,3 8,0 10,0 9,0 10,0 9,0
Lénkdiameter min mm 3,6 4,5 57 7,2 9,0 8,1 9,0 8,1
Delningsmatt (5xP) nominellt mm 60,0 75,0 95,0 120,0 150,0 135,0 150,0 135,0
Delningsmatt (5xP) max mm 61,8 77,2 98,0 123,5 154,5 139,0 154,5 139,0

Lastkattingen skall skrotas och bytas ut mot ny om:

e nagon spricka upptacks pa nagon lank

nagon lank blivit deformerad eller pa annat séatt skadad
minvardet hos nagon lanks diameter underskrids
maxvardet for delningsmattet nagonstans éverskrids
kattingen blivit skadad genom upphettning eller har fatt svetsstank

12




Reparationer
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Lastkatting far ej repareras — den maste bytas ut mot ny originalkatting. Om kattingen énskas langre maste den bytas ut mot en ny som ar langre.
Byte av katting skall utféras fackmassigt av auktoriserad reparator och kattingen skall uppfylla krav stéllda i standard EN 818-7. Lyftblocket far
inte byggas om. Reparationer skall utféras av fackman. Byt ut skadade delar endast mot Haklift original reservdelar.

Forvaring

Forvara aldrig blocket i en fuktig miljo. Forvara blocket i ett torrt utrymme. Underhall alltid blocket efter anvandning - goér den ren fran damm, torka
av smuts och fukt och olja in blocket latt for att motverka rost. Obs! Olja inte in ytan pa bromsskivan. Bromsytorna ska hallas torra. Allt underhall
maste utféras av kompetent personal.

Checklista for regelbunden kontroll (normalt arligen — tatare vid behov)

Dagligen ‘ Arligen ‘ Kontrollpunkter ‘ Kontrolimetod ‘ Observera
Markning
X | X | Typskylt | Okulart | Om skylten &r svarlast - byt
Funktion
X X Lyft- och sankfunktion Prova utan last Mjukt snappande ljud skall héras
- X Lyft- och sankfunktion Prova med mark-lasten | Kothjul och katting fungerar bra
utefter min 300 mm lhop. Bromsen fungerar.
Handkraften i mandverkattingen ar
jamn och ej for stor
Krokar
X X Krok&ppning Okulart Ser normal ut
- Mat Se fig 4 och tabell 1
X X Deformation Okulart Ingen synlig deformation
X Kroklagring Okulart Inget onormalt glapp
X X Slitage, sprickor, defor-mation och korro- | Okulart Inga synliga skador
- sion Mat Se fig 4 och tabell 1
X Kroksparrar Okulart, prova Fungerar, fjadern hel
Lastkatting
X X Delningen Okulart Ser normal ut. Méat vid tveksamhet
- Mat Se fig 5 och tabell 2
X X Slitage Okulart Ser felfri ut. Mat vid tveksamhet
- Mat Se fig 5 och tabell 2
X X Deformation Okulart Ingen deform. Mat vid tveksamhet
X X Sprickor m m Okulart Inga sprickor
X X Rost Okulart Ingen rost
Hus
X X Huset Okulart Ingen deformation och ingen rost
X X Vaxelhus Okulart Ingen deformation
- X Vaxel Okulart efter demont Inget allvarligt slitage eller brott
- X Kothjul Okulart efter demont Inget allvarligt slitage, eller sprickor.
Inga brott eller deformationer
- X Manoverkattinghjul Okulart Inget allvarligt slitage, eller sprickor.
Inga brott eller deformationer
- X Lagringar Okulart, prova Utan skador, fungerar latt
Skruvar
‘ X ‘ Skruvar, muttrar, nitar, sprintar m m Okulart Far inte saknas. Losa dras at. Byt vid behov
Broms
- X Bromsskiva Okulart Sliten bromsskiva byts
- X Bromsskruv Okulart Fri fran allvarligt slitage
- X Sparrhake och -hjul Okulart Byt slitna delar.

Smorj forsiktigt med fett.
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Haklift wciggnik tancuchowy KTHA 0,25 — 20 t
Instrukcje dla uzytkownikéw (PL) (Ttumaczenie z oryginatu)

Przed uzyciem wciagnika fancuchowego nalezy zapoznac¢ sig z instrukcjg uzytkowania. Nieprawidtowe uzycie moze by¢ przyczyng zagrozenia!

Ogolne zalecenia dotyczace bezpieczenstwa

. Do stosowania wytgcznie przez przeszkolonego pracownika.

. Nie uzywa¢ w srodowisku zagrozenia wybuchem lub powodujgcym korozje.

. Zakres temperatur: -10°C - +50°C.

. Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ funkcjonowanie wciggnika. Patrz ,Inspekcje codzienne” na stronie 7.

. Nie przekracza¢ maksymalnego obcigzenia.

. Nalezy ostroznie obchodzi¢ sig¢ z wciggnikiem. Nie rzucaé wciggnika ani nie dopuszczaé do jego upadku na podtoze.

. Nie uzywac¢ wciggnika do prac zwigzanych ze spawaniem, jezeli moze by¢ narazony na odpryski lub wysokie natezenie pradu.
. Nie uzywac¢ wciggnika do podnoszenia 0sob.

0.25t - 2.0t 3.0t - 5.0t 10t

il
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Model DOR Wys. podn. Max. sita Lafcuch nosny !.iczba' tancuch ma- Dt tancucha Waga
reczna tancuchoéw newrowy manewrowego
Nr. art. (ton) (m) (kg) (mm) (mm) (m) (kg)
KTHA250 0,25 3,0 23,5 4,0x12,0 1 5,0 x 23,7 3,0 6,5
KTHA500 0,5 3,0 24,9 5,0x 15,0 1 5,0 x 23,7 3,0 9,8
KTHA1000 1,0 3,0 28,4 6,3x 19,0 1 5,0x23,7 3,0 13,3
KTHA2000 2,0 3,0 34,3 8,0 x 24,0 1 5,0 x 23,7 3,0 22,1
KTHA3000 3,0 3,0 34,3 7,1x21,0 2 5,0x 23,7 3,0 27,3
KTHAS5000 5,0 3,0 37,2 9,0x 27,0 2 5,0x 23,7 3,0 42,4
KTHA10000 10,0 6,0 40,0 9,0x 27,0 4 5,0 x 23,7 6,0 115,4
KTHA20000 20,0 8,0 40,0 9,0 x 27,0 8 5,0 x 23,7 8,0 200,0
Wymiary
DOR tony A B C D H min.
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0,25 108 106 20 30 260
0,5 130 128 22 34 280
1,0 150 145 26 39 330
2,0 185 175 35 49 385
3,0 220 158 37 50 510
5,0 255 183 43 60 615
10,0 360 183 47 65 820
20,0 577 183 75 90 1060
Wsp. bezp.: 4:1.

Wsp. obcigzenia testowego: DOR x 1,5.
Zgodny z normg EN 13157.
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Zastosowanie

Hak jest podnoszony lub opuszczany przy uzyciu tancucha recznego. Ladunek jest unieruchamiany przez hamulec nawet po zwolnieniu tancucha.
Zawieszanie wciagnika tancuchowego

Weciggnik mozna zawiesi¢ na zaczepie, szakli, wozku z dzwigarem itp. o odpowiedniej nosnosci. Po naprezeniu tancucha oba haki nalezy
wyrownac w ptaszczyznie pionowej.

A Uwaga! Nalezy chroni¢ wielokrazek, haki i taricuch do podnoszenia tadunku przed naprezeniem zginajacym.

Podnoszenie/opuszczanie

Nalezy uzywac wytgcznie pasow i zawiesi o odpowiedniej wytrzymatosci. Przed rozpoczeciem podnoszenia nalezy upewnic sie, ze tadunek nie
jest przymocowany do podtoza lub unieruchomiony w inny sposéb. Nalezy upewni¢ sie, ze fanicuch do podnoszenia tadunku zwisa pionowo i nie
jest zapetlony. Lancuch reczny powinien by¢ rowniez w odpowiednim stanie technicznych i fatwo dostepny. Aby podnies¢ lub opusci¢ tadunek,
nalezy pociggnac¢ tancuch reczny w odpowiednim kierunku.

Ostrzezenie: Nie przecigza¢ hamulca dtugotrwatym opuszczaniem. Moze to spowodowaé jego uszkodzenie.

Ostrzezenie!

« tancuch reczny powinien by¢ ciggniety tylko przez jedng osobe. Jezeli przesuwanie faricucha jest utrudnione, nalezy uzy¢ wigkszego
* weciggnika lub zmniejszy¢ obcigzenie.

+  Zadne osoby nie powinny znajdowac sie pod zawieszonym tadunkiem.

* Nie wolno wchodzi¢ na zawieszony tadunek.

* Nie wolno podnosi¢ lub opuszcza¢ hak do potozenia, w ktorym uderza w obudowe wciagnika.

* Nie wolno uzywac wciggnika do przeciggania fadunkéw.

» Nalezy chroni¢ wciagnik przed naprezeniami dynamicznymi, na przyktad w przypadku podnoszenia fadunku z wysokiej platformy

* Nie pozostawia¢ wciggnika z zawieszonym tadunkiem bez nadzoru!

Mocowanie tadunkow
Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ wyposazenie. Nieprawidlowe mocowanie tadunkéw moze by¢ przyczyng powaznego zagrozenia (patrz rys 2 a —
2e).

N -F
PSRN
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Zawiesie przenosi Zbyt duzy kat gorny na Zablokowana zapadka haka! Koncowka haka narazona Fancuch do podno-
obcigzenie zawiesiu! na dodatkowe naprezenie szenia
na koncowke a maks. 60° zginajgce! tadunku nie
haka! powinien by¢ uzywany

jako zawiesie!

Roéwnoczesne korzystanie z kilku dzwignikow

Roéwnoczesne korzystanie z kilku dzwignikdw jest zwigzane ze szczegdlnymi zagrozeniami. W takim wypadku co najmniej dwa wciggniki tafcu-
chowe sg uzywane réwnoczesnie do podnoszenia tadunku. Zagrozenie zranienia operatora i uszkodzenia wyposazenia moze wynikac z naprezen
dynamicznych i nieréwnomiernego obcigzenia powodujgcego przecigzenie poszczegdlnych wciggnikéw. Réwnoczesne korzystanie z kilku wciag-
nikdw powinno by¢ nadzorowane przez kompetentng osobe z doswiadczeniem w zakresie operacji tego typu.Nalezy zna¢ lub obliczy¢ catkowitg
mase obiektu docelowego i rozktad jego obcigzenia. Z réznych powodoéw srodek ciezkosci moze by¢ trudny do okreslenia, a tym samym rozkfad
obcigzenia, jakie musi wytrzymac¢ kazdy wciagnik tancuchowy. W przypadku, gdy konieczne jest przenoszenie cigzkich, nieporecznych fadunkéw
i nie jest mozliwe prawidtowe oszacowanie wszystkich czynnikéw, granica obcigzenia roboczego (DOR) kazdego wciggnika fancuchowego musi
zosta¢ zmniejszona o co najmniej 25%.

Inspekcje codzienne

Po kazdym dniu roboczym, w ktérym wciggnik byt uzywany, nalezy sprawdzi¢ nastepujgce elementy:

. Czy wciggnik jest zdeformowany lub uszkodzony w inny sposéb? Czy urzadzenie jest kompletne?

. Czy widoczna jest deformacja lub inne uszkodzenie wyposazenia uzywanego do zawieszania (zaczep, szakla, bolec, wozek itp.)?

. Czy haki nie zostaty uszkodzone lub otwarte? Czy zapadki hakéw funkcjonujg prawidtowo?

. Nalezy oczysci¢ wciagnik i nasmarowac tancuch do podnoszenia fadunku zgodnie z wymaganiami.

. tancuch do podnoszenia tadunku nie powinien by¢ uszkodzony (brak oznak zuzycia oraz ogniw zdeformowanych lub uszkodzonych w inny
sposob).

. tancuch do podnoszenia tadunku nie powinien by¢ zapetlony lub skrecony. W przypadku wciggnikéw fancuchowych z wielokrotnym przeplo-
tem wystepuje zagrozenie skrecenia tancucha, jezeli dolny modut haka zostanie zapetlony przez zawiesie fancuchowe (zazwyczaj podczas
ponownego instalowania lub przenoszenia wciggnika do innej stacji roboczej). Patrz rys. 3.

. tancuch do podnoszenia tadunku powinien by¢ w dobrym stanie technicznym

. Hamulec powinien funkcjonowac prawidtowo.

W przypadku usterek lub awarii nalezy przekazac¢ wciagnik specjaliscie w celu doktadnego sprawdzenia i naprawy przed ponownym uzyciem.

Biezaca konserwacja — smarowanie

Nalezy nasmarowac¢ zapadke haka i fozyska. Nasmarowac takze mechanizm zapadkowy i przektadnie. Uwaznie naktada¢ niewielkg ilo§¢ smaru,
aby nie zanieczyscic¢ tarczy hamulca. Nalezy nasmarowac tancuch do podnoszenia tadunku, aby wydtuzy¢ okres uzytkowania.

Inspekcje okresowe

Okresowe inspekcje nalezy przeprowadza¢ co roku w celu wykrycia i usuniecia ewentualnych usterek. Jezeli jest to konieczne (np. w przypadku
intensywnego uzytkowania), mozna przeprowadzac¢ inspekcje czesciej. Zobacz ,Lista kontrolna inspekcji okresowych”.
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Nalezy przeprowadzaé¢ pomiary hakéw i tancucha w
celu wykrycia ewentualnych zmian ksztattu. (zobacz
Fig. 4 i tabela 1)

Inspekcje haka do mocowania tadunku (patrz rys. 4 i tabela 1)
Wymiar C otwarcia haka jest wazny. Zbyt duzy wymiar oznacza,
ze hak byt narazony na przecigzenie lub przegrzanie. No$nos¢
haka nie jest wiec dostateczna. Haki mogg by¢ réwniez narazone
na dtugoterminowe zuzycie (wymiar K).

Haki nalezy ztomowa¢ i wymienia¢ w nastepujacych okolicznos-
ciach:

. Przekroczenie maksymalnej wartosci C (zgodnie z tab. 1).
. Przekroczenie minimalnej wartosci B (zgodnie z tab. 1). —
. Na powierzchni haka widoczne s3 pekniecia. RIGHT
. Hak jest zdeformowany lub uszkodzony w inny sposdéb.

Fig. 3 The chain must not be twisted Fig. 4 Load hook

Uszkodzone haki nalezy wymieni¢ przed ponownym uzyciem wciggnika tancuchowego!
Tabela 1 Hak tadunkowy

DOR't 0,25 0,5 1 2 3 5 10 20
Model KTHA250 KTHA500 KTHA1000 KTHA2000 KTHA3000 KTHA5000 KTHA10000 KTHA20000
Wymiar C nominalny mm 24 25,5 30 38,5 41,5 47 55 84
Wymiar C max mm 26,4 28,0 33 42,3 45,5 51,7 60,5 92,4
Wymiar K nominalny mm 15 19 25 33,5 39 445 62 93
Wymiar K min mm 13,5 171 22,5 30,2 35,1 40,0 55,8 83,7

Inspekcje tancucha do podnoszenia tadunku (patrz rys. 5 i tabela 2)

Nalezy sprawdzi¢ tarncuch do podnoszenia fadunku na catej dtugosci w celu wykrycia ogniw zdeformowanych lub uszkodzonych w inny sposéb.
Przeprowadzi¢ pomiary kontrolne podejrzanych ogniw. Nalezy przeprowadzi¢ pomiary obszaréw ulegajgcych zuzyciu (zazwyczaj co 300 mm) i
pomiary kontrolne wewnetrznej dtugosci 5 ogniw (wysokos¢ 5 x P zgodnie z tabelg 2).

Rys. 5 Sprawdzanie wymiaréw tafncucha

Tabela 2 tancuch do podnoszenia tadunku

Maks. obcigzenie t 0,25 0,5 1 2 3 5-20

Model KTHA250 KTHAS500 KTHA1000 KTHA2000 KTHA3000 KTHA5000-20000
Srednica ogniwa nominalna mm 4,0 5,0 6,3 8,0 7.1 9,0
Srednica ogniwa min. mm 3,6 4.5 5,7 7,2 6,4 8,1
Wysokos¢ (5 x P) nominalna mm 60,0 75,0 95,0 120,0 105,0 135,0
Wysokos$¢ (5 x P) maks. mm 61,8 77,2 98,0 123,5 108,1 139,0

tancuch do podnoszenia tadunku nalezy zeztomowac i wymieni¢ w nastepujgcych okolicznosciach:
. peknigcie ogniwa,

. deformacja lub inne uszkodzenie ogniwa,

. przekroczenie minimalnej $rednicy ogniwa,

. przekroczenie maksymalnej wysokosci ogniwa w dowolnym punkcie,

. uszkodzenie tancucha na skutek przegrzania lub odpryskéw przy spawaniu.

Naprawy

tancuchy do podnoszenia fadunku nie powinny by¢ naprawiane — konieczna jest wymiana fancucha. Jezeli konieczne jest przedtuzenie
tancucha, nalezy go wymienic¢ na nowy, dtuzszy tancuch.Wymiany tancucha nalezy dokona¢ w spséb profesjonalny przez autoryzowany warsz-
tat, a sam tancuch musi spetnia¢ wymagania okreslone w normie EN 818-7. Nie wolno modyfikowa¢ wciagnika. Naprawy powinny by¢ wyko-
nywane przez specjalistow. Uszkodzone czesci nalezy zastgpowac wytgcznie oryginalnymi produktami firmy Haklift.
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Przechowywanie
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Nigdy nie nalezy pozostawia¢ ogniwa faricucha w wilgotnym otoczeniu. Przechowywa¢ w suchym miejscu. Po uzyciu zawsze serwisowac zblocze
tancuchowe - oczys$ci¢ z kurzu, wytrze¢ brud i wilgo¢ oraz lekko naoliwi¢, aby zapobiec rdzewieniu. Uwaga! Nie nalezy smarowaé powierzchni

tarczy hamulcowej. Hamulec musi by¢ utrzymywany w stanie suchym. Wszelkie prace konserwacyjne muszg by¢ wykonywane przez kompetent-
ny personel.

Codzi- | Co Sprawdzane elementy Metoda inspekcji Uwaga
ennie roku
Etykiety
X X Tabliczka znamionowa Wizualnie Jezeli tabliczka jest nieczytelna, nalezy jg wy-

mienic.

Zastosowanie

X X Podnoszenie i opuszczanie Test bez obcigzenia Powinien by¢ styszalny niski dzwiek zatrzaskiwa-
nia zapadki.
- X Podnoszenie i opuszczanie Test przy obcigzeniu Zeby kota sg prawidtowo ustawiane w ogniwach
znamionowym (min. tancucha. Hamulec dziata. Lancuch reczny jest
300 mm) przesuwany réwnomiernie i bez oporéw.
Haki
X - Otwarcie haka Wizualnie Wyglad prawidtowy
- X Pomiar Patrz rys. 4 i tabela 1.
X X Deformacja Wizualnie Deformacja nie jest widoczna.
X X tozysko haka Wizualnie Brak nadmiernego luzu.
X - Zuzycie, pekniecia, deformacja i korozja. Wizualnie Uszkodzenie nie jest widoczne. Patrz rys. 4 i
- X Pomiar tabela 1.
X X Zapadki haka Wizualnie Dziata, nie ma uszkodzen sprezyny.
tancuch do podnoszenia tadunku
X - Wysokos¢ Wizualnie Wyglad prawidtowy. Wykona¢ pomiar w przypad-
- X Pomiar ku watpliwosci. Patrz rys. 5 i tabela 2.
X - Zuzycie Wizualnie Wyglad prawidtowy. Wykona¢ pomiar w przypad-
- X Pomiar ku watpliwosci. Patrz rys. 5 i tabela 2.
X X Deformacja Wizualnie Brak deformacji. Wykona¢ pomiar
w przypadku watpliwosci.
X X Pekniecia itp. Wizualnie Brak peknie¢
X X Rdza Wizualnie Brak rdzy
Obudowa
X X Rama Wizualnie Brak deformac;ji i rdzy
X X Przektadnia Wizualnie Brak deformaciji
- X Przektadnia zebata Wizualnie po zdemon- | Brak oznak powaznego zuzycia lub peknigé
towaniu
- X Koto zebate tancucha do podnoszenia Wizualnie po zdemon- | Brak oznak powaznego zuzycia lub peknie¢.
tadunku towaniu Brak peknie¢ lub deformacji.
- X Koto zebate fancucha recznego Wizualnie Brak oznak powaznego zuzycia lub pekniec¢.
Brak peknie¢ lub deformacji.
- X tozyska Wizualnie, testing Brak uszkodzen, dziatajg rownomiernie
Sruby
X X Sruby, nakretki, nity, przetyczki itp. Wizualnie Wszystkie powinny znajdowac sie w odpowiednim
potozeniu. Dokreci¢ poluzowane elementy.
Wymieni¢, jezeli jest to konieczne.
Hamulec
- X Tarcza hamulca Wizualnie Wymieni¢ w przypadku zuzycia.
- X Sruba hamulca Wizualnie Brak oznak powaznego zuzycia.
- X Mechanizm zapadkowy Wizualnie Wymieni¢ zuzyte elementy.

Doktadnie nasmarowac.
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Haklift retézovy kladkostroj KTHA 0,25 - 20 t
Pokyny pro uzivatele (CS) (Pifeklad z originalu)

Pred pouzitim kladkostroje se seznamte s navodem k pouziti. Nespravné pouziti mize byt nebezpeéné!

Obecna bezpeénostni doporuceni

. K pouziti pouze proSkolenym pracovnikem.

. Nepouzivejte ve vybusném nebo korozivnim prostredi.

. Teplotni rozsah: -10°C - +50°C.

. Pred pouzitim zkontrolujte fungovani kladkostroje. Viz ,Denni kontroly“ na strané 7.

. Neprekracujte maximalni zatiZeni.

. S kladkostrojem zachazejte opatrné. Kladkostroj nehazejte a nedovolte, aby spadl na zem.

. Nepouzivejte kladkostroj pro prace souvisejici se svafovanim, pfi nichz mGze byt vystaven plsobeni tlomkd nebo vysokému proudu.
. Nepouzivejte kladkostroj ke zvedani osob.

0.25t - 2.0t 3.0t - 5.0t 10t
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Technické udaje
- . L L Pocet . L l'.?élka .
Model DOR Vyska zdvihu Max rug. sila Nosny fetéz Fetézu Manévrovy fetéz man‘ev!'oveho Hmot.
retézu
C. kat. (tun) (m) (kg) (mm) (mm) (m) (kg)
KTHA250 0,25 3,0 23,5 4,0x12,0 1 5,0 x 23,7 3,0 6,5
KTHA500 0,5 3,0 24,9 5,0x 15,0 1 5,0 x 23,7 3,0 9,8
KTHA1000 1,0 3,0 28,4 6,3x 19,0 1 5,0x23,7 3,0 13,3
KTHA2000 2,0 3,0 34,3 8,0 x 24,0 1 5,0 x 23,7 3,0 221
KTHA3000 3,0 3,0 34,3 7,1x21,0 2 5,0x23,7 3,0 27,3
KTHA5000 5,0 3,0 37,2 9,0x 27,0 2 5,0 x 23,7 3,0 42,4
KTHA10000 10,0 6,0 40,0 9,0x 27,0 4 5,0 x 23,7 6,0 115,4
KTHA20000 20,0 8,0 40,0 9,0 x 27,0 8 5,0 x 23,7 8,0 200,0
RozmXry
DOR tuny A B Cc D H min.
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0,25 108 106 20 30 260
0,5 130 128 22 34 280
1,0 150 145 26 39 330
2,0 185 175 35 49 385
3,0 220 158 37 50 510
5,0 255 183 43 60 615
10,0 360 183 47 65 820
20,0 577 183 75 90 1060

Koef. bezp.: 4:1.
Koef. zkusebni zatéze: DOR x 1,5.
V souladu s EN 13157.
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Pouziti

Hak se zveda nebo spousti pomoci ru¢niho fetézu. Naklad je zadrzovan v misté pomoci brzdy, i kdyz je fetéz uvolnén.

Zavéseni retézového kladkostroje

Kladkostroj Ize zaveésit na zaveés, tfmen, vozik s nosnikem atd. s dostate¢nou nosnosti. Po napnuti fetézu vyrovnejte oba haky svisle.

A Upozornéni! Chrarite kladkostroj, haky a fetéz pro zdvihani nakladu pfed namahanim v ohybu.

Zvedani/spousténi

Pouzivejte pouze femeny a popruhy dostatecné pevnosti. Pfed zahajenim zvedani se ujistéte, Ze naklad neni pfipevnén k zemi nebo jinak
znehyb-nén. Ujistéte se, Ze fetéz pro zvedani nakladu visi svisle a neni ve zapleteny. Ruéni fetéz by mél byt rovnéz v dobrém technickém stavu a
snadno pfistupny. Chcete-li zvednout nebo spustit naklad, zatahnéte za rucni fetéz odpovidajicim smérem.

Upozornéni: NepretéZujte brzdu dlouhodobym spousténim. Mohlo by to zpUsobit jeho poskozeni.

Varovani!

* Rucni fetéz by méla tahat pouze jedna osoba. Pokud se fetéz pohybuje obtizné, pouzijte vétsi kladkostroj nebo snizte zatéz.
* Pod zavéSenym nakladem se nesmi nachazet Zadné osoby.

* Na zavéSeny naklad nevstupujte.

* Nezvedejte ani nespoustéjte hak do polohy, ve které by narazel na pouzdro kladkostroje.

» Kladkostroj se nesmi pouzivat k pfetahovani nakladu.

»  Chrarite kladkostroj pfed dynamickym namahanim, napfiklad pfi zvedani nakladu z vysoké plosiny

* Nenechavejte kladkostroj se zavéSenym nakladem bez dozoru!

Uvazovani nakladu
Pred pouzitim zkontrolujte pfisluSenstvi. Nespravné zajisténi nakladu maze byt pfi¢inou vazného nebezpedi (viz obr. 2a-2¢)

Obr. 2a Obr. 2b Obr. 2¢ Obr. 2d Obr. 2e
Remen prenasi P¥ili§ velky horni ahel na Zamek haku zablokovan! Konec haku vystaven Retéz pro zvedani
zatiZzeni na konec hakul! femenu! a max. 60° dodatecnému namahani  payjadu by nemél byt
v ohybul pouzit jako femen!

Soucasné pouziti nékolika zvedaku

Soucasné pouziti nékolika zvedaku je spojeno se zvlastnimi riziky. V tomto pfipadé se pro zvedani nakladu pouzivaji sou¢asné alespor dva fetézové
kladkostroje. Riziko zranéni obsluhy a poskozeni zafizeni mize vzniknout v disledku dynamického namahani a nerovnomérného zatizeni, zpuso-
bujiciho pretizeni jednotlivych kladkostroju. Sou¢asné pouzivani nékolika kladkostroji by mélo byt pod dohledem kompetentni osoby se zkuseno-
stmi s timto typem ¢innosti. Celkova cilova hmotnost a rozlozeni zatizeni by mély byt znamé nebo vypocitané. Z rGznych davodd maze byt obtizné
urcit téziste, a tedy rozlozeni zatéze, které musi kazdy kladkostroj vydrzet. V pFipadé, Ze je nutné manipulovat s tézkymi, neforemnymi naklady a
neni mozné spravné odhadnout vSechny faktory, musi byt limit pracovni zatéze (DOR) kazdého kladkostroje snizen minimainé o 25 %.

Denni kontroly

Po kazdém pracovnim dni, kdy byl kladkostroj pouzivan, je tfeba zkontrolovat nasledujici prvky:

. Zda neni kladkostroj zdeformovany nebo jinak poskozeny? Zda je zafizeni kompletni?

. Zda je na zavésném zafizeni (hak, tfrmen, Sroub, vozik atd.) viditelna deformace nebo jiné poskozeni?

. Zda nejsou haky poskozené nebo oteviené? Zda zapadky haku funguji spravné?

. Vycistéte kladkostroj a podle potfeby namazte nosny fetéz.

. Nosny fetéz by nemél byt poSkozen (bez znamek opotfebeni a bez zdeformovanych nebo jinak poSkozenych &lanku).

. Retéz pro zvedani nakladu by nemél byt zauzlovany nebo zkrouceny. U vicepramennych fetézovych kladkostroju existuje riziko prekrouceni
fetézu, pokud je spodni modul haku ovinut fetézem (obvykle pfi opétovné instalaci nebo pfemisténi kladkostroje na jiné pracovisté). Viz obr.
3.

. Retéz pro zvedani nakladu by mél byt v dobrém technickém stavu

. Brzda musi fungovat spravneé.

V pfipadé zavad nebo poruch musi byt kladkostroj pfed dal$im pouzitim pfedan odbornikovi k dikladné kontrole a opravé.

Prabézna udrzba - mazani

Namazte zapadku haku a loziska. Namazte také raénovy mechanismus a pfevodovy mechanismus. Opatrné naneste malé mnozstvi maziva, aby
nedoslo ke znecisténi kotouce brzdy. Namazte rovnéz fetéz pro zvedani nakladu, za u¢elem prodlouzeni jeho Zivotnosti.

Periodické kontroly

Kazdy rok by mély byt provadény pravidelné kontroly, aby byly zjiStény a odstranény pfipadné zavady. Pokud je to nutné (napf. v pfipadé intenziv-
niho pouzivani) Ize kontroly provadét castéji. Viz ,Kontrolni seznam periodickych kontrol“.
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Zmérte haky a retéz, abyste zjistili pripadné zmény
tvaru. (viz Obr. 4 a tabulka 1)

Kontroly haku pro upevnéni nakladu (viz obr. 4 a tabulka 1)
Dulezity je rozmér C otevieni haku P¥ili§ velky rozmér znamena,
Ze byl hak vystaven pretizeni nebo pfehrati. Nosnost haku tedy
neni dostate¢na. Haky mohou byt rovnéz vystaveny dlouhodob-
ému opotfebeni (rozmér K).

Haky by mély byt vyfazeny a nahrazeny za nasledujicich okol-
nosti:

. Prekroeni maximalni hodnoty C (dle tab. 1).

. PrekroCeni minimalni hodnoty B (dle tab. 1).

. Na povrchu haku jsou viditelné praskliny.

. Hak je zdeformovany nebo jinym zplsobem poskozeny. R](EHT

Poskozené haky je nutné pred opétovnym pouzitim fetézového kladkgé.g‘o?e-r\mr@?ﬁm must not be twisted Fig. 4 Load hook

Tabulka 1 Zatézovy hak
DOR't 0,25 0,5 1 2 3 5 10 20
Model KTHA250 KTHA500 KTHA1000 KTHA2000 KTHA3000 KTHA5000 KTHA10000 KTHA20000
Nominalni rozmér C mm 24 25,5 30 38,5 41,5 47 55 84
Rozmér C max mm 26,4 28,0 33 42,3 45,5 51,7 60,5 92,4
Nominalni rozmér K mm 15 19 25 33,5 39 44,5 62 93
Rozmér K min mm 13,5 171 22,5 30,2 35,1 40,0 55,8 83,7

Kontroly fetézu pro zdvihani nakladu (viz obr. 5 a tabulka 2)

Zkontrolujte celou délku Fetézu pro zdvihani nakladu, zda nejsou ¢lanky zdeformované nebo jinak poSkozené. Provedte kontrolni méfeni po-
dezielych ¢lankl. Je nutné provést méreni ploch podléhajicich opotiebeni (obvykle kazdych 300 mm) a kontrolni méfeni vnitini délky 5 ¢lanka
(vysSka 5 x P v souladu s tabulkou 2).

Obr. 5 Kontrola rozméra fetézu

Tabulka 2 Ret&z pro zvedani nakladu

Max. zatizeni t 0,25 0,5 1 2 3 5-20

Model KTHA250 KTHAS500 KTHA1000 KTHA2000 KTHA3000 KTHA5000-20000
Nominalni primér ¢lanku mm 4,0 5,0 6,3 8,0 71 9,0
Pramér ¢lanku min. mm 3,6 4.5 57 7,2 6,4 8,1
Nominalni vyska (5 x P) mm 60,0 75,0 95,0 120,0 105,0 135,0
Vyska (5 x P) max mm 61,8 77,2 98,0 123,5 108,1 139,0

Ret&z pro zvedani bremen musi byt vyfazen a vyménén za nasleduijicich okolnosti:
. prasknuti ¢lanku,

. deformace nebo jiné poskozeni ¢lanku,

. prekroceni minimalniho prameéru ¢lanku,

. prekro¢eni maximalni vysky ¢lanku v libovolném bodé,

. poskozeni fetézu pfehfatim nebo Ulomkem pfi svarfovani.

Opravy

I:?etézy pro zdvihani naklad by se nemély opravovat - je nutna vyména fetézu. Pokud je nutné fetéz prodlouzit, vymérite jej za novy, delsi fetéz.
Retéz musi byt odborné vyménén v autorizovaném servisu a samotny fetéz musi splfiovat pozadavky uvedené v normé EN 818-7. Kladkostroj
se nesmi modifikovat. Opravy by méli provadét odbornici. Poskozené dily smi byt vyménény pouze za originalni produkty firmy Haklift.
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Skladovani
Nikdy neskladujte ¢lanky fetézu ve vihkém prostredi. Skladovat na suchém misté. Po pouziti vzdy kladkostroj oSetfete - opraste, otfete necis-

toty a vlhkost a lehce jej naolejujte, abyste zabranili korozi. Upozornéni! Nemazte povrch brzdového kotouce. Brzdu je nutné udrzovat v suchu.
Veskeré udrzbarské prace musi provadét kompetentni pracovnici.

Kontrolni seznam periodickych kontrol (obvykle jednou ro¢né, v pfipadé potfeby i Castéji)

>

» e
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B

<

Denné | Jednou | Kontrolované prvky Inspekéni metoda Pozor
ro¢né
Stitky
X X Typovy Stitek Vizualné Pokud je typovy Stitek necitelny, musi byt
vymeénén.
Pouziti
X X Zvedani a spousténi Zkouska bez zatizeni Mél by byt slySitelny slaby zvuk zaklapnuti
zapadky.
- X Zvedani a spousténi ZkouSka pfi nominalni | Zuby ozubeného kola jsou spravné umistény v
zatézi (min. 300 mm) ¢lancich fetézu. Brzda funguje. Ruéni fetéz se
pohybuje hladce a bez odporu.
Haky
X - Otevirani haku Vizualné Spravny vzhled
- X Méfeni Viz obr. 4 a tabulka 1.
X X Deformace Vizualné Deformace neni viditelna.
X X Lozisko haku Vizualné Zadna prehnana viile.
X - Opotrebeni, praskliny, deformace a koroze. | Vizualné Poskozeni neni viditelné. Viz obr. 4 a tabulka 1.
- X Méfeni
X X Zapadky haku Vizualné Funkéni, pruzina bez poskozeni.
Retéz pro zvedani nakladu
X - Vyska Vizualné Spravny vzhled. V pfipadé pochybnosti provedte
- X Méreni mérfeni. Viz obr. 5 a tabulka 2.
X - Opotiebeni Vizualné Spravny vzhled. V pfipadé pochybnosti provedte
- X Méfeni meéfeni. Viz obr. 5 a tabulka 2.
X X Deformace Vizualné Bez deformace. V pfipadé pochybnosti provedte
méfeni.
X X Praskliny atd. Vizualné Bez prasklin
X X Rez Vizualné Bez koroze
Pouzdro
X X Ram Vizualné Bez deformace a bez koroze
X X Pfevodovy mechanismus Vizualné Bez deformace
- X Ozubeny pfevodovy mechanismus Vizualné po demontazi | Bez znamek vazného opotfebeni nebo prasklin
- X Ozubené kolo fetézu pro zvedani nakladu | Vizualné po demontazi | Bez znamek vazného opotfebeni nebo prasklin.
Bez prasklin nebo deformaci.
- X Zubaté kolo rué¢niho fetézu Vizualné Bez znamek vazného opotiebeni nebo prasklin.
Bez prasklin nebo deformaci.
- X Loziska Vizudlné, testovani Bez poskozeni, pracuji rovhomérné
Srouby
X X Srouby, matice, nyty, koliky atd. Vizualné VS8echny by se mély nachazet ve spravné poloze.
Utahnéte vSechny uvolnéné prvky. V pfipadé
potfeby vyménte.
Brzda
- X Brzdovy kotou¢ Vizualné V pfipadé opotfebeni vymérite.
- X Sroub brzdy Vizualné Bez znamek silného opotrebeni.
- X Racnovy mechanismus Vizualné Vyménte opotfebované dily.

Dikladné namazte.

21




Haklift retazovy kladkostroj KTHA 0,25 — 20 t
Pouzivatel'ska priruéka (SK)
(preklad z originalu)

Predtym, nez zacnete retazovy kladkostroj pouzivat, oboznamte sa s obsahom pouzivatelskej prirucky. Nespravne pouzivanie predstavuje

ohrozenie, a méze viest k urazu ¢i nehode!

VsSeobecné bezpecnostné pokyny
. Zariadenie mdze pouzivat vyhradne iba nalezite zaskolena osoba.
. Nepouzivajte vo vybusnom prostredi ani v prostredi, ktoré mdze spdsobit kordziu.
. Rozpétie teplét: -10 °C - +50 °C.
. Pred pouzitim skontrolujte, ¢i kladkostroj funguje spravne. Pozrite ,Kazdodenna kontrola“ na 7. strane.
. Nepresahujte maximalnu pripustnu zataz.

. Kladkostroj pouzivajte a manipulujte s nim opatrne a obozretne. Kladkostroj nehadzte a zabrarite padu kladkostroja na podlahu.

. Kladkostroj nepouzivajte pri pracach, ktoré suvisia so zvaranim, ak méze dojst ku kontaktu s odfrknutymi kiiskami kovu alebo s vysokym el.

napatim.

. Kladkostroj nepouzivaijte na zdvihanie oséb.
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Technické parametre
Vys. zdviha- Pocet Dizka
Model DOR y .nia Max. ruéna sila Nosna retaz retazi Manévrova retaz manévrovej Hmotnost’
retaze
C. tovaru (ton) (m) (kg) (mm) (mm) (m) (kg)
KTHA250 0,25 3,0 23,5 4,0x12,0 1 5,0 x 23,7 3,0 6,5
KTHA500 0,5 3,0 24,9 5,0x 15,0 1 5,0 x 23,7 3,0 9,8
KTHA1000 1,0 3,0 28,4 6,3x19,0 1 5,0 x 23,7 3,0 13,3
KTHA2000 2,0 3,0 34,3 8,0x 24,0 1 5,0 x 23,7 3,0 221
KTHA3000 3,0 3,0 34,3 7,1x21,0 2 5,0 x 23,7 3,0 27,3
KTHA5000 5,0 3,0 37,2 9,0 x 27,0 2 5,0 x 23,7 3,0 42,4
KTHA10000 10,0 6,0 40,0 9,0 x 27,0 4 5,0 x 23,7 6,0 115,4
KTHA20000 20,0 8,0 40,0 9,0 x 27,0 8 5,0 x 23,7 8,0 200,0
Rozmery
DOR tony A B C D H min.
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0,25 108 106 20 30 260
0,5 130 128 22 34 280
1,0 150 145 26 39 330
2,0 185 175 35 49 385
3,0 220 158 37 50 510
5,0 255 183 43 60 615
10,0 360 183 47 65 820
20,0 577 183 75 90 1060

Bezp. sucinitel: 4:1.

Suginitel testovej zataze: DOR x 1,5.

V sulade s normou EN 13157.
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Pouzitie
Hak sa zdviha alebo spusta s pouzitim ruénej retaze. Zdvihnuty naklad znehybriuje brzda, dokonca aj po pusteni retaze.
Zavesenie ret'azového kladkostroja

Kladkostroj mézete zavesit na uchope, strmeni, voziku s ramenom ap. s nalezitou nosnostou. Po napnuti retaze oba haky vyrovnajte vo
vertikalnej rovine.

Pozor! Kladkostroj, haky a zdvihaciu retaz chrafte pred ohybovym napnutim.

Zdvihanie/spustanie

Pouzivajte vyhradne iba pasy a uchopenia s nalezitou pevnostou. Pred zdvihanim skontrolujte, €i naklad nie je upevneny k podkladu, alebo €i nie
je znehybneny inym spésobom. Skontrolujte, €i zdvihacia retaz visi zvislo a nie je zauzlena. Ru€na retaz tiez musi byt v nalezitom technickom
stave a musi byt lahko pristupna. Ked chcete naklad zdvihnut alebo spustit, potiahnite ruénud retaz prisluSnym smerom.

Varovanie: Nepretazujte brzdu prili§ dlho trvajucim spustanim. Méze sa takym spésobom poSkodit.

Varovanie!

* Ruénu retaz musi tahat iba jedna osoba. Ak sa retaz nepresuva lahko, pouzite vac¢si kladkostroj alebo zmenSite zataz.
* Pod visiacim nakladom sa nesmu nachadzat Ziadne osoby.

* Nevychadzajte, nestlupajte ani si nesadajte na zaveseny naklad.

* Hak nezdvihajte ani nespustajte na taku polohu, kde by mohol udierat do plasta kladkostroja.

* Kladkostroj nepouzivajte na premiestfhovanie ¢i presuvanie nakladov.

« Kladkostroj chrante pred dynamickymi napnutiami, napriklad pri zdvihani nakladu z vysokej ploSiny.

» Kladkostroj so zavesenym nakladom neponechavajte bez dozoru!

Upevinovanie nakladov
Pred pouzitim skontrolujte vybavenie. Nespravne upevnenie nakladov predstavuje vazne riziko a ohrozenie (pozrite obr. 2a — 2e).

obr.2a obr.2b obr.2c obr.2d ) obr.2e
Uchopenie prenasa Prili§ velky horny uhol na Zablokovala sa zapadka Koncovka haku vystavena  z7qyihacia retaz nakla-
zataz na koncovku zaveseni! a max. 60° haku! na dodatoéné ohybové g, sa nesmie pouzivat
haku! napnutie! ako zavesenie!

Sucasné pouzivanie niekolkych zdvihakov

Sucasné pouzivanie niekolkych zdvihakov prinasa dodato¢né ohrozenia. V takom pripade sa aspon dva retazové kladkostroje pouzivaju su¢asne
na zdvihanie nakladu. Riziko Urazu operatora a poskodenia vybavenia suvisi s dynamickymi napnutiami a s nerovnomernym zatazenim, pri ktorom
dochadza k pretazeniu jednotlivych kladkostrojov. Na sti¢asné pouzivanie viacerych kladkostrojov musi dohliadat kompetentna osoba s potrebnymi
skusenostami s operaciami tohto typu. Je potrebné poznat alebo vypogitat celkovi hmotnost cielového objektu a rozlozenie jednotlivych zatazi.
Zistenie umiestnenia taziska moze byt z roznych dévodov naroéné, a tym padom aj rozloZenie jednotlivych zatazi, ktoré musia zvladnut jednotlivé
kladkostroje. V pripade, ked potrebujete preniest tazké naklady s nepravidelnym rozloZzenim vahy, a nedokazete odhadnut vSetky faktory, limit
pracovnej zataze (DOR) kazdého retazového kladkostroja zmenSite aspor o 25 %.

Kazdodenné kontroly

Po kazdom pracovnom dni, v ktorom ste kladkostroj pouzivali, skontrolujte nasledujuce prvky:

. Je kladkostroj zdeformovany alebo poskodeny inym spésobom? Je zariadenie kompletné?

. Je viditelna deformacia alebo iné posSkodenia vybavenia, ktoré sa pouziva na zavesenie (haky, strmene, tfne, voziky ap.)?

. Nie su haky poskodené alebo otvorené? Funguju zapadky hakov spravne?

. Vydistite kladkostroj a namazte zdvihaciu retaz v sulade s pokynmi.

. Zdvihacia retaz nakladu nesmie byt poSkodené (bez priznakov opotrebovania a bez zdeformovanych €lankov alebo poskodenych inym
sposobom).

. Zdvihacia retaz nakladu nesmie byt zauzlena ani skritena. V pripade retazovych kladkostrojov s viacnasobnym previnutim retaze exi-
stuje riziko skrutenia retaze, ak retazové zavesenie zauzli dolny modul haku (dochadza k tomu vaésinou pri opatovnej montazi alebo pri
prenasani kladkostroja na iné miesto). Pozrite obr. 3.

. Zdvihacia retaz nakladu musi byt v dobrom technickom stave.

. Brzda musi fungovat spravne.

V pripade poruchy alebo po$kodenia, kladkostroj odovzdajte kvalifikovanému technikovi, aby kladkostroj pred opatovnym pouzitim dékladne

skontroloval a pripadne opravil.

Priebezna udrzba — mazanie

Namazte zapadku haku a loziska. Namazte tiez zapadkovy mechanizmus a prevod. Pozorne naneste nevelké mnozstvo maziva, aby ste ne-
za$pinili brzdovy kotus. Namazte zdvihaciu retaz nakladu, takym spdsobom mézete predizit obdobie pouzivania.

Pravidelné kontroly

Pravidelné kontroly vykonavajte raz za rok s ciefom zistit' a odstranit pripadné poruchy. Ak je to nevyhnutné (napr. pri intenzivnom pouzivani),
kontroly vykonavajte adekvatne ¢astejSie. Pozrite ,Kontrolny zoznam pravidelnych kontrol*.
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Vykonajte prisluSné merania hakov a ret'aze s cielom
zistit’ pripadné zmeny tvaru. (pozrite obr. 4 a tab. 1)
Kontrola haku na upevnenie nakladu (pozrite obr. 4 a tab. 1)
Rozmer C otvorenia haku je dblezity. Ak je rozmer prili§ velky,
znamena to, Ze hak bol pretazeny alebo prehriaty. To znamena,
Ze nosnost haku nie je dostatoéna. Haky mézu byt tiez vysta-
vené na dlhodobé opotrebovanie (rozmer K).

Haky odstrarite a vymerite v nasledovnych pripadoch:

. Prekro¢enie maximalnej hodnoty C (podla tab. 1).

. Prekrocenie minimalnej hodnoty B (podla tab. 1).

. Na povrchu haku su viditelné praskliny.

. Hak je zdeformovany alebo inym spdsobom poskodeny.

RIGHT

Poskodené haky pred opatovnym pouzitim pakového kladkostro- ) ) ) )

; = Fig. 3 The chain must not be twisted Fig. 4 Load hook

ja vymerite!

Tabulka 1 Nakladny hak
DOR't 0,25 0,5 1 2 3 5 10 20
Model KTHA250 KTHA500 KTHA1000 KTHA2000 KTHA3000 KTHA5000 KTHA10000 KTHA20000
Rozmer C menovity mm 24 25,5 30 38,5 41,5 47 55 84
Rozmer C max. mm 26,4 28,0 33 42,3 45,5 51,7 60,5 92,4
Rozmer K menovity mm 15 19 25 33,5 39 445 62 93
Rozmer K min. mm 13,5 171 22,5 30,2 35,1 40,0 55,8 83,7

Kontroly zdvihacej ret'aze nakladu (pozrite obr. 5 a tab. 2)

Skontrolujte zdvihaciu retaz nakladu na celej dizke s cielom néjst zdeformované alebo inym spdsobom poskodené &lanky. Vykonaite kontrolné
merania podozrivych ¢lankov. Vykonaijte prislusné merania oblasti, ktoré sa opotrebuvaju (va¢sinou kazdych 300 mm), ako aj kontrolné merania
vnutornej dizky 5 &lankov (vyska 5 x P podla tabulky 2).

obr. 5 Kontrola rozmerov retaze

Tabul'ka 2 Zdvihacia retaz nakladu

Max. zat'az t 0,25 0,5 1 2 3 5-20

Model KTHA250 KTHA500 KTHA1000 KTHA2000 KTHA3000 KTHA5000-20000
Priemer ¢lanku menovity mm 4,0 5,0 6,3 8,0 7.1 9,0
Priemer ¢lanku min. mm 3,6 4.5 57 7,2 6,4 8,1

Vyska (5 x P) menovita mm 60,0 75,0 95,0 120,0 105,0 135,0
Vyska (5 x P) max. mm 61,8 77,2 98,0 123,5 108,1 139,0

Retaz na zdvihanie nakladu odstrante a vymente v nasledovnych pripadoch:

. prasknutie ¢lanku,

. deformacia alebo iné poskodenie ¢lanku,

. prekrocenie minimalneho priemeru ¢lanku,

. prekroCenie maximalnej vysky ¢lanku v lubovolnom bode,

. poskodenie retaze v désledku prehriatia alebo odfrknutych kuskov kovu pri zvarani.

Opravy

Zdvihacia retaz sa nesmie opravovat — ked je to potrebné, retaz vymerite. Ak potrebujete dihSiu retaz, vymerite ju na novu, dih$iu retaz. Retaz
musi profesionalnym spdsobom vymenit autorizovany servis, a samotna retaz musi spifiat prislusné poziadavky normy EN 818-7. Kladkost-
roj nijakym spésobom neupravujte ani nemente. Opravy mozu vykonavat iba kvalifikovani technici. PoSkodené Casti a diely vymienajte iba na
originalne vyrobky znacky Haklift.
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Uschovavanie
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Nikdy neponechavajte ¢lanky retaze vo vihkom prostredi. Uschovavajte na suchom a chladnom mieste. VZdy po pouziti kladkostroja vykona-
jte prislusna udrzbu — odstrante prach, poutierajte $pinu a vihkost, a jemne naolejujte, aby ste predisli hrdzaveniu. Pozor! V Ziadnom pripade
nemazte brzdovy kotu¢. Brzdu udrziavajte v suchom stave. VSetky ¢innosti spaté s udrzbou méze vykonavat' iba kvalifikovany personal.

Kontrolny zoznam pravidelnych kontrol (va&sinou raz za rok, ¢astejSie podfa potreby)

Kazdo- | Roéne | Kontrolované prvky Metoda kontroly Pozor
denne
Etikety
X | x| vyrobny stitok Vizualne | Ak je Stitok neditatefny, vymeiite ho.
Pouzitie
X X Zdvihanie a spustanie Test bez zataze Musi byt pocut nizky zvuk zapadnutia zapadky.
- X Zdvihanie a spustanie Test pri menovitej Zuby kolesa spravne zapadaju do ¢lankov retaze.
zatazi (min. 300 mm) Brzda funguje. Ruc€na retaz sa presuva rovno-
merne a bez odporu.
Haky
X - Otvorenie haku Vizualne Spravny vzhlad
- X Meranie Pozrite obr. 4 a tab. 1.
X X Deformacia Vizualne Nie je viditelna deformacia.
X X Lozisko haku Vizualne Bez nadmernej vole
X - Opotrebovania, prasknutia, deformacie a Vizualne PoSkodenie nie je viditelné. Pozrite obr. 4 a tab.
- X korézie. Meranie 1.
X X Zapadky haku Vizualne Funguje, pruzina nie je poskodena.
Zdvihacia ret'az nakladu
X - Vyska Vizualne Spravny vzhlad Ak mate pochybnosti, odmerajte.
- X Meranie Pozrite obr. 5 a tab. 2.
X - Opotrebovanie Vizualne Spravny vzhlad Ak mate pochybnosti, odmerajte.
- X Meranie Pozrite obr. 5 a tab. 2.
X X Deforméacia Vizualne Ziadna deformacia. Ak mate pochybnosti, odmer-
ajte.
X X Prasknutia ap. Vizuélne Ziadne prasknutia
X X Hrdza Vizuélne Ziadna hrdza
Plast’
X X Ram Vizualne Ziadne deformécie ani hrdza
X X Prevod Vizualne Ziadne deformacie
- X Ozubeny prevod Vizualne po zdemon- Bez priznakov zna¢ného opotrebovania alebo
tovani prasknuti
- X Ozubené koleso zdvihacej retaze nakladu | Vizualne po zdemon- Bez priznakov zna¢ného opotrebovania alebo
tovani Qrasknutl’.
Ziadne prasknutia ani deformacie.
- X Ozubené koleso ruénej retaze Vizualne Bez priznakov zna&ného opotrebovania alebo
prasknuti.
Ziadne prasknutia ani deformécie.
- X Loziska Vizualne, testovanie Ziadne poskodenia, funguju rovhomerne
Skrutky
X X Skrutky, matice, nity, koliky ap. Vizualne VSetky prvky sa musia nachadzat' na svojom
mieste, polohe. Dotiahnite povolené prvky. Ked je
to potrebné, vymerite.
Brzdy
- X Brzdovy kotu¢ Vizualne V pripade opotrebovania, vymerite.
- X Skrutka brzdy Vizualne Bez priznakov zna¢ného opotrebovania.
- X Zapadkovy mechanizmus Vizualne Vymente opotrebované prvky.
Dokladne namazte.
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Haklift lancos emel6 KTHA 0,25 - 20 t
Felhasznaléi utmutaté (HU) (Forditott valtozat)

Alancos emeld hasznalata elétt kérjuk, olvassa el a hasznalati utmutatot. A helytelen hasznalat veszélyes lehet!

|(E

Biztonsagra vonatkozo altalanos tippek

. Kizardlag oktatasban részesult alkalmazott hasznalhatja.

. Ne hasznalja robbanasveszélyes vagy korroziv kdrnyezetben.

. Hoémérséklet tartomany: -10°C - +50°C.

. Hasznalat el6tt ellenérizze az emel6 mikodését. Lasd: ,Napi ellenérzések” a 7. oldalon.

. Ne Iépje tul a maximalis terhelhetéséget.

. Ovatosan kezelje az emel6t. Ne ejtse le az emel6t, és ne hagyja, hogy az emeld a féldre essen.
. Ne hasznalja az emel6t hegesztési munkakhoz, vagy ha nagy aramer&sségnek van kitéve.

. Ne hasznalja az emel6t emberek emelésére.

0.25t - 2.0t 3.0t - 5.0t 10t

¥

B
H
E | -;..nr 4
Miszaki adatok
Modell MMM Emel. mag. Max. kézi er6 Teherhordé lanc Lar]cok Manéverezé lanc N!anoverezo Suly
szama lanc hossza
Cikkszam (tonna) (m) (kg) (mm) (mm) (m) (kg)
KTHA250 0,25 3,0 23,5 4,0x12,0 1 5,0 x 23,7 3,0 6,5
KTHA500 0,5 3,0 24,9 5,0x 15,0 1 5,0 x 23,7 3,0 9,8
KTHA1000 1,0 3,0 28,4 6,3x 19,0 1 5,0 x 23,7 3,0 13,3
KTHA2000 2,0 3,0 34,3 8,0 x 24,0 1 5,0 x 23,7 3,0 221
KTHA3000 3,0 3,0 34,3 7,1x21,0 2 5,0 x 23,7 3,0 27,3
KTHA5000 5,0 3,0 37,2 9,0 x 27,0 2 5,0 x 23,7 3,0 42,4
KTHA10000 10,0 6,0 40,0 9,0x 27,0 4 5,0 x 23,7 6,0 115,4
KTHA20000 20,0 8,0 40,0 9,0 x 27,0 8 5,0 x 23,7 8,0 200,0
SzXrX
MMM tonna A B (o3 D H min.
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0,25 108 106 20 30 260
0,5 130 128 22 34 280
1,0 150 145 26 39 330
2,0 185 175 35 49 385
3,0 220 158 37 50 510
5,0 255 183 43 60 615
10,0 360 183 47 65 820
20,0 577 183 75 90 1060

Biztonsagi egyutthaté: 4:1.
Teszt terhelési tényez6: MMM x 1,5.
Medfelel az EN 13157 szabvanynak.
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Alkalmazas

A horog emelése vagy leengedése a kézi lanc segitségével torténik. A fék a lanc elengedésekor is a helyén tartja a terhet.
Lancos emel6 felfliiggesztése

Az emel6 megfeleld teherbirassal rendelkezé horogra, bilincsre, darus kocsira stb. helyezhetd fel. A lanc megfeszitése utan allitsa be mindkét
horgot fliggbélegesen.

A Figyelem! Védje a lancblokkot, a horgokat és a teheremeld lancot a hajlitasi eréktol.

Emelés/leengedés

Csak megfelel6 tartossaggal bird dveket és hevedereket szabad hasznalni. Az emelés megkezdése el6tt gy6z8djon meg arrdl, hogy a rakomany
nincs a talajhoz régzitve vagy mas moédon régzitve. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a teheremel6 lanc fuggélegesen 16g, és nincs 6sszegabalyodva.
A kézi lancnak is j6 miszaki allapotunak és kénnyen hozzaférhetének kell lennie. A teher megemeléséhez vagy leengedéséhez huzza a kézi
lancot a megfelel iranyba.

Figyelem: Ne terhelje tul a féket hosszan tarté leengedéssel. Ez karosithatja a féket.

Figyelem!

* AKézilancot csak egy személy huzhatja. Ha a lanc huzasa nehézkes, hasznaljon nagyobb emel6t, vagy csdkkentse a terhelést.
+ Afelfliggesztett teher alatt nem tartézkodhatnak személyek.

» Tilos felmaszni a felfliggesztett teherre.

* Ne emelje fel vagy engedje le a horgot olyan helyzetbe, ahol az az emel6 hazanak litkézhetne.

* Ne haszndlja az emel6t terhek elhizasara.

» Védje az emel6t a dinamikus terhelésektél, példaul amikor egy rakomanyt magas platformrél emel

+ Felfiiggesztett teher esetén ne hagyja feliigyelet nélkll az emel6t!

Terhek rogzitése
Hasznalat el6tt ellendrizze a tartozékokat. A rakomanyok nem megfelel6 rogzitése veszélyes lehet (lasd 2 a— 2 e abra).

2a. 4bra 2 b. dbra 2 c. abra 2d.abra 2 e abra
Aheveder a terhelésta  Tul nagy fels6 sz6g a heve- Blokkolt horog retesz! A horogvég tovabbi A teherhordo lancot
horog végére helyezi at! deren! a max. 60° hajlitasi |ge|r(1.}t/pev'etelnek nem szabad heveder-
van kitéve!

ként hasznalni!
Tobb emel6 egyidejii hasznalata

Tobb emeld egyidejii hasznalata specialis kockazatokkal jar. Ebben az esetben egyidejlileg legalabb két lancos emel6t hasznalnak a rakomany
emelésére. A kezeld sérlilésének és a berendezés karosodasanak veszélye allhat fenn az egyes emeléket tulterhelé dinamikus igénybevételekbdl
és egyenetlen terhelésbdl eredéen. Tobb emel6 egyidejii hasznalatat az ilyen jellegli miiveletekben jartas szakembernek kell felligyelnie. Ismerni
kell vagy ki kell szamolni a céltargy teljes sulyat és sulyeloszlasat. Kulonféle okok miatt nehéz lehet meghatarozni a sulypontot, és igy a terhelés
eloszlasat, amelyet az egyes lancos emeléknek ki kell birniuk. Ahol nehéz, nagyméret(i terheket kell athelyezni, és nem lehet minden tényez6t
helyesen megbecsiilni, az egyes lancos emel6k maximalis megengedett munkaterhelését (MMM) legalabb 25%-kal kell csdkkenteni.

Napi ellendrzések

Minden munkanap utan, amikor az emel6 igénybe volt véve, az alabbiakat kell ellendrizni:

. Az emel6 deformalodott vagy sérilt valamilyen médon? Komplett a késziilék?

. Van-e lathaté deformacio vagy egyéb sériilés a felfliggesztésre szolgalé berendezésen (kampd, bilincs, tengely, kocsi stb.)?

. Sérlltek vagy kinyiltak a horgok? A horgok reteszei megfelel6éen miikddnek?

. Szilikség szerint tisztitsa meg az emel6t és kenje be a teherhordé lancot.

. A teherhordé lanc nem lehet sériilt (nincs elhasznalédasra utald jel és nincsenek deformalt vagy sérilt lancszemek).

. A teherhordé lanc nem lehet megcsavarodva vagy 0sszegabalyodva. A tébblancos emelk esetén fennall a lanccsavarodas veszélye, ha az
als6 horogmodul beakad a lanchevederbe (jellemz&en az emel6 visszaszerelésekor vagy masik munkaallomasra valé athelyezésekor). Lasd
3. abra

. A teherhordé lancnak jé miszaki allapotban kell lennie

. A féknek megfeleléen kell miikddnie.

Meghibasodas vagy sériilés esetén az emel6t az Ujbdli hasznalat el6tt at kell adni szakembernek alapos atvizsgalas és javitas céljabdl.

Folyamatos karbantartas - kenés

Kenje be a horog reteszét és a csapagyat. Kenje be a racsnis mechanizmust és a fogaskereket is. Ovatosan kenjen be egy kis mennyiségii zsirt,
hogy elkeriilje a féktarcsa szennyezddését. Az élettartam meghosszabbitasa érdekében kenje be a teherhordé lancot.

Idészakos ellendrzések

Az esetleges hibak feltarasa és kijavitasa érdekében minden évben idészakos ellenérzést kell végezni. Sziikség esetén (pl. intenziv hasznalat
esetén) az ellenérzések gyakrabban is elvégezhetdk. Lasd "ldészakos felilvizsgalatok ellenérzé listaja".
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Hajtsa végre a lancok és horgok méréseit, hogy ész-
lelni tudja az esetleges alakvaltozasokat. (lasd 4. abra és
1. tablazat)

Teherrogzité horgok ellenérzése (lasd 4. abra és 1. tablazat)
Fontos a horognyilas C mérete. A tul nagy méret azt jelenti, hogy
a horog tulterhelésnek vagy tilmelegedésnek volt kitéve. Ebbdl
az okbdl kifolydlag a horog teherbirasa nem elegendd. A horgok
hosszan tarté kopasnak is ki lehetnek téve (K méret).

A horgokat a kdvetkez6 esetekben le kell selejtezni és
kell cserélni:
. A C maximalis érték tullépése (az 1. tdblazatnak megfe-

. Islgemni)ﬁimélis érték tullépése (az 1. tablazatnak megfe- R]EHT

. flr?srno)é felilletén repedések lathatok. Fig. 3 The chain must not be twisted Fig. 4 Load hook

. A horog deformalddott vagy egyéb médon sérdilt.

A lancos emeld ujbdli hasznalata el6tt cserélje ki a sérilt horgokat!

1. tablazat Teherhordé horog
MMM t 0,25 0,5 1 2 3 5 10 20
Modell KTHA250 KTHA500 KTHA1000 KTHA2000 KTHA3000 KTHA5000 KTHA10000 KTHA20000
C méret, névleges mm 24 25,5 30 38,5 41,5 47 55 84
C méret, max mm 26,4 28,0 33 42,3 45,5 51,7 60,5 92,4
K méret, névleges mm 15 19 25 33,5 39 445 62 93
K méret, min mm 13,5 171 22,5 30,2 35,1 40,0 55,8 83,7

Teherhordé lancok ellendrzése (lasd 5. abra és 2. tablazat)

Ellenérizze a teherhordd lanc teljes hosszat, hogy beazonosithassa az esetlegesen deformalédott vagy egyéb modon sérdilt lancszemeket.
Végezzen kontrollmérést a gyanus lancszemeken. Végezze el a kopo teriiletek mérését (altalaban 300 mm-enként) és 5 lancszem bels6 hoss-
zanak (2. tablazat szerinti magassag 5 x P) ellenérzé mérését.

5. Abra Lanc méreteinek ellenérzése

2. Tablazat Teherhordo lanc

Max. terhelés t 0,25 0,5 1 2 3 5-20
Modell KTHA250 KTHA500 KTHA1000 KTHA2000 KTHA3000 KTHA5000-20000
Lancszem atmérdé névleges mm 4,0 5,0 6,3 8,0 7.1 9,0
Lancszem atmérd, min. mm 3,6 4.5 5,7 7,2 6,4 8,1
Magassag (5 x P) névleges mm 60,0 75,0 95,0 120,0 105,0 135,0
Magassag (5 x P) (max. mm 61,8 77,2 98,0 123,5 108,1 139,0

A teherhordé lancokat a kdvetkezd esetekben le kell selejtezni és ki kell cserélni:

. lancszem repedése,

. lancszem deformacidja vagy egyéb sériilése,

. lancszem minimalis atméréjének tullépése

. lancszem magassaganak tullépése barmely pontban,
. tulmelegedés vagy hegesztési froccsenés okozta lanckarosodas.

Javitas

A teherhord6 lancokat nem szabad javitani — a lancot ki kell cserélni. Ha sziikséges a lanc meghosszabbitasa, ki kell cserélni egy Uj, hosszabb
lancra. A lancot szakszer(en kell kicserélni egy arra felhatalmazott mihelyben, és maganak a lancnak meg kell felelnie az EN 818-7 kdve-
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telményeinek. Nem szabad az emel6t moédositani. Az esetleges javitasokat szakembernek kell elvégeznie. A sériilt alkatrészeket csak eredeti
Haklift termékekre szabad cserélni.

Tarolas

Soha ne hagyja a lanc szemeit nedves kérnyezetben. Szaraz helyen tarolja. Hasznalat utan mindig szervizelje a lancot — tisztitsa meg a portdl,
tavolitsa el a szennyez6déseket és a nedvességet, és finoman olajozza be a rozsdasodas megel6zése érdekében. Figyelem! Ne kenje be a
féktarcsa fellletét. A féket szarazon kell tartani. Minden karbantartasi munkat hozzaérté személynek kell végeznie.

Id6szakos feliilvizsgalatok ellendrzé listaja (altalaban évente, szilkség esetén gyakrabban)

Napon- | évente | Ellen6rzott elemek Ellenérzés moédja Figyelem
ta
Cimkék
X | X | Adattabla Vizualisan | Ha a tabla nem olvashatd, cserélje k.
Alkalmazas
X X Emelés és leengedés Teszt terhelés nélkil A retesz miikddésének mély hangja kell, hogy
hallhaté legyen
- X Emelés és leengedés Teszt névleges terhelés | A fogaskerekek fogai megfelel6en vannak elhe-
mellett (min. 300 mm) lyezve a lancszemekben. A fék mikodik. A kézi
lanc egyenletesen és ellenallas nélkil mozog.
Horog
X - Horog nyitéasa Vizualisan Vizualisan megfeleld
- X Mérés Lasd a 4. abrat és a 1. tablazatot
X X Deformacio Vizuadlisan A deformacio nem lathato.
X X Horog csapagya Vizualisan Nincs tulzott hézag.
X - Kopas, repedés, deformacio és korrdzio. Vizualisan A sériilés nem lathato. Lasd a 4. abratés a 1.
- X Mérés tablazatot
X X Horog retesz Vizuadlisan Mikoédik, a rugén nincs sériilés.
Teherhordé lanc
X - Magassag Vizuadlisan Vizualisan megfeleld. Kétség esetén hajtson
- X Mérés végre méréseket. Lasd a 5. abrat és a 2. tablaza-
tot
X - Elhasznalédas Vizualisan Vizudlisan megfeleld. Kétség esetén hajtson
- X Mérés végre méréseket. Lasd a 5. abrat és a 2. tablaza-
tot
X X Deformacié Vizualisan Nincs deformacio. Kétség esetén hajtson végre
méréseket.
X X Repedések stb. Vizualisan Nincs repedés
X X Rozsda Vizualisan Nincs rozsda
Haz
X X Vaz Vizualisan Nincs deformacié és rozsda
X X Attétel Vizualisan Nincs deformacié
- X Fogaskerekes attétel Leszerelés utan Nem lathatdk er6s kopas vagy repedés nyomai
vizudlisan
- X Teheremel6 lanc fogaskereke Leszerelés utan Nem lathatok erés kopas vagy repedés nyomai.
vizuadlisan Nincs repedés vagy deformacié.
- X Kézi lanc fogaskereke Vizuadlisan Nem lathatdk erés kopas vagy repedés nyomai.
Nincs repedés vagy deformacio.
- X Csapagyak Vizualisan, tesztelés Nincs sérllés, egyenletesen miikodik
Csavarok
X X Csavarok, anyacsavarok, szegecsek, Vizualisan Mindegyiknek a megfelel6 helyzetben kell lennie.
csapok stb. Huzza meg a meglazult elemeket. Sziikség
esetén cserélje ki.
Fék
- X Féktarcsa Vizuadlisan Cserélje ki, ha elhasznaldédott.
- X Fékcsavar Vizualisan Nem lathatok erés elhasznalédas jelei.
- X Reteszmechanizmus Vizualisan Cserélje ki az elkopott elemeket.
Kenje be alaposan.
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Haklift Chain Block KTHA — Spare parts 0,25 t
When ordering spare parts, specify model, WLL, part number and the quantity needed.
When ordering chain, also specify lifting height.
If the load chain has been damaged or worn out the load sheave probably has to be replaced.

& ®

Haklift Chain Block 0,25 t
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Spare parts list 0,25 t

Pos Description 0,25t
1 Gear cover assy 16.10PCB1411001
2 Disc gear assy 16.10PCB1411002
3 Drive shaft 16.10PCB1411003
4 Splined gear 16.10PCB1411004
5 Right side plate assy | 16.10PCB1411005
6 Load chain sprocket | 16.10PCB1411006
9 Top hook shaft 16.10PCB1411009
11 Chain stripper 16.10PCB1411011
13 Guide roller 16.10PCB1411013
14 Left side plate assy | 16.10PCB1411014
15 Pawl spring 16.10PCB1411015
16 Pawl 16.10PCB1411016
17 Brake seat 16.10PCB1411017
19 Friction plate 16.10PCB1411019
20 Ratchet wheel 16.10PCB1411020
21 Brake cover 16.10PCB1411021
22 Hand chain wheel 16.10PCB1411022
25 Washer 16.10PCB1411025
26 Hand chain cover 16.10PCB1411026
27 Positioned plate 16.10PCB1411027
28 Hand Chain 16.10PCB1411028
32 Name plate 16.10PCB1411032
41 Load Chain 16.10PCB1411041
42 End anchor 16.10PCB1411042
43 End anchor pin 16.10PCB1411043
45 Warning plate assy 16.10PCB1411045
46 Top hook assy KTHA250YKO
47 Safety latch assy KTHA250SAL
61 Bottom hook assy KTHA250AKO
62 Bottom hook pin 16.10PCB1411062
71 Metal lock nut 16.10PCB1411071
72 Metal lock nut 16.10PCB1411072
74 Circlip 16.10PCB1411074
75 Cross head screw 16.10PCB1411075
76 Split retainer 16.10PCB1411076
78 Name plate 16.10PCB1411078
79 Split pin 16.10PCB1411079
80 Hexagon nut 16.10PCB1411080
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Haklift Chain Block KTHA — Spare parts 0,5-5t
When ordering spare parts, specify model, WLL, part number and the quantity needed.

When ordering chain, also specify lifting height.
If the load chain has been damaged or worn out the load sheave probably has to be replaced
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Spare parts list 0,5-5t
Pos | Description 0,5t 1t 2t 3t 5t
1 Gear cover assy 16.10PCB1412001 | 16.10PCB1414001 | 16.10PCB1416001 | 16.10PCB1417001 | 16.10PCB1419001
2 | Disc gear assy 16.10PCB1412002 | 16.10PCB1414002 | 16.10PCB1416002 | 16.10PCB1417002 | 16.10PCB1419002
3 | Drive shaft 16.10PCB1412003 | 16.10PCB1414003 | 16.10PCB1416003 | 16.10PCB1417003 | 16.10PCB1419003
4 | Splined gear 16.10PCB1412004 | 16.10PCB1414004 | 16.10PCB1416004 | 16.10PCB1417004 | 16.10PCB1419004
5 |Right side plate assy 16.10PCB1412005 | 16.10PCB1414005 | 16.10PCB1416005 | 16.10PCB1417005 | 16.10PCB1419005
6 |Load chain sprocket 16.10PCB1412006 | 16.10PCB1414006 | 16.10PCB1416006 | 16.10PCB1417006 | 16.10PCB1419006
9 | Top hook shaft 16.10PCB1412009 | 16.10PCB1414009 | 16.10PCB1416009 | 16.10PCB1417009 | 16.10PCB1419009
11 [ Chain stripper 16.10PCB1412011 | 16.10PCB1414011 | 16.10PCB1416011 | 16.10PCB1417011 | 16.10PCB1419011
13 | Guide roller 16.10PCB1412013 | 16.10PCB1414013 | 16.10PCB1416013 | 16.10PCB1417013 | 16.10PCB1419013
14 | Left side plate assy 16.10PCB1412014 | 16.10PCB1414014 | 16.10PCB1416014 | 16.10PCB1417014 | 16.10PCB1419014
15 | Pawl spring 16.10PCB1412015 | 16.10PCB1414015 | 16.10PCB1416015 | 16.10PCB1417015 | 16.10PCB1419015
16 |Pawl 16.10PCB1412016 | 16.10PCB1414016 | 16.10PCB1416016 | 16.10PCB1417016 | 16.10PCB1419016
17 | Brake seat 16.10PCB1412017 | 16.10PCB1414017 | 16.10PCB1416017 | 16.10PCB1417017 | 16.10PCB1419017
19 | Friction plate 16.10PCB1412019 | 16.10PCB1414019 | 16.10PCB1416019 | 16.10PCB1417019 | 16.10PCB1419019
20 [Ratchet wheel 16.10PCB1412020 | 16.10PCB1414020 | 16.10PCB1416020 | 16.10PCB1417020 | 16.10PCB1419020
21 |Brake cover 16.10PCB1412021 | 16.10PCB1414021 | 16.10PCB1416021 | 16.10PCB1417021 | 16.10PCB1419021
22 [Hand chain wheel 16.10PCB1412022 | 16.10PCB1414022 | 16.10PCB1416022 | 16.10PCB1417022 | 16.10PCB1419022
25 [Washer 16.10PCB1412025 | 16.10PCB1414025 | 16.10PCB1416025 | 16.10PCB1417025 | 16.10PCB1419025
26 [Hand chain cover 16.10PCB1412026 | 16.10PCB1414026 | 16.10PCB1416026 | 16.10PCB1417026 | 16.10PCB1419026
27 |Positioned plate 16.10PCB1412027 | 16.10PCB1414027 | 16.10PCB1416027 | 16.10PCB1417027 | 16.10PCB1419027
28 |[Hand Chain 16.10PCB1412028 | 16.10PCB1414028 | 16.10PCB1416028 | 16.10PCB1417028 | 16.10PCB1419028
32 |Name plate 16.10PCB1412032 | 16.10PCB1414032 | 16.10PCB1416032 | 16.10PCB1417032 | 16.10PCB1419032
41 | Load Chain 16.10PCB1412041 | 16.10PCB1414041 | 16.10PCB1416041 | 16.10PCB1417041 | 16.10PCB1419041
42 | End anchor 16.10PCB1412042 | 16.10PCB1414042 | 16.10PCB1416042 | 16.10PCB1417042 | 16.10PCB1419042
43 | End anchor pin 16.10PCB1412043 | 16.10PCB1414043 | 16.10PCB1416043 | 16.10PCB1417043 | 16.10PCB1419043
45 | Warning plate assy 16.10PCB1412045 | 16.10PCB1414045 | 16.10PCB1416045 | 16.10PCB1417045 | 16.10PCB1419045
46 | Top hook assy KTHA500YKO KTHA1000YKO KTHA2000YKO KTHA3000YKO KTHA5000YKO
47 | Safety latch assy KTHA500SAL KTHA1000SAL KTHA2000SAL KTHA3000SAL KTHA5000SAL
48 | Top hook pin - - - - -
60 |Bottom hook assy 5t - - - - KTHA5000AKO
61 [Bottom hook assy KTHA500AKO KTHA1000AKO KTHA2000AKO KTHA3000AKO -
62 [Bottom hook pin 16.10PCB1412062 | 16.10PCB1414062 | 16.10PCB1416062 | 16.10PCB1417062 -
63 |Bottom hook connector - - - - 16.10PCB1419063
assy
64 |Idler sheave assy - - - - 16.10PCB1419064
71 |Metal lock nut 16.10PCB1412071 | 16.10PCB1414071 | 16.10PCB1416071 | 16.10PCB1417071 | 16.10PCB1419071
72 |Metal lock nut 16.10PCB1412072 | 16.10PCB1414072 | 16.10PCB1416072 | 16.10PCB1417072 | 16.10PCB1419072
73 | Circlip 16.10PCB1412073 | 16.10PCB1414073 | 16.10PCB1416073 | 16.10PCB1417073 | 16.10PCB1419073
74 | Circlip 16.10PCB1412074 | 16.10PCB1414074 | 16.10PCB1416074 | 16.10PCB1417074 | 16.10PCB1419074
75 |[Cross head screw 16.10PCB1412075 | 16.10PCB1414075 | 16.10PCB1416075 | 16.10PCB1417075 | 16.10PCB1419075
76 | Split retainer 16.10PCB1412076 | 16.10PCB1414076 | 16.10PCB1416076 | 16.10PCB1417076 | 16.10PCB1419076
78 [Name plate 16.10PCB1412078 | 16.10PCB1414078 | 16.10PCB1416078 | 16.10PCB1417078 | 16.10PCB1419078
79 | Split pin 16.10PCB1412079 | 16.10PCB1414079 | 16.10PCB1416079 | 16.10PCB1417079 | 16.10PCB1419079
80 [Hexagon nut 16.10PCB1412080 | 16.10PCB1414080 | 16.10PCB1416080 | 16.10PCB1417080 | 16.10PCB1419080
86 |Metal lock nut 16.10PCB1412086 | 16.10PCB1414086 | 16.10PCB1416086 | 16.10PCB1417086 | 16.10PCB1419086
87 |[Metal lock nut 16.10PCB1412087 | 16.10PCB1414087 | 16.10PCB1416087 | 16.10PCB1417087 | 16.10PCB1419087
88 |[Bolt M10x25 16.10PCB1412088 | 16.10PCB1414088 | 16.10PCB1416088 | 16.10PCB1417088 | 16.10PCB1419088
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Haklift Chain Block KTHA — Spare parts 10 t

When ordering spare parts, specify model, WLL, part number and the quantity needed.

When ordering chain, also specify lifting height.

If the load chain has been damaged or worn out the load sheave probably has to be replaced.
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Spare parts list 10 t
Pos Description 10t Pos Description 10t
1 Gear cover assy 16.10PCB1423001 54 Stay bolt B 16.10PCB1423054
2 Disc gear assy 16.10PCB1423002 55 Suspension plate 16.10PCB1423055
3 Drive shaft 16.10PCB1423003 56 Idler sheave assy 16.10PCB1423056
4 Splined gear 16.10PCB1423004 57 Protection cover 16.10PCB1423057
5 Right side plate assy 16.10PCB1423005 58 Top hook assy KTHA10000YKO
6 Load chain sprocket 16.10PCB1423006 60 Bottom hook assy KTHA10000AKO
9 Top hook shaft 16.10PCB1423009 62 Bottom hook pin 16.10PCB1423062
11 Chain stripper 16.10PCB1423011 63 Hook plate 16.10PCB1423063
13 Guide roller 16.10PCB1423013 64 Bottom idler sheave assy 16.10PCB1423064
14 Left side plate assy 16.10PCB1423014 65 Shaft 16.10PCB1423065
15 Pawl spring 16.10PCB1423015 66 Plate 16.10PCB1423066
16 Pawl 16.10PCB1423016 67 Washer 16.10PCB1423067
17 Brake seat 16.10PCB1423017 68 Protection cover 16.10PCB1423068
19 Friction plate 16.10PCB1423019 69 Cover 16.10PCB1423069
20 Ratchet wheel 16.10PCB1423020 70 Bolt 16.10PCB1423070
21 Brake cover 16.10PCB1423021 71 Metal lock nut 16.10PCB1423071
22 Hand chain wheel 16.10PCB1423022 72 Metal lock nut 16.10PCB1423072
25 Washer 16.10PCB1423025 73 Circlip 16.10PCB1423073
26 Hand chain cover 16.10PCB1423026 74 Circlip 16.10PCB1423074
27 Positioned plate 16.10PCB1423027 75 Cross head screw 16.10PCB1423075
28 Hand chain 16.10PCB1423028 76 Split retainer 16.10PCB1423076
32 Name plate 16.10PCB1423032 78 Name plate 16.10PCB1423078
41 Load chain 16.10PCB1423041 79 Split pin 16.10PCB1423079
42 End anchor 16.10PCB1423042 80 Hexagon nut 16.10PCB1423080
43 End anchor pin 16.10PCB1423043 86 Hexagon recess nut 16.10PCB1423086
45 Warning plate assy 16.10PCB1423045 87 Split pin 16.10PCB1423087
46 Top hook assy 16.10PCB1423046 88 Metal lock nut 16.10PCB1423088
47 Safety latch assy KTHA10000SAL 89 Metal lock nut 16.10PCB1423089
48 Top hook pin 16.10PCB1423048 90 Cross head screw 16.10PCB1423090
49 Plate (right) 16.10PCB1423049 91 Light spring washer 16.10PCB1423091
50 Shaft 16.10PCB1423050 92 Hexagon recess nut 16.10PCB1423092
51 Plate (left) 16.10PCB1423051 93 Split pin 16.10PCB1423093
52 Stay bolt A 16.10PCB1423052
53 Short bolt 16.10PCB1423053
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Haklift Chain Block KTHA — Spare parts 20 t

When ordering spare parts, specify model, WLL, part number and the quantity needed.

When ordering chain, also specify lifting height.

If the load chain has been damaged or worn out the load sheave probably has to be replaced.

Haklift Chain Block 20 t

P

o

20t
KTHA20000SAL

KTHA20000YKO

KTHA20000AKO

Description
Safety latch assy
Top hook assy

Bottom hook assy

Pos
47

Spare parts list 20 t

58
60
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Haklift Oy
Asessorinkatu 3-7
20780 Kaarina Finland
Tel. +358 2 511 5511
sales@haklift.com
www.haklift.com

Product compliance and conformity

SCM Citra Oy

Juvan Teollisuuskatu 25 C
02920 Espoo

Finland
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