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1. POPIS A UDAJE

- Permanentné zdvihacie magnety PML su uréené na zdvihanie a prepravu zeleznych bremien obd(Znikového i kruhového prierezu. Manipulacia s nimi je velmi jednoducha
a bezpecna. Su idealnym zdvihacim zariadenim pre vyrobné haly, lodenice, sklady a prepravné firmy.
Hlavnou castou zdvihacieho magnetu je rotacny magnet, produkujuci silné magnetickeé pole na zdviznej ploche. Vdaka profilu v tejto ploche magnet udrzi aj bremena v
tvare valca.
Magneticke pole je riadené otacanim ovladacej paky. Uvedenim paky do polohy OFF je magnetické pole odtienené. Otocenim paky v smere Sipky (ON) je magnetickée
pole orientovane do zdviznej plochy.
Poistka na konci rukovate uvolni zapadku, do ktorej zaskoci zaverny kolik, ak je paka v polohe ON.
Strmen v hornej Casti sluzi na zavesenie zdvihacieho magnetu na vhodny bremenovy hak.

1.1 TECHNICKE UDAJE
Zdvihaci magnet je mozné pouzivat v teplotnom rozmedzi -40 oC az +80 oC.
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PML -1 100 50-100 10 1500 146 2.9
PML -3 300 100 60-200 10 2000 210 240 146 204 96
PML -6 600 200 65-270 15 2500 280 277 195 225 23
PML -10 1000 300 80-300 25 3000 331 358 250 308 36
PML -15 1500 500 80 -300 30 3000 358 494 288 416 64
PML -20 2000 600 90-360 35 3500 486 461 282 411 85
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2. FAKTORY OVPLYVNUJUCE NOSNOST

2.1 HRUBKA A KVALITA POVRCHU ZDViDANEHO PREDMETU

Pred pouzitim treba zistit percentualny podiel hrubky ocele v pomere k nosnosti, a to podla hrubky bremena a krivky nosnosti.

Ak je nerovnost povrchu bremena mensia ako 6.3 um, nevznika medzera k zdviznej ploche a nosnost zdvihaka je 100%-na. Ak je nerovnost povrchu bremena vacsia ako 6.3
pm, treba medzeru vypocitat.

Stanovte percentualnu nosnost zdvihacieho magnetu zo vzduchovej medzery/krivky nosnosti podla vykonoveho grafu na bocnej strane zdvihaka. Kombinujte tieto dva
faktory a vypocitajte nosnost zdvihaka.

2.2 ZLOZENIE OCELE ZDVIHNUTEHO PREDMETU
Podla merani, ak sa berie za zaklad nizkouhlikata ocel a koeficienty nosnosti su pevne stanovené:

- pre ocel so strednym obsahom uhlika: 0,95
- pre ocel s vysokym obsahom uhlika: 0,90
- pre nizkolegovanu ocel: 075
- pre liatinu: 0.5

3. PRACOVNY POSTUP
Pouzivanie a vykonavanie kontrol podla STN EN 13155,

BEZPECNOSTNE PREDPISY

!Ovladaciu paku nezapinajte, pokial magnet nie je prilozeny k feromagnetickému bremenu. Méze dojst k poskodeniu magnetu.!
Na to, aby hedochadzalo k urazom a skodam na zariadeni, je pri pouzivani zdvihacieho magnetu nutné zachovavat tieto zasady:

- Nepretazujte zdvihaci magnet pri zdvihani, manipulacii a preprave bremien.

- Nedovolte osobam zdrziavat sa pod bremenom visiacim na zdvihacom magnete.

- Predchadzajte silnym vibraciam a narazom.

- Vopred odstrante hrdzu / otrepy z povrchu zdvihaného bremena

- Uvedomte si, ze pri zdvihani a manipulacii s predmetmi kruhového prierezu menovita nosnost klesa na 30 - 50 %.

- Pre zachovanie magnetickych vlastnosti a predizenie Zivotnosti predchadzajte poskodeniu zdviznej plochy magnetu narazmi tvrdych predmetov.
- Pri zdvihani a manipulacii s predmetmi kruhového prierezu sa uistite, ze plocha tychto bremien

nalieha k obom strandm profilu vo zdviznej ploche magnetu.

RIZIKA:

- zatazenie nad trojnasobok nosnosti

- chybné zvolenie magnetu k hmotnosti bremena - chybné konanie obsluhy (Cloveka)
- nebezpecenstvo strihu

KONTROLA PRED POUZITIM

U pripojenych sucasti skontrolujte, ¢i su bezpecné a neposkodené. Skontrolujte blokovaci mechanizmus ovladacej paky. Uistite sa o volnom chode poistky a o spravnej
funkcii zapadky voci zavernému koliku.

Pri magnete je nutné vykonavat ix rocne kontrolu celkovej funkénosti s prevedenim zatazovej skusky. Zatazova skuska sa vykonava s 3 nasobkom nosnosti uvedenych v
tabulke v odseku 1.1. Skusku vykonava odborne sposobila osoba poverena vyrobcom a jej vysledok zaznamena do evidencnej karty.

NAVOD NA OBSLUHU

Vykonajte kontrolu zdvihaka podla bodu 3.2.

Stredovu os zdvihacieho magnetu vyrovnajte so stredovou osou bremena a zdvihaci magnet prilozte na plochu bremena. Otocte ovladacou pakou z polohy OFF do polohy
ON, takze sa magnet pevne prichyti. Uistite sa o tom, ze zaverny kolik zaskocil do zapadky v polohe ON a Ze poistka na rukovati je v hornej polohe.

Po skonceni zdvihania a manipulacie stlacte poistku na uvolnenie zapadky z kolika a otocte pakou z polohy ON do polohy OFF. Odstrante zdvihaci magnet z bremena.

Po pouziti osetrite zdvihaci magnet nanesenim tenkej vrstvy oleja.

Likvidacia: vyradeny vyrobok odovzdajte firme zaoberajucej sa spracovanim odpadu.



