pewag

Navod k pouziti

pewag winner profilift

PLDW pewag winner profilift delta
Vazaci body — jakostni tfida 10

Tyto vazaci body jsou pfi respektovani toho navodu k pouziti, jakoz i
pfislusnych narodnich pfedpist uréeny ke zvedani a drzeni bfemen.

Mohou byt dany do provozu pouze tehdy, kdyz byl pro¢ten a pochopen VS
tento navod k pouziti.
-

Je tfeba zpfistupnit navod k pouziti uzivateli az do vyfazeni vazacich
bodul z provozu. Podléha nepietrzitému procesu zlepSovani a je platny
pouze ve svém poslednim vydani. Toto je k dispozici jako soubor ke

stazeni pod www.pewag.cz.
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Pocet pramenul
Uhel sklonu 0° 90 ° 0° 90 ° 0°—-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60° asymetr. asymetr.
kod Zavit Utahovaci  Nosnost
moment

[mm]  (Nm] [ka]
PLDW 0,3t M8 10 600 300 1.200 600 400 300 600 400 300 300
PLDW 0,5t M10 10 1.000 500 2.000 1.000 700 500 1.000 750 500 500
PLDW 0,7t M12 15 1.400 700 2.800 1.400 950 700 1.400 1.000 700 700
PLDW 1t * M14 25 2.000 1.000 4.000 2.000 1.400 1.000 2.100 1.500 1.000 1.000
PLDW 1,5t M16 30 2.600 1.500 5.200 3.000 2.100 1.500 3.100 2.100 1.500 1.500
PLDW 2,5t M20 80 4.500 2.500 9.000 5.000 3.500 2.500 5.300 3.500 2.500 2.500
PLDW 4t M24 150 7.000 4.000 14.000 8.000 5.500 4.000 8.400 6.000 4.000 4.000
PLDW 6t M30 230 12.000 6.000 24.000 12.000 8.400 6.000 12.600 9.000 6.000 6.000
PLDW 8t M36 450 12.500 8.000 25.000 16.000 11.200 8.000 16.800 12.000 8.000 8.000
PLDW 10t M42 600 16.000 10.000 32.000 20.000 14.000 10.000 21.000 15.000 10.000 10.000
PLDW 12,5t M48 600 16.000 12.500 32.000 25.000 17.500 12.500 26.200 18.000 12.500 12.500
PLAW 20* M48 2.000 20.000 20.000 40.000 40.000 28.000 20.000 42.000 30.000 20.000 20.000

* 2viastni provedeni k dostani pouze na prani
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Standartni podminky pouziti

Zatizeni: Nosnost podle osveédceni o zkousce popf. tabulky
nosnosti v uvedenych smérech tahu — viz obrazek 1
Aplikacéni teplota: -40°C az 200°C (pfi vySSich teplotach dbat
redukéniho faktoru).

Razy: Slabé razy, jaké vznikaji napf. urychlovanim pfi zvedani
a klesani, mohou zGstat nepovSimnuty.

Ostatni: Vazaci body jsou sice v kuli¢kovych loZiscich, ale aby
se zabranilo vzpfi¢eni kruhu, doporucuje se, aby se kruh
srovnal pfed zatizenim do povoleného zadouciho sméru tahu
(obrazek 1.) Toto plati zejména pfi zvedani bfemene

S vicepramennymi zavésenimi.

Obrazek 1: povoleno

—

Obrazek 2: nepovoleno

=)

Obréazek 2: mozné, ale nedoporucuje se

Pokyny k pouzivani

* Pouze osoby znalé véci sméji pouzivat vazaci body.

» Pfed prvnim uvedenim do provozu je tfeba provést
vizualni kontrolu (viz pokyny k udrzbé).

* Pred kazdym pouzitim prezkouset kvuli zjevnym vadam a
snadnosti pohybu — vazaci body musi byt lehce a hladce
otocné.

= Zatizeni se smi provadét pouze v zadaném sméru
(viz obrazek 1) s nosnosti podle tabulky.

pewag

- Je tfeba brat ohled na eventualni potize pfi zatizeni
podle omezeni pouziti.

- ZavésSeny zavésny prostfedek (napf. hak) musi byt
v oku volné pohyblivy.

= Udrzovat vazaci body v Cistoté a suchu.

Vystraha:

* NepretéZovat vazaci body. Spadlé bfemeno muze vést
ke zranénim a/nebo k usmrceni!

* Poskozené vazaci body (viz pokyny k udrzb&) mohou
pfi normalnich podminkach pouziti vypovédét sluzbu
— bfemeno muUze spadnout. Nesméji se pouzivat.

= Nevhodné pro trvaly otacivy pohyb se zatézi.

* Nezatézovat zavésny ¢len na ohybu.

Omezeni pouziti

PFi normalnich podminkach pouZiti (viz vy$e) jsou vazaci body

pouzitelné pouze podminec¢né.

* Vazaci body se nesméji pouzivat ani v kyselinach a
louzich, ani v jejich vyparech. Kvuli pouziti v prostredi,
obsahujicim chemikalie, dotazte se naseho
technického servisu.

= Vazaci body se nesméji zatéZovat pfes rohy nebo hrany atd.

» Osoby se nesméji zvedat.

= Nepouzivat v provazovém procesu.

= U asymetrie (nestejny uhel sklonu jednotlivych pramen
zaveésného prostfedku) je tfeba 2pramenny druh Uvazu
zatézovat nosnosti 1pramenného druhu Gvazu. 3 a
4pramenné druhy Uvazu je tfeba zatéZzovat maximalné
nosnosti 2pramenného druhu Uvazu. V pfipadé pochybnosti
vzdy pokladat pouze jeden pramen jako nosny.

Montazni navod

* Montaz smi byt provadéna pouze zkuSenou osobou.
Celkovy systém, do kterého se montuji vazaci body, musi
splfovat pozadavky smérnice 2006/42/EG.

» Volte usporadani vazacich bodu takovym zplsobem, aby
bylo poskytnuto symetrické zatizeni a tézisté lezelo pod
nim, popf. pod vazacimi body.

= Zakladni surovina objektu, na ktery je tfeba montovat vazaci
body, musi mit dostatec¢nou pevnost, aby se zachytily
vyskytujici se sily.

= Je tfeba zvolit vazaci body s dostateCnou nosnosti —
viz tabulka nosnosti.

= Plochy k naSroubovani musi byt rovné a mit minimalné
pramér dosedaci plochy vazaciho bodu. V ni se musi
nachazet souosa a k tomu pravouhla zavitova dira
s dostate¢nou hloubkou, takze Sroub muze byt zcela
nasroubovan a dosedaci plocha dokonale doseda

(u slepych dér).

Redukeéni faktory

Aplikacni teplota pod -40°C -40°C az 200°C 200°C az 300°C 300°C az 400°C pres 400°C
Redukéni faktor nepovoleno 1 0,9 0,75 nepovoleno
Razové zatizeni slabé razy stfedni razy silné razy

Redukéni faktor 1 0,7 nepovoleno

* pouzivani pfi teplotach pod -40 °C a pres 400 °C je zakazano!
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= Jako minimalni délku naSroubovani je tfeba vzit: Oprava
1 x M v oceli (M = velikost zavitu napf. M20 = 20 mm); = Opravy sméji provadét pouze zkuSené osoby.
1,25 x M v oceloliting; = Malé vady jako vroubky a ryhy mohou byt eventualné
2 x M v hliniku. odstranény pomoci peclivého zabrouseni a pfepilovani. Po
= Pfed zaSroubovanim je tfeba vycistit zavitovou diru a odstranéni zavady musi mit opravené misto pravidelny
pfekontrolovat zavit kvuli poskozeni. pfechod bez nahlé zmény prufezu. Prostfednictvim uplného
= Je tfeba montovat Sroub danym utahovacim momentem — odstranéni zavady nesmi se prufez zmensit o vice nez 5 %.
viz tabulka. PFi jednorazové dopravni operaci je povoleno = Svarovaci prace a tepelna opracovani jsou zakazany.
utazeni silné rukou pomoci Sroubového klice.
= Kdyby bylo potfeba (napf. pfi vibracich), pouzivejte tekuty Kazdy vazaci bod PLDW je oznacen individualnim &islem. O
prostfedek k zajisténi zavitu s pFihlédnutim k udajum zkouskach a opravach je tfeba vést zapisy, které je tfeba
vyrobce. pfechovavat béhem doby uzivani dild.
= P¥i volbé usporadani se ujistéte, ze nemuze dojit
k chybnému zatizeni, napf. kdyz: .
- neni mozné zadné volné usmérnéni ve sméru tahu S kladovan |
- smér tahu nelezi v dané oblasti podle obrazku 1.
Pouziveijte pouze originalni dily pewagu — poznatelné na Vazaci body pewag by mély byt skladovany ¢isté a v suchu.
razitkovani (nosnost, velikost zavitu). Bé&hem skladovani nemaji byt vystaveny zadnym chemickym,
- Stav jako pfi dodani nesmi byt ménén. Nesméji se provadét tepelnym nebo mechanickym vlivam.
napf. zadna svarovani, tepelna opracovani, jakoz i
opracovani povrchi s nasledkem, poskozujicim material , v ’ v
(napf. galvanické pozinkovani). PrOhIaser“ (0] ShOde
= Montovat pouze bezvadné vazaci body. Podle dodatku Il Smérnice pro strojni zafizeni (MRL) 2006/42 EG
= Pouzité vazaci body prekontrolovat pfed montazi podle respektive Bezpe€nostniho pfedpisu pro strojni zafizeni
pokynu k udrzbé. (MSV) 2010 pro prostfedky na zvedani bfemen:
= Vazaci body museji byt bezvadné oto¢né.
Popis/Obchodni oznac¢eni:
. - . Vazaci body Profilift Alpha Winner (PLAW), Profilift Beta Winner
ud rzba, zkousky, oprava (PLBW), Profilift Gamma Winner (PLGW), Profilift Delta
Winner (PLDW).
- Je tfeba prezkouset vazaci body odbornikem Identifikace:
v minimalné& rodnim éasovém odstupu. Casovy interval Vazaci body PLAW popf. vazaci body PLBW popf. vazaci
s ohledem na podminky muaze byt kratsi. body PLGW popf. vazaci body PLDW.
P¥i ¢etnéjSim pouzivani doporucujeme kazdé 2 roky
provadét kontrolu trhlin. Zplnomocnéna osoba pro vystavovani Prohlaseni o shodé:
= Pro pravidelné pfezkoumani, jakoz i kontrolu trhlin, museji byt Povéreny pracovnik oddéleni kvality.
dily prosty oleje, Spiny a rzi. Jako postupy cisténi jsou vhodné
takové, které neprehfivaji vyrobek, nezakryvaji vady povrchu ProhlaSujeme ve vyhradni odpovédnosti, ze vySe uvedeny
a nevyvolavaji vodikové kiehnuti nebo napétovou korozi. vyrobek splfiuje ustanoveni smérnice 2006/42/EG respektive
- Zkusebni zatéZovani az do zkusebni zatéze nesmi byt na MSV 2010. Pfi jakékoliv zméné, neschvalené firmou pewag,
téchto vazacich bodech provadéno. ztraci toto prohlaseni svou platnost.
= Pfi zkouskach je tfeba prekontrolovat veskeré dily kvdli
poskozenim, které ovliviiuji bezpe€nost a funkci — napf.: Byly pouzity nasledujici normy:
- lom, zafezy, trhliny, deformace, nepovolené plsobeni tepla. EN 1677-1, DINISO 9001
- opotfebeni popf. korozi vice nez 10 % prarezu.
= Pfi pochybnosti, zda je poskytovana funkce a/nebo Predpokladem pro uvedeni do provozu je to, Ze tento navod
bezpecnost, je tfeba tyto vazaci body vyloucit z provozu, k pouziti byl pro¢ten a bylo mu rozuméno.
rovnéz tak pfi jakémkoliv pfiznaku pasobeni vysokého tepla a
pfi nerozeznatelném oznaceni.
pewag austria GmbH
Pfesné rozméry jsou K dispozici na naSich webovych
strankach www. pewag.cz — technické fetézy / vazaci body
pewag s.r.o
CZ- 517 54 Vamberk, Smetanovo nabt. 172, Tel. +420 494 549 923-926
prodej@pewaq.cz, www.pewag.cZ
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