TIGRIP

4

TBSplus

DE - Original Betriebsanleitung (gilt auch fur Sonderausfihrungen)

EN - Translated Operating Instructions (Also applicable for special versions)

FR - Traduction de mode d’emploi (Cela s‘applique aussi aux autres versions)

ES - Instrucciones de Servicio Traducida (También valido para disefios especiales)

IT - Traduzione delle istruzioni per I'uso originali (valide anche per versioni speciali)

NL - Originele gebruiksaanwijzing (geldt ook voor speciale modellen)

HU - Forditott Gzemeltetési Gtmutaté (a specidlis kivitelre is érvényes)

RO - Instructiuni de utilizare (sunt valabile si pentru versiunile speciale)

SK - Originalna prevadzkova prirucka (platna aj pre pecialne vybavenia)

TR - Orijinal Kullanim Kilavuzu (6zel tipler igin de gegerlidir)

PL - Instrukcja obstugi ttumaczona z jezyka niemieckiego (dotyczy takze wersji specjalnych)
RU - MNepeBop pykoBOACTBa MO 3KCMNyaTaLmn (AeNCTBUTENBHO Taloke ANS crneumarnbHbiX MCMOMHEHWIA)

Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
Yale-Allee 30 m\
42329 Wuppertal

Deutschland COLUMBUS McKINNON



2

DE - Original Betriebsanleitung (gilt auch fiir
Sonderausfiihrungen)

VORWORT

Produkte der CMCO Industrial Products GmbH sind nach dem Stand der Technik und
terkannten_giiligen jebaut. Durch _unsachgemaBe Handhabungen

kénnen dennoch bei der Venwendung der Produkte Gefahren fiir Leib und Leben des

Benutzers oder Dritter aufireten bzw. Beschadigungen am Hebezeug oder anderen

Sachwerten entstehen.

Das_Bedienpersonal muss vor Arbeitsbeqinn eingewiesen worden sein. Dazu ist die

Batfabsariefung von jedem Bediener vor der ersten kbstdeorahme sorflig 2u

firesd Batfabsariolung sol eficher, das Produt kennen zu lamen und die
At

e et o 4o oL Sher SaEh oo wirschaEh s baraben
Ihre Beachtung hilft Gefahren zu vermeiden, Reparaturkosten und Ausfallzeiten zu
verminder und die Zuveriassigkeit und Lebensdauer des Produkles zu erhohen. Die
Betriebsanleitung muss standia am Einsatzort des Produktes verfiigbar sein. Neben der

Batfabsariefung und den im Vawendarand und an der Ersatzstale gofenden

verbindiichen Regelungen zur Unfallverhiitungsvorschiilt sind auch die anerkannt
Regeln o scherhais: und fachgerschles Atbatn zu baschen.
Das Personal fir Bedienung, Warlung oder Reparalur des Produkles muss die

Anweisungen in dieser Betriebsanleitung lesen, vers!enen urd beflger.

HINWEIS: Sollte sich der Hebel nicht umlegen lassen, kann durch einen leichten
Schlag mit einem Hammer auf die Aufhangesse das Lastaufnahmenitiel gelost

PRuFuNG / WARTUNG
aul  bestehenden nationaleninterationalen
Sienathaoversomion misson bopese
« gemaB der Gefahrenbeurteilung des Betreibers,
« vor der ersten Inbetriebnanme,
«vor aevwmennbemem-anme nach Silegurg
+ nach grundlegenden Anderur
oot mindaatens 1 x iich duich eine befahgte Person geprt werden

Unfallverhitungs-  bzw.

ACHTUNG: Di
kirzere Prlfintervalle notwendig machen.

Reparaturarbeilen dirfen nur von Fachwerkstatien, die Original TIGRIP-Ersatzteile
verwenden, _durchgefdhrt werden. Die Prifung (m Wesentichen Sicht- und
Funkionspiciung) hal  sich aul die_ Volstandaket und  Wiksamkeit dor
Sicherheilseinrichtungen sowie auf den Zustand des Gerites, der Tragmittel, der
Ausristung und der Tragkonstruktion hinsichtich Beschédigung, VerschieiB, Korrosion
oder sonsigen Versndsningen 2, arstroen

Die beschriebenen SchutzmaBnahmen fahren nur dann zu

icherhol, wenn das Produk! bestimmungsqamaB hetieben und enisprechend den
Hinweisen installiert bzw. qewartet wird. Der Betreiber ist verpfiichtet, einen sicheren
und gefahriosen Betrieb zu gewahrleisten

BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Das_Lastaufnahmenitiel dient dem Transport von einzelnen aufrecht stehenden
Blec Stahipiatten innerhalb des _auf dem  Typenschild angegebenen
Greifbereichs sowie zum Wenden um bis 2u 180"

Prifungen missen dokumentiert werden
(23.1n dor OMCO Warksbescheingund)

Au Verlangen _sind Ergebnisse der Prifungen und die sachgemafe
Reperaturdurchiorung nschauvsisen

Lackbeschadigunger sion zu _vermeiden. Alle
Cetomciaion nd letianen v on o scomieron, B4 saker Verschmutzung ist
das Gerdt zu reinigen.

Reparaturen drfen nur von Fachwerkstatten, die Original TIGRIP-Ersatzteile

verwenden, durchgefiihrt werden.

Nach einer erfolgten Reparatur sowie nach langerer Standzeit ist das
2u profen.

Benutzung gilt als nicht

Fir hieraus resullerende Schaden haltet die Fima Columbus MoKinnon ndusinia
Products GmbH nicht. Das Risiko tragt allein der Anwender/Bereiber.
G Lasiasmanmenite it 1ot allo Hopoatter avs St Godanor, auf o o5 s bis
zum Maulanschiag aufschieben I13sst und deren Oberflachenhrte HRC 30 nicht
aberschreitet.
Die auf dem Gerat angegebene Traglahigkeit WLL) ist die maximale Last, die
angeschiagen werden dar.
Dis Mindestiast betrigt 10% der angegebanen Traglss,  sort die zum scharen
Transport erforderliche Klemmkaft nicht erreicht wird (TB! k).
Der Aufenthalt unter einer angehobenen Last ist verboten.
Lasten nicht ber lingere Zeit oder unbeaufsichiigt in angehobenem oder gespanntem
Zustand belassen.
Der Bediener darf ine Lastbewegung erst dann einleiten, wenn er sich davon
Gberzeugt hat, dass die Last richtig angeschiagen ist und sich keine Personen im
Gefahrenbereich aufhalten.
Beim Einhéingen des Lastaufnahmenitiels ist vom Bediener darauf zu achten, dass das
Lastaufnahmennittel so bedient werden kann, dass der Bediener weder durch das Gerat
selbst noch durch das Tragmittel oder die Last qeféhrdet wird.

dem Einsatz des Lastauinahmenittels in besonderen Atmospharen (hohe
Feuchtigkel, salzig, atzend, basisch) oder der Handhabung gefahriicher Giter (2.8
feuerflassige Massen, radioaklive Materialien) ist mit dem Hersteller Ricksprache zu

Das L kann in_einer 2wischen —40 °C und

+100 °C eingesetzt werden. Bei Exiembedingungen muss mit dem Hersteller
Ricksprache genommen werden.

Sollten langere Bleche oder Profile transportiert werden. so empfiehlt sich zur

Vermeidung von Pendelbewegungen die Venvendung von zwei Lastaufnahmenitteln.

Die Lastaufnahmenittel kbnnen in Verbindung mit einer Traverse oder mehrstrangig

zur Anwendung kommen.

Der Transporl des Hebegutes sollle immer langsam, vorsichiig und bodennah
durchgefihrt werden.

Es ist darauf zu achten, dass beim Absetzen der Last der Kranhaken nicht auf das
Lastauinahmenittel drickl. Durch das Gewicht des Kranhakens konnle sich das
Lastaufnahmenittel offnen.

Es diirfen nur Kranhaken mit Sicherungsfalle verwendet werden.

Die Aulhangedse des Lastauinahmenitiels muss im Kranhaken gengend Platz haben
ind frei beweglich sein.

1

s L Betrieb zu setzen.

SACHWIDRIGE VERWENDUNG

(nicht wolstandige Aufistung)

Die Tragfahigkeit (WLL) darf nicht Gberschritten werden

€5 daf nur Hobogutim angegebenen Grefberach aulgenonmen werden

Die Mindestastdar nich e 10% dr angegbenen Traslast beragen, a sonst do

2um Sicheren Transport erorderiche Kiemmiial rieh rieht wird (TBL
100kg).
An dem L keine.

werden.
Die Benutzung des Lastaufnahmenittels zum Transport von Personen ist verbot
Beim Transpor dor Las it ino andalbewagung und das Anstaen an Hindornisse zu

Mit dem Lastaufnahmenittel darf jeweils nur eine Blechtafel transportiert werden.
as Hebequt muss immer bis zum Anschlag aufgeschoben werden.

Den Areierhebel nicht zum Anschlagen und Anfieben von Lasten verwenden.

Lastauinahmemittel nicht aus groBer Hahe fallen lassen.

Das Gerat darf nicht in explosionsfahiger Atmosphare eingesetzt werden.

PRUFUNG VOR DER ERSTEN INBETRIEBNAHME
Laut  bestehenden nationalen/interationalen
Sicherheitsvorschriften missen Lastaufnahmenittel
 gema der Galahrenbeureing des Betroibers,

« vor der ersten Inbetriebnahmy

«vor aevwmennbemem-anme rach Sillegung

« nach grundleg

~ odoeh mindostans 1 x Aich durch eine befahigte Person geprdit werden

Unfallverhitungs-  bzw.

ACHTUNG: Die ioweiligen Ei .
kirzere Prilfintervalle notwendig mache

Reparaturarbeilen dirfen nur von Fachwerkstatien, die Original TIGRIP-Ersatzteile
verwenden, durchgeflOhrt werden. Die Prlfung (m Wesentichen Sichl- und
Funkionsprifung) et sich auf die Volstindgkeit und Wiksamkst der
Sicherheilseinrichiungen sowie auf den des Gerles, der Tragmiltel, der
Austtstong und der Tagkonsiruion o asscnamgung Verschiei, Korrosion
oder sonstigen Veranderungen z.

Dic Inbatianahme und die wisderkehrenden Prifungen missen dokumentiet werden
(2.B. in der CMCO-Werksbescheinigung).

Auf Verlangen _sind rgebnisse der Prifungen und die sachgemafe
Reparaturdurchfiihrung nachzuweisen.

Lackbeschadigungen sind auszubessem, um Korosion zu  vermeiden. Alle
Gelenkstellen und Gleitfizchen sind leicht zu schmieren. Bel starker Verschmutzung ist
das Gerd zu reinigen.

PRuFuNG VOR AREEITSEEGINN

daraul zu  achten, de Oberflachen des Hebequies, wo das
Costauinamenite angescmagen Wi, moglonst i, fat, schmute sunder- und
beschichtungsirel sind, so dass der Kontakt der Zahne zum Hebegut nicht behindert
wird,
Fest- und Klemmbacke auf Verschlei und Méngel prifen. Beide Backen miissen ein
sauberes Profil besitzen.

Das gesamte L ist auf Risse oder
hin zu Gberprafen.
DasL muss sich leichigangig o

ugfeder Gberpriifen. Befindet sich der SchiieBhebel in der Stellung e s diso
eine deutlich splrbare Federkraft aufweisen, wenn man auf die Aufhangedse drickL.

(GEBRAUCH DES LASTAUFNAHMEMITTELS
In der Stellung AUF* des Hebels befindet sich die Kiemmbacke in der Offaungsstellung
und ist aretiert In dieser Stellung ist das Lastaufnahmenittel mit seinem Maul bis zum
Anschlag auf das Hebegut zu schieben. Durch Unlegen des Hebels auf die Stellung
* wird die Klemmbacke freigegeben. Durch die Federvorspannkrat wird die
qut_gedrickt, Dadurch ist gewahrleistet, dass das
aufgesetzte Lastauinahmenitel infolge eben dieser Fedenvorspannkaft, auch ohne
Zugbelastung am Hebequt angeklemmi bleibl. Das Hebequt kann nun angehoben und
ransportert werden. Nachdem der Arbeitsvorgang beendet wurde, ist das Tragmitiel
sousi hruntrzlahron, dass dss Lastanahmemilel enastel baw. dis Auhéngedse
vl 1 boweglc st Nun kam dor Hobel wisder n e Ausgangsposion AUF
qedhentund das Lastauirahmotel vom Hobegut gesogen wor
Fur die riiige Baiasung des. Lasaunahmenitels des Tragithigkelisaagramm
beachte

2u

vor der
Die Profungen sind vom Bereiber 2u veranlassen.

TRANSPORT, LAGERUNG, AUSSERBETRIEBNAHME UND ENTSORGUNG

Beim Transport des Geréites sind folgende Punkte zu beachten:
« Gerdt nicht stirzen oder werfen. immer vorsichtia absetzen

+ Geeignete Transportmittel verwenden. Diese richten sich nach den rlichen
Gegebenheiten.

Bel der Lsgerung oder der vorlbergehenden Aulerbetricbnshme des Gerdtes
sind olgenc Punide mu bescli

trockenen und mdglichst frostireien Ort lagerr
+ Das Gerat vor szcnmuuung, Fovehighal und Schaden durch sine geelgnels

'Sl a5 Geral nach der AuBerbetricbnahme wieder zum Einsatz kommen, st es
zuvor einer emeuten Priifung durch eine befahigte Person zu unterziehen.

Entsorgung:

Nach AuBerbelrisbnahme sind die Telle des Gerdies und gegebenenfalls die
(Ole, Fette, et fen gesetzlichen

Wiederverwertung zuzufdhren bzw. zu entsorgen.

Weitere Informationen und Betriebsanleitungen zum Download sind unter
www.cmeo.eu zu finden!

©2019 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

Beschreibung

1 Seitenschild, Hebelseite

2 Seitenschild

3 Schwenkose

4 Gelenkstiick
Hebel

6 Klemmbacke

7 Festbacke

8 Zugleder

Description

1 Side plate, lever

2 Side plate

3 Swivel shackle

4 Joint
5 Lever

6 Clamping jaw
7 Firing jaw

8 Spring

Descript

n
1 Plaque latérale, levier
2 Plaque latérale

3 Oeillet orienta
4 Entretoise
5 Levier

ble

6 Machoire pivotante

7 Machaire fixe
8 Ressort

Model Tragfahigheit | Greifbereich | Gewicht
lodel

Copacity | S CaRChY | iy
Model Capacité
Modele Capacité | gg prenension | POIUS

kel [mm] kel
TBS 1,0 1.000 0-20 46
TBS 2,0 2000 0-32 143
TBS 3,0 3.000 0-32 143
TBS 4,5 4500 0-50 344
TBS 6,08 6.000 0-50 380
TBS 6,0L 6000 50-100 420
TBS 8,08 8000 0-50 39,0
TBS 8,0L 8000 50-100 124
TBS 10,05 10.000 0-50 680
TBS 10,0L 10.000 50- 100 800
Tab. 1




EN-Ti Operati ions (Also
i for special i

INTRODUCTION
Praducts of CMCO Industrisl Procucs GmGH ave been buit in sscardance wit the
te-of-the-arl and generally accepted engineering standards. Nonetheless, incorrect

Randing when usng he lodect ma cause dengers o s anc mb of e user or
tirdparts andlor damage to he haist o ther pr

The operating perst ve been before starting work. For this
purose, al Spoatore st vead thoss st ractons arenly prior 16 the il
operatio

Those operating Insructions are itended to acquain the user wih the product and
enable him to use it to the full extent of its intended capabilties. The operating
instructions contain important information on how to operale the product in a safe,
correct and economic way. Acting in accordance with these instructions helps to avoid
dangers, reduce repair costs and downiimes and to increase the reliabilty and fifeime
ofthe prokit The rsiucions st eeys bo avsllebl o the place hers the product
is aperated. Apar rom th peratng nstrctons and the accident prevenio act vl

s respeciie country and area whero the produc s sed, the commorly accopted
1euulalmns o s an ratsions otk muet o v adhe
Tt porsonnl recponeii for speraon, maimenance o ropar o the product must

‘CORRECT OPERATION
The load lifting attachment s used for transporting individual upright sheet metal and
stea plates itk the jaw capacy indcated on the identy ise and fo otang the

p
oy dierent o sxscading use s consideed incorect. Golumbus MeKinnon Idustel
Products GmbH wil not accept any labilty for damage resuling from such use. The
tiskis bome by the userioperaling company alone.
The load liting attachment s suitable for allIoads of steel that can be fully entered into
the mouth of the clamp and have a surface hardness of up to max.

e load capaciy indicated on the uritis the maxmum working load imit (WLL) that
may be attached.

min. load is 10% of the specified load capacily, as othewise the clamping force

reured o af anspor wil ot bereched (TaL. 15 pus
Do ot alow prsonnl o tay o pass undera suspenced oz

e o climped 1088 ikt 7, bs ok unatoncd o1 i i or clamped fo a
Ko ek f e
e operalor may strt moving th 0ad ol atr 1 hasbeon atahed corecty and al
persons e clear of the danger 201
When suspending he oad 1ine aachment, the operaor must ensure thatneiher the
load liing attachment, the suspension (e.g. hook, shackle, elc.) nor the load pose a
danger to himselfor other personnel.
Pior o oeraon of o o ittt i special amoephors (igh humidy.
sal joods (e.g. mollen compounds,

The oad itng aachmant may b used at ambient lomperatures between ~40° G and
+100° C. Consult

T longer sheets o meta o pofles ar 1o b0 ransporie, wa recommend fhat wo load
Hiting atachments be used o revent load sway. The [oad fig atlachments may b

A\ways anspor th load sowty. carofuly and doss o v 3 ground.
Make sure that when depositing the load, the crane hook does not press against the
Ioad ina atachment. The weight o he crans hook couldlead to opeing o e oad
lifting attacl

Oy sae rane hocks witha safety latch

The suspension eye of the load. Mlmg attachment must have sufficient space in the
crane hook and be freely artc

In the case of malfunctions, smp ehg the load iing attachment Immediatey

INCORRECT OPERATION
(st not complete)
o not exceed the rated load capacity (WLL) of the unit.
Only loads within the specil capacity must be picked up.
‘The load weight must not be less than 10% of the specified load capacily, as otherwise
the clamping force required for safe transport will not be reached (TBL 1,5 plus

00kg).
v modifications of the load lifing attachment are prohibited.
Itis forbidden to use the load liting atiachment for the transportation of persors
Whn ransporing loads enaure thl the lsc does ol suing orcame nl contactwith
other object
Only one. sneel metal plate may be transported at a time with the load lifing
attachmy
Riways nsert o oad flly no the mouth of th camp,
Do not use the laiching lever for altaching and fifting
Do not allow the load lifing attachment to fallfrom a large height,
‘The unit must not be used in potentilly explosive atmospheres

INSPECTION BEFORE INITIAL OPERATION
According to national and international accident prevention and safety regulations load
Htingstchmentt mus b nspectc
cordarce wih he ik assessmartof o peratingcampary.

it it o
< Beters e i pt i seni agai alwing ashut own
« after substantial chang

Rowever,at east oncs per year, by a competent parson

Attention: operation
can dictate shorter inspection intervals.

opairwork may only be cariod out by spociais workshops tha uso orignal TGRIP
 inspection (mainly consisting of a visual inspection and a function

Chock) must detemnie hat ll sty dovess are compete and flly operaionl and

cover the condion ofthe ur, suspansion, equipment and supgartng Sinctu Wih

regard to damage, wear, corrosion or any olher alterations.

il opelalmn and recurring inspections must be documented (e.g. in the CMCO

rificate of compliance).

W roquired, 1 roaula ofngpeciions and appropriate repais must be verfed

Paint damage should be quched 4 in oder 1o aveid caroson. Al fots and sling

surtes shoul be g Inthe case of the unit must

be cleaned

INSPECTIONS BEFORE STARTING WORK

Ensure that the surface of the load, in the location where the load lifting attachment is
applied, is free from grease, paint, contamination and scale and is not coated, so that
the teeth can make good contact with the surface of the load.

Check the fted jaw and the clamping jaw for wear and defects. Balh jaws must have
clean p

Cneci e comme!e load lifting attachment for damage, cracks or deformaions.

The load fting atachmert must open and closeessl and feey

cr spring. When the lever is in the "Close" position, the spring must have a
Rossable <hing prossure force when ho Suspension oye s depressed.

UsAGe OF THE LOAD LIFTING ATTACHMENT
In the "OPEN" posilion of the lever, the clamping jaw is locked in the open position. In
this position, push the load lifing attachment onto the load until the load has fully
entered the mouth of the clamp. By switching the lever to the "CLOSE” position, the
clamping i eleased. Th clamping aw s fmiypressed agains! the cad by sping
“This ensures that the applied load lifing attachment remains clamped to
the load peecislyas  rsul of e g prssure orcs slso wihcut eny oulng force
‘The load can now be lited and transported. At the end of the transport operation, the
susponsion (.6, ook, shackl, te) must b lowered unt he load g attachment s
completely load-free andior the suspension eye can be moved freely. The lever can
ow be swiched fo the "OPEN" posiion again and the load ifing atachment can bo
removed from
F e et toag e oad liting attachment, see the load capacity diagram.

NOTE: If the lever cannot be switched over, a light tap on the suspension eye with a
hammer should release the load liting attachmen

INSPECTION / SERVICE

According to national and intemational accident prevention and safety regulations
hosing eauipment must o nspects

ith the risk assessment of the operating company,

 oior o il operaion,
« before the unitis put ino service again following a shut down
« after substantial changs
« however, at least once per year, by a competent person.

Attention: operation ir izing facilities)
can dictate shorter inspection intervals.

Repalr wark may anly be caried out by specalit worshaps ihat use orignal TGRIP
spare jon (mainly consisting of a visual inspection and a function

SRark) st e hat i el Sovicasaro sompllo and fly aperaions ang

cover the condition o the unit, suspension, equipment and supporting structure with
gard to damage, wear, corrosion or any other alterations.

it operaion and recuring inspectons must be cocumerted (.. in the GMCO

rificate of compliance).

W roquired,t roauta ofinspetions e appropriss repalrs must be verfied

Paint damage should be touched up in order to avoid corrosion. Al oinls and sliding

surfaces should be slightly lubricated. In the case of heavy contamination, the unit must

be cleaned.

Repairs may only be carried out by specialist workshops that use original TIGRIP
spare

airs have been carried out and after extended periods of non-use, the load
lifting attachment must be inspected again before it is putinto senice again
‘The inspections have to be initated by the operating company.

TRANSPORT, STORAGE, DECOMMISSIONING AND DISPOSAL

Observe the following for transporting the unit:
« Do not drop or throw the unit, always deposit t carefully.
« Use suitable transport means. These depend on the local conditions.

Observe the following for soring or temporarlytaking the unit out o servic
Store the urit at a clean and dry place where there is o frost.
« Protect the urit against contamination, humidity and damage by means of a suitable
cover.

+ If the unit is to be used again after it has been taken out of service, it must first be
inspected again by a compelent person.

Disposal:
After taking the unit out of service, recycle or dispose the parts of the unit and, if
applcable the operatng malerial (o, grease, eie) n accordance Wi the legal
reguiat

Further information and operating instructions for download can be found at

Beschreibung

1 Seitenschild, Hebelseite
2 Seitenschild

3 Schwenkose

4 Gelenkstiick

5 Hebel

6 Klemmbacke

7 Festbacke

8 Zugfeder

Description
1 Side plate, lever
2 Side plate
3 Swivel shackle
4 Joint
5 Lever
6 Clamping jaw
7 Firing jaw
8 Spring

Description
1 Plague latérale, levier
2 Plaque latérale

3 Oeillet orientable

4 Entretoise

5 Levier
6 Machoire pivotante
7 Machore fixe

8 Ressort

Modell Tragfahigkeit | Greifbereich Gewicht
odel

Capaciy | 2 2Py | yeignt
Model Capacite
Modéle Capacite | go praension | PO

[ke] [mm] [kg]
TBS 1,0 1.000 0-20 46
852, 2000 0-32 143
TBS 3,0 3.000 0-32 143
8545 4500 0-50 34
TBS 6,08 6.000 0-50 380
85 6,0L 6000 50-100 | 420
TBS 8,08 8.000 0-50 39,0
85 8,0L 8000 50-100 | 424
TBS 10,08 10.000 0-50 68,0
TBS100L | 10000 | 50-100 | 800
Tab. 1

©2019 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

FR - Traduction de mode d’emploi (Cela
s‘applique aussi aux autres versions)

INTRODUCTION
Les produits de CMO industal Products GmH onté congus e respectant Telat do
t les nomnes anmoins une utiisation incorrecte du_ produit peut

et ses dommages sorpoeles rversmies & hlluateus iod doe dommages 2
fos. Leniraprise ulsatice du produ est seu responsatie de Ia
onsratous. A, tous ee ulsteun dolvent
o want fa 16re utilisation.

ot  Futisalout do so familarisar avoe o prouit o do
utlisor u maximem do sg6 capaciés. Los insiructons do mise en Sancd contiennent
des mlurmanons importantes sur la maniére d'utiiser le palan de fagon sire, correcte et
économi
Al contormément & ces nstrctions peml vl les dangers,récuie es colis de
réparation, réduire les temps d'arét et augmenter Ia fiabilté etla dure de vie du palan.
Le manuel dinstructions doit toujours étre disponible sur le lieu dutiisation du palan.
En complément des instruciions de mise en senvice et des réglementations relatives &
la prévention des accidents, il faut tenir compte des régles en vigueur en matiére de
sécurits du travail et professionnelles dans chaque
Le personnel resporsabe des opéraons de maintnance st réparaion du produt
doivent avoir Iu, compris et suivi les instru

fcion indausos fourniton seulement a sécurié nécessaire, s e
produit est utlisé correctement et installé etiou révisé selon les instructions. L'entreprise
utiisalrice doit assurer le fonctionnement sir et sans panne du produi,

UTILISATION CORRECTE

Cet appareil de levage est destiné a la rotation des charges jusqu'a 180° et au transport
individuel de 16les et plaques d'acier en position verticale dans les imites de Ia capacité
de préhension indiquée sur la plaque signalétiaue.

Nimports quels ulsation diferents ou excessve est cansidérée comme incoracts
Columbus McKinnon Industrial Products GmbH ne pourra étre tenu responsable en cas
de dommage oo e e tlon. Lo tisque est pris uniquement par l'tiisateur
final

Cet appareil de levage est adapté & toutes les charges en acier qui sinsérent
complétement dans les machoires de serrage et dont la dureté de la surface ne
dépasse pas HRC 30.

La capacité de charge (WLL) indiquée sur Iappareil est le poids de charge maximal

La charge minimum doit correspondre & 10 % de la capacité de charge indiquée. Dans
o serage pometiant un ransport en tute sécuré i sora

00kg).

Il est interdit de passer ou de s'améter sous une charge suspendue.

Les shargos ne doivent pas éte suspercis, accroohées ou issecs sans sunelance

rop long

U'ilatour aoit décencher e déplacemen de la charge uniquement aprés sére
/a charge est bien fixée et que personne ne se trouve dans Ia zone de

E
5
g

Lum-sanem ok sssurer que [apparel delevage (crochalmarite..) st 16 do fagon
i la charge, ne représentent de danger pour Iullisaleur ou le

Gonsulter le fabicant avant dutiser Tappareil dans dos conditons paruliéres

(environnement trés humide, salé, corrosif, alcalin) ou pour Ia manipulation de matidres

dangereuses (mélanges o usion, malériau rdioaci).

Uapparl peut ére ulise dans une ratre ambianis comprise enre 40 °C et
o condions exrémes. contacter o abrc

S oot nésossar do ransporar Ges 1805 ou des oroNes, phis longs, nous vous

recommandons I'utisation de deux appareils de levage pour éviter le balancement de

Ia chiarge: Les apnarells do levage peuvent 6o ulisés avec un pabnrier ou un

pareil & plusi

5 Gharae do loujours ére ansporiée lenement, aveprudence o pés du so.

Lors du déchargement, vérifier que le crochet du palan n'appuie pas sur appareil de

Iovage- Lo poids du crochel d palan isque de déconcherTouverure de fapparel de

Gl uniquement s crochets de palan munis dun loauet de éourts
Lisllt d susperlon do Feppered dol avir essez de place dans (e orchet ef
sariclor fora

S apparol oetaisilnt, cosser mméciatement d uiser

UTILISATION INCORRECTE
(iso ton compite
le pas dépasser la capacité de charge maximale (WLL).
Setes on charges comprises dans la capacité de préhension indiquée peuvent étre
oulevées.
de charge minimum ne doit pas étre inférieur a 10 % de la capacité de charge
indiquée sinan s foce de seage nécesssir & un anspart en ouls sécurt e sera
pas attino (TBL 150 k).
e modikaton de apoarel s evago est et
oo o I'appareil de levage pour le transport de personnes.
Lors du transport de la charge, vérifier qu'elle ne se balance pas et qu'elle ne rentre pas
contact avec daulres obiets.
Uappsrai e lvage ne peut ransportar auuns seuo plaque de métal 1 5.
Insérer entiérementla charge dans les machoires de ser
Ne pas uiser do lvier da verruilage pou v st ever doe cherges
laisser tomber [appareil de h;
Uapperei ve don pas Gre uiisé dans une amosphére explosiie

INSPECTION AVANT Mise EN SERVICE
concordance avec les réglementations nationales et internationales relatives a la
prévention es acedons ef s 1531 do aéount. Ios apparels e lovage doiven &lre
inspectés
 conformément a [évaluaton s isques en foncion de Fenieprise ulsatice
« Avant la premiere utiisali
 Avanta iss on senice de Tapparel apres un aret dutlsation.
« aprés des modifications substantielles.
« Aumoins une fois par an par une personne compétente.

ATTENTION: Si e 0 tmosphe
difficiles, les étre plus fréquentes.

Les réparations doivent étre effectuées par un atelier agvee qui utiise des piéces
détachées forigine. Les composants de lappareil doivent élre vérlfiés
{généraioment a véiicalion consise en un nspection eaele el fonciomnele) quant
a leurs défauts, usure, corrosion ou autres irmégularités, et tous les dispositfs de
sécurté doivent 8tre testés quant 2 leur bon état et efficacité.

Les inspections initiales et suivantes doivent élre enregistrées (ex : sur
documentation fournis par CMCO)

Si une assurance dlentreprise le demande, les résultats des inspections et des
réparations doivent étre verifiés

Les encrls o Ia peinure est dérorés ou absen doivent i epeints i ddvter
les risques de corrosion. Tous les joints et les points de liaison doivent étre léger
\ubriises En cas do cartamination,Fapparell ol 8trs ntrement décorlarming,

la

INSPECTION AVANT DE COMMENCER A TRAVAILLER

Variferque Iasuface de charge su squale Isgpared s evage es fix no présarte
as de lace de rasse.de penure do sassue, de craguelure e et pas ende
afinaue s ouches pussent adnérer corectem:

Contrdler Iusure et la 1 ces machoires s ot des machoires do sermage
Les profilés doivent étre pmpres

Contrdler I les déformations levage.
Lappareil de levage doit souwrr et se fermer faclement ot Arsment,
Vérifiez le ressort. Si le levier est en positio le ressort doit exercer une

posil
coraine prossion orocue Foellet do uspension sst onionct

FixaTioN De LA CHARGE

Lorsaue o levier est on posfion ‘OPEN" (ouwerte). la méchairo do sorrago ost

verrouillée en position ouverte. Insérer complétement Ia cf 's les méchoires de

la_pince. En placant le levier sur la position BLGsE o), 1a machcire se

déverrauille. Les machoires de serrage sont fermement maintenues sur la charge
essor Grdce & co dspostl, a chargo cst ermemen mam!enue o

Fappareil de levage race

transor, shalsser o suspsnsion (ouchet, merile, o) s ce que fempareldo
levage etiou loei

e s on pohon
Gonsuller e Gagrarmme do capamlé de charge pour connale les charges adapiée &
Iappareil de levage.

és

ARQUE: Si e levier ne peut pas élre déplacé, un coup léger sur feeillet de
suspenslon a l'aide dun marteau devrait libérer Iapparell de levage.
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INSPECTION / MAINTENANCE

En concordance avec les réglementations nationales e intemationales relatives & la
prévention des accidents et des ragles de sécurilé, les appareils de levage doivent étre
inspectés
 conformément a Iévaluation des risques en fonction de entreprise ulisatrice.
 Avntia pemire ulsaion.
- Avanta miso en senco do apparcl apros un aét dutlisation.
~ hores dos moicaions substantel
LA e une ok par o b né prsenna compélente

ATTENTION: S los conditions dutilisation (x :utisation en aimosphére
Pl iciles, les i tre plus fréquentes.

Les réparations doivent étre effectuées par un atelier agréé, aui utiise des pisces
détachées TIGRIP dorigine. Les composanis de Iappareil doivent étre vérifiés
(généralement la vérification consiste en une inspection visuelle et fonctionnelle) quant
8 Jeurs défeut, usure, cormoson ou e Inéoulriés, ot o los caposils de
sécurts dolvent o tetés quant  eur bon éttof e

inspections iniiales el suivantes doivent étre enregnslrées (ex : sur la
documentaton fours par GHICO)
Si une assurance dientreprise le demande, les résultats des inspections et des
réparations doivent étre vérifiés
Les endroits ol la peinture est détériorée ou absente doivent étre repeints afin d'évite
105 fisquos 06 corrosion, Tous s s of Ioe poTs do kaikon doivent ire egéromant
lubrifiges. En cas de contamination, 'appareil doit 8tre eniérement décontaminé.

Les réparations dolvent étre effectaées seulement por des stelers spécialsés

utlisart des pdces ds rechange TIGRIP tfargine.
Aprés avoir effectué des réparalions ou aprés ne pas avoir utiiser le produit pendant

une longue période, le palan doit éire inspecté encore une fois avant de s'en servir a

nouveau.

Les verif

o Ainitiative de '

TRANSPORT, STOCKAGE ET MisE HoRs SERVICE

Respecter les points suivants lors du transport de 'appareil :
« Ne pas faire tomber ou jeter appareil, toujours le poser avec précaution.
« Utiliser un moyen de transport adapté en fonction des condii site

ES- de Servicio Ti
(Tamblen valido para disefios especiales)

INSPECCION / SERVICIO

Do acuerdo  as nomatias naionaes o nemacionals de revencion de acoidetes
Ios equipos de elevacion se deben inspeccior

e acuerdo con a evaluacio
~antes del primer uso,

+ anles de que la uidad sea puesta en serici ola vez después de una parada
« despu

o oo e empresa usuari,

INTRODUCCION
Los productos de OMCO Industal Poducts GmbH han s fa
s de ingeni jos. Sin embargo, un maneio incorrecto de

o8 producios poeds bigmar bl a6 musie 6 g6 lsioses on ok miamerbe & 6

usuario o en terceras personas asi como danar el polipasto u otra pmwedad

La compania usuaria o5 responsabl e Ia instuccidn adecuad nal del
Tl v, Paa scts ropest,todos Ios bpaaros dapen oo soncamerts

vstas mstuocones do funcionamionto s do pmer uso,

Estas instrucciones de luncionamiento pretenden familiarizar al usuario con el producto

mica. Actuar de acuerdo a estas instrucciones ayuda a evitar peligros,
reduce costos de reparacion y iempos de parada e incrementa a fiabilidad y Ia vida il
el rocct.Las nsnociones do nionamient daban esta sismpra isponibies en
| lugar donde se esta maneiando el producto. Aparte de las instrucciones de
’unclonamlenlu e requinconas pa provencian do aaodenes Vit o o pas o
spectiva en la que ese esté usando el producto, deben ser respeladas las
normas cominmente aceptadas para un trabajo seguro y profesional.
El persanal resconsable del mareio, y el mantenimianto o reparacion del producto
debe leer y comprender estas instrucciones de funcionamier
Les medides de prosccién ncaces s darin s seguridad necesara, s of producto
operado, instalado y mantenido de acuerdo a es! ompaiiia
Tauata G6 CBTSe 3 SNGUTE un TG SO0 Y o pmmemas del
producto.

Uso correcTo
Esta gama es usada para el transporte indiidual de planchas de metal y de acero en
posicn verical denro de Is capacidad indcada en a elaueta deniicaive y para
girar 1a carqa hasta

Eeaiauor sso dieron o excosivo o5 considerado camo ncoract Columtus
McKinnon _Indusirial Products GMbH no aceptard_ ninguna

« de todas mmas, por lo menos una vez al afio, por una persona cualificada.

ATENCION: L. de (por ejemplo, en

inspecciones.

Los trabajos de reparacion s6lo pueden ser llevados a cabo por un taller especializado

aue uliice piezas de repuesto_originales TIGRIP. La inspeccion (consistente
rincipamento en una comprobacién visual y fncional) debo determinar que odos los

dispositivos de sequridad funcionan plenamente y debe comprobar el estado de la

unidad, la suspansién of equipamierio y la ectuctns de sopors con PO &

fafios, desgaste, corrosion y otras alteraciones.

B oionamiani el y 18 nspaccione recurentes deben ser documeniadas (por

ejemplo en el certificado de conformidad de CMCO).

i es solicitado los resultados de las inspecciones y de las reparaciones han de ser

verificados.

Los darios en la pintura deben ser reparados para evitar la corrosion. Todas las

articulaciones moviles y superficies de rozamiento deben estar igeramente lubricadas.
n caso de contaminacion fuerte, la unidad debe ser limpiada,

Las reparaciones sélo pueden ser llevadas a cabo por talleres especializados

que usen piezas de repuesto TIGRIP originales.

Después de que se hayan llevado a cabo reparaciones y después de periodos de

tempo prolongadas sin uso, of disposiivo de elevacion debe se inspeccionado ira
s de ser puesto en senicio de nu

Lo mapecciones dsben ser mads por 1 ampresa usuari

Cuslauir caho resullants de este o de uzo. i iesgo es samido solamenls por i
suanoiemprosa uuara
Esta adecuada para lodas las cargas de acero que puedan entrar

Respacter les polnts suivants lors du stockage ou de Ia mise hors service
temporaire de I'appa

T Stocker Tapparehcans un encrit proprs, se ot non g

o Topparede s polio, 65 T o1 dasies droratons au meyen

+ Si l'appareil est a nouveau utiiser aprés une longue periode de on utiisation, il doit
tout d'abord étre inspecté par une personne compétente.

Mise au rebut :
Aprés la mise hors service de Iappareil, recycler ou éliminer les pisces de lappareil ef,
le cas échéant, les malériaux uliisés (ubrifiant, graisse, elc.) conformément aux
dispositions légales.

Pour obtenir de plus amples informations et tslécharger d'autres manuels,
consulter notre site www.cmco.

Beschre
1 Seitenschild, Hebelseite
2 Seftenschild

3 Schwenkose

4 Gelenkstick

5 Hebel

6 Klemmbacke

7 Festbacke

8 Zugleder

Description
1 Side plate, lever
2 Side plate

3 Swivel shackle
4 Joint

5 Lever

6 Clamping jaw

7 Fixing jaw

8 Spring

Description
1 Plague latérale, levier
2 Plaque latérale
3 Oeillet orientable
4 Entretoise
5 Levier
6 Machoire pivotante
7 Machoire fixe
8 Ressort

en a boca de la mordaza y tengan una dureza superfcial de hasta un

méximo de

L sapaciaad da cargandicada en a nidad es u carga miima Gt (ML)

La carga minima es de un 10% de la capacidad de carga especificada, ya que de ofra

forma no se alcanzar Ia fuerza minima de apriete para un transporte Seguro (TBL 1

plus = 100ka).

No permita al personal pemanecer o pasar bajo una carga suspendida.

Una carga elevaca & sujea bor 1 garta no dabe ser dejada desatend o permanecer

n ese estado por un periodo largo de tiempo.

1 operaric dobo ampoaar & move a carga st despuds do aue haya sido amarada

de forma correcta y lodas las personas estén fuera de Ia zona de pel

Guando so susperca ol eaipo do olewacion, o oporario dobe esgurarse que i o
i el element . grilete, etc.)

i laaargn Suponen o e pars A e o vk por

Anlos ol 450, 0ol Gaipo da Glovacion. on ambionios Gspeciales (ata humedad,

Calinidad ambiente cAusico o alcaino) & en la manipuiacion do malerales pRIGIOSS

(por efemplo materiales fundidos, materiales radioactvos) consulte con el fabricante.

El equipo de elevacion puede ser utlizado en temperaturas ambiente de entre 40 °C y

4100 C. o

Si se van a transportar planchas de metal o perfles largos, recomendamos el uso de
dos gamas pam prveri o balanceo ds i cam pueden ser usadas en
balancin o un sistema de elevacion de varios ramales.

s o sjece pesidn scbs of sema d
lovacion, Bl peso dol gancho dola gria puede causarla aperura doa g
Use solamente ganchos con pestilo de seq
LR o Sopanei e sos dive tona 8 sulcionte espacio en el gancho de la
gria y tener libertad de movimientos.

n caso de un m: deje de usar la garr

Uso INCORRECTO

(istaincompleta)

No exceda la carga nominal (CMU) de Ia unidad.

Solo se deben coger cargas que estén dentro de la capacidad de apertura de las

mord:
La el peso de la carga minima o debe ser menor a un 10% de la capacidad de cara
especificada, ya que de otra forma no se alcanzari la fuerza minima de apriete para un
transporte sequro (TBL 1,5 plus = 100Kkg).
Esté pronayda cualuier madficacin on'a urdad

el transporte de persor
Guantio se ransporien cargas assalress G no 80 balancean o que no entran en
contacto con ofros objetos.
Slo se puede transportar una plancha de metal cada vez con esta garra.
Inserte siempre la carga hasta el final en Ia boca dela garra.
No use la plana deciro para amarar o olevar sargas
No permita que la unidad calga desde una gran altura.
La iridad n debe ser uisaga en simésferes polencaiments explosivas

INSPECCION ANTES DEL PRIMER USO
De acuerdo a las nomativas nacionales e internacionales de prevencion de accidentes
los dispositivo de elevacién se deben inspeccionar:
« de acuerdo con I evaluacion de riesgo de Ia empresa usuaria,
« antes del primer uso,
« antes de que la unidad sea puesta en senicio olra vez después de una parada
« después de cambios sustanciales.
« de todas formas, por lo menos una vez al aito, por una persona cualificada.

de (por efemplo, uso en

Los trabajos de reparacion s6lo pueden ser llevados a cabo por un taller especializado
aue ullce ciezas do repusslo orgnales TIGRIP. La inspecoin (corsitents
pincipamerto an ra comprobacion sual y fciana) et delerminar ue lodos los
Gisposiives de sequridad luncionan plenamente.y debe comprabar o astado d
unidad, la suspens.on o eauisemisrio y Ia estrcha de soporls con Tespecto 4
darios, desgaste, corrosion y otras alter
£l uncionamiento nicl y 143 inspaccionos recuentes deben ser documeniadas (por
siemeloon o cartfcado o confomidad 46 OGO
Los n la pintura deben ser reparados para evitar la corrosion. Todas las
arculacionos mévies y supericies de rozamionta deben ssar Igeraments aceiiadas
n caso de contaminacion fuerte, la unidad debe ser limpiada.

INSPECCION ANTES DE COMENZAR EL TRABAJO
Asegirese ue Ia superficie de la caraa, en el punto en que se va a aplicar | agarra,
esta libre de grasa, pintura, contaminacion y virutas y que no est recubierta, de forma

ue los dientes de la mordaza pueden ejercer un buen contacto con la superficie de la
b

be 8 mordaza i y 18 mordsza de spriet en buson de desgaste o defectos

Los perfiles de ambas mordazas deben estar lmpios.

omprucbo oda a gaa on busca de Saos, raas o deformaciones
La gana debe do abrse  cerarse (ol bre

Mod Tragfahigkeit | Greifbereich Gewicht
odel

Capacity | 2 c02Cy | yyeight
Model | capacte
Moddle Capacite | de pretension | - PSS

kel (mm] g
TBS 1,0 1.000 0-20 46
852,0 2000 0-32 143
TBS 3,0 3.000 0-32 143
8545 4500 0-50 34
TBS 6,08 6.000 0-50 38,0
85 6,01 6.000 50-100 | 420
TBS 8,08 8.000 0-50 39,0
TBS 8,01 8000 50-100 | 424
TBS 10,08 10.000 0-50 68,0
8BS 10,0L 10000 | s0-100 | 800
Tab. 1

o, Cutindo s palanch oo on 4 posicién “Carad’, of muollsdobo

ejercer presion evando s anta o suspension es presionada.

USO DEL DISPOSITIVO DE ELEVACION
En a posicén de I palanc “ABIERTO', [ mordaza do prots qusda boquesda en s
posicion abierta. E: posicién, empuie la garra en la carga hasta que ésta haya
enirado compstametto en l bocs do 1a garma ambiands 1 baarea a la posion
de apriete es liberada. La mordaza de apriete queda
Tomamenme s suita conra la carga pora uerz da presidn oue ierce ol musle Esto
asegura que Ia garra permanecer sujeta a la carga como resultado de la fuerza de
presién de muele también s ‘o haya fuorza o Waccion. La carga puede ser ahora
elevada y transportada. Al final de a operacion de transporte, el sistema e suspension
por elomplo of gancho, arlete, oc) dobe ser baldo heeta Gue a gara ests i carga
completamente y/o la anilla de suspension se pueda mover con total libertad.
salanca pueds sar afoa colocad de nuewo en Ia posiidn “ABIERTO y Is gama
puede retirarse de a carg:
Para una carga corecia 66 fa gara, vea el diagrama de capacidades de carga.

NOTA: Si Ia palanca no puede ser liberada, un ligero golpe en la anilla de suspension
con un martilo debe liberar la garra.

©2019 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

T AL RETIRADA DEL SERVICIO Y DESHECHO
Respete o siguiente para el transporte de la unidad:

+ No deje caer tire la unidad, depositela siempre con cuidado.

~Use medios de lransp dicones locaes.

essets Io sigulents pars ef simscenamiento o a retirada temporal dl serviclo
fogianth

Cimacens s unidad n un sifo limpio y seco donde no haya hielo

« Proteia la unidad contra humedad y darios con funda
adecuada.

+ En caso de reutiizar la garma despues de retirar del senvicio, se debe inspeccionar
otra vez antes de ser puesto en servicio por una persona cualifi cada.

Deshech
Después de retirar la unidad del senvicio, recicle o deshagase de las piezas de la
unidad v, si es aplicable, el material de funcionamiento (aceite, grasa, etc.) de acuerdo
ala nomaiiva legal.

iPuede encontrar mas informacion e instrucciones de funcionamiento para su
descarga en www.cmco.eu!

Beschreibung
1 Seitenschild, Hebelseite
2 Seitenschild
3 Schwenkose
4 Gelenkstiick

bel
6 Klemmbacke
7 Festbacke
8 Zugleder

Description
1 Side plate, lever
2 Side plate
3 Swivel shackle
4 Joint
5 Lever
6 Clamping jaw
7 Fixing jaw
8 Spring

Description
1 Plagque latérale, levier
2 Plaque latérale
3 Oeillet orientable
4 Entretoise
5 Levier
6 Machoire pivotante
7 Machoire fixe
8 Ressort

Model Tragfahigheit | Greifbereich | Gewicht
lodel

Copacity | JaWcapachy | iy
Model Capacite
Modéle Capacité | gg prehension | POIUS

kel [mm] [ke]
TBS 1,0 1000 0-20 46
TBS 2,0 2000 0-32 143
TBS 3,0 3000 0-32 143
TBS 4,5 4500 0-50 344
TBS 6,05 6000 0-50 380
TBS 6,0L 6.000 50-100 420
TBS 8,05 8000 0-50 390
TBS 8,0L 8000 50-100 24
TBS 10,05 10.000 0-50 680
TBS 10,0L 10.000 50- 100 800
Tab. 1



IT - Traduzione delle istruzioni per I'uso originali
(valide anche per versioni speciali)

PREMESSA

{prodo dell CHICO Inustil Products GmbMH sono st costt n conformi con
gl st tecnici meccanici dellulima generazione generaimente acceltali. Tultavia,

50 o v uande ! diiotans | roden s Coukars pericoli per incolumita e

lavita degli utenti o di terzi e/o danni al paranco o altri beni

N personals operaiivg deve essere talo iilo prima dl nizare i avoro. A ta fire,

ali operatori devono leggere attentamente queste istruzioni prima di ogni operazione

iniziale.

Queste istruzioni per 1uso hanno lo scopo di farfamilarizzare fienl con | et o
0 un impiego completo _utlizzando al meglio delle sue capacita. Le
and su come silzzare prodoto in

posst

Tatidabia o a durla ol prodoto L stuaiontdeveno esserosemore consulabi e
o dove & funzionante i prodotto. Oltre alle istruzioni duso e alla norma per la

plevenzlone deglinforun nvigors nel paese in cui vene ulizzato i procot, dvoro

essere rispeltale lunemente accetate per il lavoro sicuro e professionale.

Il personale vesponsablle por I funonamerio, I manuencione o la Aparazione del

leggere, perlluso.
Le misure di protezione indicate garaniiranno la sicurezza necessaria, solo se il
sto

COLLAUDO / MANUTENZIONE

Nel rispetto delle regole nazionali e intemazionali per la sicurezza e la prevenzione
degliincidenti paranchi devono essere sottoposti a controllo

i conformita con la valutazione del ischio delia dita utiizzatrice

« prima di ogni operazione iniziale,
«prima che unita viene messa in servizio di nuovo dopo un delru

NL - originele gebruiksaanwijzing (geldt ook
voor speciale modellen)

« dopo modifiche sostanzial,
« ultavia, aimeno una volta alfanno, da una persona competente.

Attenzione: a seconda delle condizioni d'uso (ad esempio I'mpiego in ambienti
th ! ad e 1 ot o0 brovt

Le iparazion posson essers fats sclo da offine specilizate che usano rcambi
TIGRIP. Il controllo (il pid delle volte consistente © verifica della
funzionalita) deve stabilire che tutli ali apparati di sicurezza sono comn!el\ © funzionan.
il controllo deve riguardare Ia verifica dellapparecchio, della sospensione, della
stiuttura di supporto e delfattrezzatura dal punti di vista di danm usura, corrosione o
sl altrazon;

razione iniziale e le ispezioni ricorreni devono essere documentate (ad esempio
el corticato di confornita Gelioperaiv GMGO
Se_necessario, i report dei controlli e delle riparazioni eseguite devono essere
sottoposti a verlfica.

© part d

1 dove sono presentdann s vericiatura devono essar idine per evtars a
corrosione. Tutte lo artcolazioni e le superfici a_scommento devono essere
eccessivo, P

Do groducen van CMOO Industial Products GmH i vevaarigd naar do lasste
stand der techniek en algems fe normen. Door ondeskundig gebruk kunnen
Gemondanks govaron ontaaan voo I on lov v 56 aeoraker ol deden ovandis
beschadgingen aan hat hjsmicds! of andere aken. Do getrulers mosten woor oorsle
gebruik_geinst worden. Hiervoor moeten alle gebruikers deze handieiding
Frt sty

Deze handleiding is bedoeld om het product te leren kennen en zin capaciteiten
optimaal te kunnen benutien. De handieicing bevat belangrike informatie om het
product veilig, correct en economisch te kunnen gebruiken. Het naleven hiervan helpt
m gevare

gevaren te vermilder verminderen en de
betrouwbaarheid en levensduur van het product te verhogen. Deze handleiding moet
altfd op de gebruikslocatie beschikbaar zin. Naast de handleiding en de plaatselik
geldende ongovallonprevento vorsciten mosten ook de algemeen erkende reget
voor veilia en professioneel aebruk in acht w
Het prsoneel dathat epparact e ondemond o Toparoert oot daze handeiding
lezen, begriipen
D beseroven maatrog@ien leiden allen ft ht veraisto iveau van velgheid ls het
product gebruikt wordt in overeenstemming met de bestemming en geinstalleerd c.q.
onderhouden word! volgens de instructies. De eigenaar is verplicht om een

i n.

rodoto viene ilizzto comstamerte ¢ instalito 8o sotopo
odicato, nalle stnuton. La Ullizzatrice si impegna a garantire un
funzionamento del prodotto sicuro e senza problemi

UTILIZZO CONFORME
Queslo soparecci perl sllvamero d aaot & ulzzalo par i raspocto b vercsle
di lastre di mefallo e piatt di acciaio entro fapertura della ganascia come indicato sulla
targheta i entficazione o per I otazione dl canco fino a 180 °

i uso diverso o improprio & scorrelto. us Mckinnon Industrial  Product
GmbH non accettera nessuna responsabilt
carico el sngolo utlzstorasocita
Questo strumento pel mento di carichi & indicato per carichi di acciaio che
possono essere et nefaperura dels irza  che hanno una resistenza della
superficie sino a un max
La capacita di carico dcain | sullappaleccmu & la portata massima (WLL) che pud
essere sollevata.
Il carico minimo deve corrispondere al 10% della capacita di carico indicata. In
contario l forza delia presa che permette un rasporto i scurezza non sara "agglunta
(TBL 1,5 plus = 100kq).
Non s pormasso retre o pessars s i soto i un arco sospeso
Un carico sospeso o bloccato da una pinza non deve essere lascialo senza
soneglianza o rmancre s05pes0 0 bloocalo 4
Loperatore deve iniziare a muovere il carico solo dopo che sia stato agganciato

ald pericolo.

per {Ganni dow  fle uso. I fischo & &

Almomento di procedere al sollevamento, loperatore deve assicurarsi che o sirumento

per il sallevamento  saspension (ganco, gl eco) ¢ carico o arechino percol
se stesso 0 a alle pers

Gonculars I casa produttice prima deulizo so 3poarecctiope | salleamerto o

carichi viene impiegato partcolari (alo tasso di umidita, corrosione, salinita,

allni) o pr trasporare e percalos (metotah o8 a6 e omperaie &

radioativ)

La DDarMcnm per i sllvamento carchi puo essre plegelo con femperaur a -

40°C e +100° produtirice n c

52 oecome.irsperire. ol . lairs metahero. d lorss meggos. s

raccomanda i usare due altacchi _per impedire una oscillazione del carco. Gii

stument s I solevameno possono essero usal unfarment @ un bianano o a un

meccanismo a pi brac

pressi del suolo.
Assicurarsi che al momento di deposllav@ 3 caco. | gancio dala g non eserc
nessuna pressione sullapparecchio per il sollevameno. Il peso del gancio della gru

Usare saoi ganc murii d iusura i sicurezza
a

Locchiello deve avere spazio
icients el ganio  berd uovers lberamente
In caso di interrompere I'uso per il sollevamento

carichi immediatamente.

UTILIZZO NON CONFORME
(elenco non completo)

di caico (WLL)

i devono sollevare solo i carichi che possono essere afferrati dall'apertura massima

delle ganasce.

1 o minmo del arco non deve essare infaire del 10% dalls portata o arco
indicata, perché in tal caso non si avriebbe Ia forza di presa necessaria per un trasporto

inSewea (TBL 113 Blos - 100K6)

E:prolis ualunqu modiiea an ‘apparecchio per sullevamemu cancm

Epr pers:

Guando i e porano it ' ncessario asslourars! e | canco rom oeci 6 venga

in contatto con altri

Con Vappasoteni & saevamento carchi si pub trasportare solo una lastra di acciaio

alla volta

Inserire completamente l carico nellapertura della pinza.

Nonustre iaevn f cmra por rcaare o solevars cact

Non permettere che Iapparecchio cada da grandi alte

Uapparocchio non dove assera usalo . ambient con rschio elevato i esplosioi

CCOLLAUDO PRIMA DELLA PRIMA MESSA IN FUNZIONE
el ispeto delle reqole nazional o memazonal per fa Surezza o la revenzione

hi per
i Confomila.con s valtazione del el dala dita uilzzatrice

« prima di ogni operazione iniziale,

« prima che ['unita viene messa in senizio di nuovo dopo una interruzione
« dopo modifiche sostanziali,

« ultavia, almeno una volta alfanno, da una persona competente.

Attenzione: A seconda delle condizioni d'uso (ad esempio I'mpieqo in ambienti
vi.

Le riparazioni possono essere fatte solo da officine specializzate che usano ricambi
TIGRIP. Il controllo (il piu delle volte consistente in osservazione e veriica della
funzionalita) deve stabilire che tuti gi apparati di sicurezza sono completi e funzionanti.
I contllp cve uaere 1 velca,defsposaoctio, dll sospansions, defa
struttura di supporto e dellattrezzatura dal punti di vista di danni, usura, corrosione o
air atoragon. Loporazions miciale © 1o ipodoni Succossie. GGvono. 9660rs

necessario, | report dei controlli e delle riparazioni eseguite devono essere sottoposti a
verifica. Le part dove sono present danni alla vericiatura devon

evitare la corrosione. Tutte le articolazioni e le Super
leggermente lubrificate. In caso di sporco eccessivo, I'apparecchio deve essere pulito.

COLLAUDO PRIMA DELL'INIZIO DEL LAVORO

Asslcuvavs\ che la supericie o carc, nello specto la pare dow iene apphcam
Fapparecchio per il sollevamento_carichi, sia priva d

inrostazont o 1on 8 coparta i tuesimento n mogo Che la mersh possd fare presa
sulls supericie do o

Comolareetra o| dwem delle ganasce fisse e di presa. Devono avere profii intati
di sollevamento carichi
Uapparecctio por - sollvamento canchi dave apirs o chuders. facimente o

ConlmHave a molla. Quando la leva & sulla posizione *Close", la molla deve avere una
di pressione elastica di una certa enlita quando focchiello di sospensione viene
prem uto.

REGN
Se la leva & nella posizione "OPEN', la ganascia di presa & bloccata in  posizione
aperta. In questa posizione, sistemare \appaveccn o per il sollevamento sul carico sino
a che il carico sia stalo inseito completamente nellimbocco della pinza. Spostando la
leva nella posizione "CLOSE", la ganascia di presa & aperta. La ganascia di presa &
premuta al carico attraverso la forza di pressione elasica. Questo assicura che
Fapparecchio per il sollevamento fimanga agganciato al carico unicamente altraverso la
forza di pressione elastica anche in assenza di allra forza. Il carico pud essere sollevato
e trasportato. Al termine del trasporto, Ia sospensione (es. gancio, giillo ecc) deve
ess ta sino a che 'apparecchio per il sollevamento sia completamente privo
X cares oo che Foccialo dala sospersions possa essere moymaniat beramants
sssero ora sistemata nuovaments nella posizone “OPEN"  Fapparecchio

Der I sonevamento pup assore fmossod

carico corretto deHappaveu:hlo Wv 'Y Sollevamento, of veda Il disgremma
uardanta Ia capacia d

NOTE: So Ia leva non pud essere spostata, un piccolo colpo sullocchiello della
sospersmne con un martello dowebbe sbloccare Iapparecchio per il sollevamento

Le riparazioni devono essere fatte da officine specializzate che usano ricambi
TIGRIP.
Dopo eventuali riparazioni o lunghi periodi di non uso, 'apparecchio di sollevamento

deve essere nuovamente controllalo prima di essere usato di nuovo.
I controlli devono essere gestil dalla societa utlizzarice.

TRASPORTO, STOCCAGGIO, MESSA FUORI SERVIZIO E SMALTIMENTO

‘guenti regole per trasp
« Non lasciar cadere o lanciare I'apparecchio, appogaiarlo sempre con attenziorne.
+ Usare idonei mezzi di trasporto. Questi dipendono anche dalle condizioni duso del
luogo.

Qsservare o seguenti regole per riporre o metere temporaneamene fuori uso
I'appa
oot \appalecchlo in un luogo pulito, secco e dove non pub gelare,
+ Proteggere I'apparecchio dalle incrostazioni, dalfumidia e altii danni con una
protezione adata.

+ Se 'apparecchio viene di nuovo usato dopo un periodo di non uso, deve essere
nuovamente sottoposto a controllo da parte di una persona competente.

Smaltimento:
Dopo un periodo di non uso, riciclare o smalire le parti delurita e dove & possibile
anche i maeriall i consumo (olio, grasso ecc. ) nel rispetto delle regole.

Altre informazion e istruzioni per I'uso possono essere trovate e scaricate dal
sito www.cmco.eu!

Beschreibung

1 Seitenschild, Hebelseite
2 Seitenschild

3 Schwenkose

4 Gelenkstiick

5 Hebel

6 Klemmbacke

7 Festbacke

8 Zugfeder

Description
1 Side plate, lever
2 Side plate
3 Swivel shackle
4 Joint
5 Lever
6 Clamping jaw
7 Firing jaw
8 Spring

Description
1 Plague latérale, levier
2 Plaque latérale

3 Oeillet orientable

4 Entretoise

5 Levier

6 Machoire pivotante
7 Machoire fixe

8 Ressort

Modell Tragfahigkeit | Greifbereich Gewicht
odel

Capacity | Jaw ety | yeight
Model Capacité
Modsle Capacite de préhension Poids.

kel [mm] (ke)
8BS 1,0 1.000 0-20 46
TBS 2,0 2.000 0-32 143
85 3,0 3000 0.3 143
TBS 4,5 4.500 0-50 344
856,08 6.000 0-50 380
TBS 6,0L 6.000 50- 100 42,0
858,05 8000 0-50 390
TBS 8,0L 8.000 50- 100 42,4
85 10,08 10,000 0-50 680
TBS 10,0L 10.000 50- 100 80,0
Tab. 1

©2019 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

g te garandere

‘CORRECT GEBRUIK
Het hiishulpmiddel dient voor het vervoer van individueel rechtopstaand plaatwerk en
stalen platen binnen het op het typeplaatie aangegeven grijpbereik en het roteren van

Elk andar o overscdend getrul wordtbeschouyd als ris, Columbus McKlnnun

Industrial Products GmbH aanvaardi geen aansprakelikheid voor schade als gevol

van dergeli gebruk. Hel Hko wodl lshatond geeragen door do gebreret

vitvoerend bedrif

Het hijshulpmiddel is geschiki voor alle lasten van staal die volledig in de
geplaalst en een hebben van max.

HRC 30.

Do p het apnarast sangogeven cepectsk (WLL) & gelk ean ce meximale est do

mag worden bevestigd.

De minimale belasting moet 10% i van de gespecificeerde capaciteil, anders wordt

deberadigl Hemlcacht voor eor ety ansport it berelkt (TBL 1,5 plus = 100kg).
verboden om zih ander e astts

Lasten i gedurend sen langere perode ol zonder toezicht I cen geheven of

gespannen toestand laten

De gebruiker mag pas beginnen met het verplaatsen van de last als hij zich ervan heeit

vt dat da st goe b bveslgd e dat -2 gsen porsonen n de gearenzon

Bi et ithangen van het hishulpmiddel dient de gebriker ervoor te zorgen dat het
hijshulpmiddel z0 bediend kan worden dat e gebruiker noch door het apparaat zell,
noch door het hijshulpmiddel of de last in gevaar kom.

Voordat u_ het”hishupmiddel kut aebruken in spedale amgeingen(hags
luchtvochtiaheid, zout, corrosief, chemisch) of voor het verplaatsen van gevaariiike
goedaron {ivoorbosid gosmalon. stofin, radioactal materaah moet ot ovriog
gepleegd worden met de fabrikant.

Het nusnu\muue\ Kan worden gebruktbi een amgeungstemperatur tssen 40" G
en +100° C. Bi

s el nodia s om langers plalon of profelen te transportren. aquseren wi om
minstens twee_hishulpmiddelen te_gebruiken om het zwenken van de last en
Zidelass achien te wworkamen. De Hishupmicciien kunnen worden gebulkt in

of e
De last ot lid Tangraam. wooment on dicht b de grond verplaatt wordon

s belangrik dat bij het neerzetten e takel niet op het
hllshulpmldde\ k. Door negewicht va e b kar het shulpmcl e opanen
Al

i kunnen

leen
Het ophangoog van het hijshulpmiddel moet genoeg ruimte in de kraanhaak hebben en
vii kunnen bewegen.
i het bruik worden.

INCORRECT GEBRUIK
(incomplete list)
De capaciteit (WLL) mag riet worden overschreden.
Er mogen alleen [asten worden opgepak! die binnen het griipbereik vallen.
De minimale belasting mag niet minder dan 10% van de gespecificeerde capacitei zin,
anders wordt e Klemkracht die nodig is voor een veiig transport niet bereikt (TBL 1.5
lus = 100kg).
Elke verandering aan het hijshulpmiddel is verboden.
Het s verboden om het hiishulpmiddel te gebruiken voor het vervoer van pers:
Tidens het vermlaaisen van de last mag deze it singeren of i contact omen met
andere object
Met het maar 66
Plast de st voliscigndo bekkanooe
Gebrulk de borahendel et vor et vstnaken on isen vanlasten
it eipmigas et van e hoogt o

t apparaal niet in explosiegevarijke. omgevmgen gebruiken

per keer worden

INSPECYIE VOOR INGEBRUIKNAME

Volger ande  nationale/interationale _ongevallenpreventie
moeten

+ naar gevalenbeooldelmg van do egenaar

« voor eerste ingebruikna

en periode van
e fundaméniee verandetingen.
« maar in leder geval 1 x per jaar door een bevoegd persoon.

LET OP: bij uitzonderliike bediifsomstandigheden (bv. bii

oodzakelijk

Reparaties mogen alleen worden uitgevoerd door gespecialiseerde bedriven die
originele TIGRIP onderdelen gebruiken. De componenten van het apparaat moeten
worden geinspecteerd (in het algemeen bestaand uit een vi
inspectie) op gebreken, sliftage, comosie of andere onregelmatigheden, en alle
mhgnemswumemngen mosten worden getest p hun goede condiie en werking. Do

in een
RGO Yeurmiabosiey, De sesutaion van. mapeoies o da tite ahvoening. ven
roparatios mooien o k kunnen worden getoond, Lakbeschadlgmgen mosten

jgewerkt om corrosieschade te voorkomen. Alle bewegende en glidends

delen mueten oht warden goameerd, Bl atoke verwuling most het apparaal geremigd

INSPECTIE VOOR WERKAANVANG

Controleer dat het oppenak van de [ast op de plaats waar de last contact mazkt met
Dt hshulomiddel, w1 v vl ver, verling an losaitend malaras)en e gecost
is. zodat de tanden qoed contact kun en met het opperviak var

Contolear do vasts bok en e ook ap s on doreson Bii efsan mosten
schone profielen het

i genele hishipma! mo op beschacigingen, scheuren en vervoringen worden
gecontroleerd.

Het

moet makkelik
Controleer de veer. Wanneer de hendel in de "close” positie staat, moet de veer een
merkbare veerdrukkracht hebben wanneer het ophangoog wordt ingedrukL.

GEBRUIK VAN HET HIJSHULPMIDDEL
Als de hendel in de "OPEN" posile staal, word! de Klembek vergrendeld in de open

wordt stevig tegen de last gedruki door veerdrukkracht jat
aangebrachie last stevia vast blift geklemd in het hiishulpmiddel door de
, ook zonder belasting. ven e

getransporteerd. Laal
ishulpmicdel enof oprangoog volledg loshangt en v kan worden v

ndel kan nu worden overgeschakeld naar de stand "OPEN" en het m;snulpmndde\
Kanan ds ot werden varu
Voor een goede belasiing van het hijshulpmiddel het capaciteitendiagram in acht
nemen.

Opmerking: Als de hendel et kan worden overgeschakeld, ik dan licht et een hamer
op het ophangoog om het hijshulpmiddel los te maken.

INSPECTIES / ONDERHOUD
Volgens de bestaande nationale en inemationale _ongevallenpreventie c.q

moeten
« naar gevalenbeooldelmg van do egenaar
« voor eerste ingebruikna

n periode van
e undaméniee verandetingen.
« maar in leder geval 1 x per jaar door een bevoegd persoon.
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LET OP: bij uitzonderliike bediifsomstandigheden (bv. bii
P il ingsir oodzakelijk zij

Reparaties mogen alleen worden uitgevoerd door gespecialiseerde bedriven die
originele TIGRIP onderdelen gebruiken. De componenten van het apparaat moeten
worden geinspecteerd (in het algemeen bestaand uit een visuele en functionele
inspectie) op gebreken, slitage, comosie of andere onregelmatigheden, en alle
getest op hun en werking
mosten worden (ov.in

De en de
‘een CMCO keuringsboekie)
De resultaten van inspecties en de juiste uitvoering van reparaties moeten op verzoek
kunnen worden getoond.

Lakbeschadigingen moeten worden bilgewerkt om corrosieschade te voorkomen. Alle
bewsgende en gliidende delen moeten licht worden gesmeerd. Bij sterke verwuiling
moet het apparaal gereinigd worden.

Reparaties moaen alleen worden uitaevoerd door gespecialiseerde bedrijven die
orginele TIGRIP anderﬂelen getruken.

Nadat reparaties zin uilg na langere periodes van buiten gebruiksteling,
moet hel Hishapmicdel gemspemeem worden alvorens het opnieuw in gebruik te
nemer

D inspectes moeen door de eigenaar in werking worden gesteld

TRANSPORT, OPSLAG EN VERWLIDERING

Neem het volgende in acht bij het vervoer van het apparaat:
« Nt laten vallen of er mee gooien, alid voorzichtig neerzetten.

ruik passende vervoersmiddelen. Dit hangt af van de plaatselike
omstandigheden.

Bl onston oftidelike bultenaebrulksteling van het spparaat mosten de voigende
punten in acht worden genomes

o et apparaa o con vorsi, schone,droge laa

~ Boschorm et apparast mot Inbears van a ibohoronde oncerdelen, fogen v,
vocht en schade door middel van een geschikte afdekking

« Als het apparaat weer word! gebruiki na een langere buitengebruiksteling, moet deze
geinspecteerd worden door een vakbekwaam persoon.

Verwiidering:

ia de definitieve buitengebruiksteling van het apparaat, deze compleet of in delen
rocrclon sn, Indien van ioonassing, de. qebrilkla smeemateran (e, vef, enz)
overeenkomstig de wetteljke bepalingen verwilderen.

Meer informatie en downloadbare handleidingen ziin beschikbaar op
www.cmeo.eu

Beschreibung
Seitenschild, Hebelseite

Seitenschild

Schwenkgse

Gelenkstiick

Hebel

Klemmbacke

Festbacke

Zugfeder

BN oW

scription
Side plate, lever
Side plate
Swivel shackle
Joint
Lever
Clamping jaw
Fixing jaw
Spring

R RENRN -

tion
Plaque latérale, levier
Plaque latérale
Oeillet orientable
Entretoise
Levier
Machoire pivotante
Machoire fixe
Ressort

oo s

Tragfahigheit | Greifbereich | Gewicht
Jaw capacity
Capaci Weight
Model et Capacité ?
Moddle Capacité | ge pranension | POISS
[kel [mm] [kl
85 1,0 1000 0-20 46
8BS 2,0 2,000 0-32 143
8S 3,0 3.000 0-32 143
TBS 4,5 4500 0-50 344
TBS 6,08 6.000 0-50 380
TBS 6,0L 6.000 50-100 420
TBS 8,08 8.000 0-50 390
TBS 8,0L 8.000 50-100 24
TBS 10,08 10.000 0-50 680
8BS 10,0L 10.000 50- 100 80,0
Tab. 1

HU - Forditott iizemeltetési utmutato (a specilis
kivitelre is érvényes)

BEVEZETES
A GMOO ndustial Producls GmoH tsmskel meglelenek  miszakishérdsaknak, a2
elfogadolt és érvényben Iévb eldirasok szerint készl rendeltetésszerl
hasendlt annsk alenéra balsel 6 detesadin kozhat  fehasznéld vagy harmadik
:zemély szamara il. megsérdihet az emeld vagy eqyéb értéktaroy
Fatantia 91 2 Keseioaromalyzetes e kel onant Ennas ag s izembe helyezés
elet minden kezol6szemelnok alanosan o kel ohasnia  kezolsiuasiast
A kezelési utasitas segit a terméket megismenni é jeltetésszerd felhasznalasi
{ertioteket kinasandini. A keselés! ulasis bomutaiia. hogyan nacendlia a leméket
biztosan, szakszerien és gazdasagosan. Ezzel baleseteket elézhet meg, javitasi
Kdllségeket spérolhal, kiesd idoket kerlihel el, noveli a termék életiartamat és
megbizhalosgat. A kezelés ulasitést tarisa mindig a ternék kozelében. Az
utasitasban szabélyozott balesetvédelmi eldirasokon kivil vegye figyelembe az adott
orszigban énvényes  rendeleteket, Ogyellen a biztonsdgos és  szakszerd
murkavéazésre
A kezele, karbantarts g szerols szomélyzet kotelos een kozelés iasidst olohasni
meqénem és betartani
A loin vidomieckodésok Kizarilag akkor vezetne a scikséges bictonsighoz, ha a
termékel rendelletésszerGen hasznalisk, az ulasitdsnak meglelelden lelt telepitve és
karbantartva. A felhaszndlo kbtelessége a biztonsagos és veszélytelen Dzemelletés
biztositasa.

RENDELTETESSZER(U HASZNALAT

A 180%ig elfordithato_teherfalvevo eszkoz az eavesével, eayenesen 4llo fém- és
éllemezek mozgatdsra szolga a tipustablé befoga ényig

Minden més felhasznalds nem rendeltelésszertl. Ebbol eredd karokét a Columbus

McKinnon Indusirial Products GmbH nem vallal feleldsséget. A kockizatot egyedil a

felhasznalo/izemellets vsel.

A teherelvevo eszkoz minden olyan acél teher felvélelére alkaimas, melyek Gikozésig

feltolnatc, és feldletieménysége nem lépi tl a HRC 30 értéket

Akdszuin enilt fherirds (WLL) 2 masmls et oz, malyet a készi

felhelye

Rrndle Laher 2 megadot ehorirs 10% legyen, méskonbon a bizonségos

szallitéshoz a saikséges szortoerd nem érnetd el (TBL 1.5 plus = 100kq).

Folomol toner it aroekoa 1!

Ne hagyia a lerhet hosszabb ideig vagy feligyelet nékl felemelt vagy megleszitett

allapotban.

A ezel azutn ez meg a eher mazgatést, hogy megyGz6ddt ar, hogy a

toher meglelelden van roqzitve és a veszélyzonaban senki sem tartozko

R erea 5 Semeraevs.csskts oakassien. Sarin Davaien ara. hosy 37 aszktz

kezelése sordn salét maga sem a készUIEKIG), sem kotozeszkoz(6l, sem a tehertol ne

.

tehorfelvevd eszkoz rendkivili komyezetbon torténd _haszndlata _(magas
veszélyes aruk kezelése (pl. melegfolyds,

ikl aradol esetén vedye flalapcsolalot 8 gyl

A teherfelvevs eszkoz haszndlata sordn alkaimas komyezeti hémérséklet 40°C és

100G kst e Extin Kamyezen Giétoon sseton veaye 16l a kaposlalol &

val

R hossasbblomezok vagy proiok mozgatésaoz a bolong6s akortléso ardokdbon két

teherfelvevo esakoz haszndlatal javasolick. Az eszkozok  merevitogerendéval

6 Ghetdk vagy t60bagas kivtelben is hasznalhato

Alterhet mindig lassan, 6valosan és a talajhoz kozel kellszallitani

A teher foldre helyezése sordn Ugyelien arra, hogy a horog ne nyomja meg a

therlelvevo eszkazt. A daruhorog sillyatdl a teherfelvevs szerkezet kinyilhat

Kizérblag kikadésgalloval rendelkez6 horgol haszndlion.

A daruhorogban leayen elegendd hely a teherfelvevd eszkbz emeldfile szaméra, hogy

szabadon tudjon mozogni

Mikodési rendellenesség eselén helyezze a teherfelvevs eszkozt azonnal Ozemen

Kivil

NEM RENDELTETESSZER( HASZNALAT

(Nem telies felsorolas)

A teherbirast (WLL) tillépni tios!

Kizar6lag a megadott nyitasi tartomanynak megelel teher emelhets.

A biztonsagos mozgatas érdekében a teher minimalis sulya legyen a megengedett
teherbiras 10%-a, masklonben a szikséges szoriloers nem érheld el (TBL 1,5 plus =
100kg).

A teherfelvevd eszkoz talakitani tios!
Ateherfelveus eszkozzel személyt szaliani ios!
Asadliés sorn kel a 6

szallthatd.

ppriviri robbanasveszélyes kbrmyezelben hasznalni tios!

ELLENORZESEK AZ ELSO HASZNALATBAVETEL ELOTT

A fennallo nemzetiinemzetkozi balesetvédelmi ill. bizlonsagi eldirésok értelmében a
teherfelvevd eszkozt

« az lzembentarté kockazatelemzése alapjdn,

« az els6 hasznalalbavétel eléll,

 hosszabb ol utri \smeteh iizembe helyezes elstt,

+ alapvets valtoztatas

o min. events 1x rra ltékes szemely dtal ba kol vizsgalat

FIGYELEM: o i felté
vizsgalati id6kozoke tehetnek szilkségesse.

A javitasi munkakal kizarslag olyan mhelyek végezhetik, akk eredeli TIGRIP

alkatrészeket hasznalnak. Az ellendizés elsGsorban szemrevételezéssel 6s mikodési

provéval tonén. A isqdlal sorin meqélapiéera kerdl, hogy a  bironsaqi

barenizdenk elesek és hatdscask touhd o khsztid, o tsherbontienchl

{elszorlésok, a hordbszerkeret Alapola . kopés, rorsdésodés vagy Soréh

Givattozasok fekintetébon meglels,

Az_Uzembehelyezést és az ismételt vizsgalatot dokumentalni kell (pl. CMCO-

mibizonylat)

Szikséq esetén az ellencrzések és a javitésok eredményeit be kell mutaini. ).

Afesték seriléseit ki kel javitani, amivel elkerilhets a rozsdasodés. Finoman zsirozza
o5 csuklopontol és cstsz0 fellietel. Erbs szennyez6dés eselén a késziléket

tiszlitsa meg.

ELLENORZESEK A MUNKA MEGKEZDESE ELOTT

Ugyelien arra, hogy a toherIelzine, ghovh o aherehes ssziiz kerl i, letb,
kosz, revementes legyen hogy a fogak akaddlymentesen kay

Ellantrizre a . és & szoriopolal Kopés 6o séres szampontabol. Mindke! poa fisia
profillal rendelkezzen.

A javitasi munkdkat kizarolag olyan mihelyek végezhetik, akik eredeti TIGRIP

alkatrészeket hasznalnak. Az ellendizés elsGsorban szemrevételezéssel 6s mikodési

ptbel Wrbal A osghlt sordn mepdlapidsra kard hogy 8 bizonsdn

berendezések teljesek és hatasosak, tovabba a kesziild

felszerelések, a hordoszerkezet llapota sérliés, kopés, oradssotin vagy egyéb

elvallozasok tekintetében megfelels.

Az Uzembehelyezést és az ismételt vizsgalatot dokumentalni kell (pl. CMCO-

mabizonylab)

Szilkséq esetén az ellendrzések és a javitasok eredményeit be kell mutatr

A festék sériéselt i kll avitani, amivel lkerdihetd a rozsdsodds. Finoman zsirozza
o s csisz6 fellietet. Er ‘eselén a késziléket

tisztitsa meg.

A javitisokat kizarolag eredeti TIGRIP alkatrészeket forgalmazé szervizben
végeztesse el.

Javitas elvégzése tovibba hosszan térolds utan az Gjbdii izembe helyezés elétt a
teherfelvevs eszkozt ismételten at kell vizsgaltatn
Ajavitésokal az Gzembentartd rendeli el

SZALLITAS, TAROLAS, UZEMEN KiVOL HELYEZES ES MEGSEMMISITES

A késziilék szallitasa soran tigyeljen a kovetkezékre:
 Ne ctso o vaay dobia a késaileket, minda dvatosan he\vszze afoldre.

« Hasznalion megfelels faitéja a koril
megleleigen valtozhat.

A Készilék trolésa vagy étmenetl dzemen Kivil helyezése sorén gyeijen a
Kbvetkez

+ Taroliaa s easmiskat st sziraz s ehetiség sasrin fagimeniss helyen

« Takaria le a késziiléket a szennyez6dés, nedvesséq és sériiés ellen.

« Ha a kesziléket az izemen kivil helyezés utén Gira dzembe kivanja helyezni, akkor
azt egy arra iletékes személy dltal be kell vizsgaltatni

Megsemmisités:
Leselejtozés utén az alkatrészeket és adot esetben a kenGanyagokat (p. oajok, zsirok
stb) a lorvényi elbirasoknak megfelelgen hasznosisa Ujra vagy semmisiise meg

Tovabbi dciokat és a kezelési oldalon talljal

Beschreibung
1 Seitenschild, Hebelseite
2 Seitenschild
3 Schwenkse
4 Gelenkstiick
5 Hebel
6 Klemmbacke
7 Festbacke
8 Zugleder

Description
1 Side plate, lever
2 Side plate
3 Swivel shackle
4 Joint
5 Lever
6 Clamping jaw
7 Fixing jaw
8 Spring

Description
1 Plaque latérale, levier
2 Plaque latérale
3 Oeillet orientable
4 Entretoise
5 Levier
6 Machoire pivotante
7 Machoire fixe
8 Ressort

Ellendrizze az egész teherfelvevs eszkozt sérilés, repedés vagy
szempontjébol

Ateherfelvevs eszkozt leaven kinnyen nyithato és zérhato.

Ellendrizze a_huzéruget. Ha a zarskar sban van, aor tnatéan erse
rugéertnek kell mutatkoznia, amikor az emelofdlet megnyomjuk.

TEHERFELVEVO ESZKOZ HASZNALATA
A kar "AUF" dllsaban a szoritopofa nyitolt dllapotban van és ki van reteszelve. Ebben
2 allésban tolia fel a teherfelvevs eszkozt eqészen dtkozésia a teherre. Allitsa at a kart
"ZU" allasba. A rugeldfeszitdernek koszonhetden a szoritopofa nekifeszil a
tehemek. E2 biztositia, hogy a felhelyezet teherfelvev eszk6z huzoterhelés nélkil is
rafa marad a arhen A tehar eamalnal és szalihals. A murkavégaés uidn engedie
le a terhet addig, amig a teherfelvevs eszkdz terheletlenné valik il az emel6fol teljesen
Ceabadon 4t mosogni. Al & Kark “AUE" Allkeba, maid lohdshal & loherievort

Moden Tragfahigheit | Greifbereich | Gewicht
lodel
Copacity | JaWcapachy | iy
Model Capacite
Modele Capacité | gg prehension | POIUS
kel [mm] [ke]
TBS 1,0 1000 0-20 46
TBS 2,0 2000 0-32 143
TBS 3,0 3000 0-32 143
TBS 4,5 4500 0-50 344
TBS 6,05 6000 0-50 380
TBS 6,0L 6.000 50-100 420
TBS 8,08 8000 0-50 390
i TBS 8,0L 8000 50-100 24
TBS 10,05 10.000 0-50 680
TBS 10,0L 10.000 50- 100 800
Tab. 1

eszkozt a teherrd!
A

o2 helyes figyelembe a

FIGYELEM: Ha a kart nem lehet atforditani, akkor egy kalapaccsal finomat togesse
meg a teherfelvevt eszkoz emel6lil.

ELLENGRZES /| KARBANTARTAS

A fenndlls nemzetiinemzetkozi balesetvédelmi il bizlonsdgi elidsok érelmében a
toherfelvevs eszkoz

- a2 Qzembontat kockézatlomaeéso lpir,

+ az els6 hasznalatbavétel el

Posssah rtde i et izombe hayezés i,

- alapvels valtoztatésok utdn,

+ de min. évente 1x arra illelékes személy &ial be kell vizsgaltatn.

FIGYELEM: . izl i
vizsgalati idokdzket tehetnek szukuﬂ'u
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RO - Traducerea instructiunilor (sunt valabile si
pentru versiunile speciale)

INTRODUCERE
Pradusele CHCO Indusrl Products GmbH au fost exscutte in corlomiate cu
imé ora recunoscute. Tolusi, manipularea incorects la.

si/sau poate duce la distrugerea dispozitivului de ridicare si a altor bunuri. Personalul de
operare trebuie 3 fie insinl inainte de inceperea lucrarior. Din acest m
operalor e s ieaach prezantle insirucur d uilzao cu atsnle inain do
hlizarea infla. Acesto mruegt
cu produsul i a pemite utiizarea e intreaga sa capacilate. Instructiunile de
aperars contn | mlurmalul importante privind utlizarea produsuui in mod sigur, corect i
eciarea sceslor nsiuctunl s la evtarea pericolelr, s ectcerea
Coatuoy o rocerati s ey mord 1 porea. B EL a1 durael de eth a
produsului. Instructiunile trebuie s fie sponible permanent In ocul de uilzere a
produsului. In fata de instructiunile de operare si nomele de prevenire a
secdertobrin vaoaropeniry e respecivd i zona| in care este folosit produsul, vor fi
ctate reglementarile de sigurantd si profesionale recunoscue.
Fersonal 1o8ponsapil peniry aperare, nioinars sa roparali pentr prods Tebue
8 ciessch njlssga i respect acests insiuciun do operare. Wissurl do prtecte
r asiqura siquranta necesara doar dacd produsul este utiizal corect si
nclan sinas el i conformiate o0 nsvuunte. Gomoania. uisaioare o8
angajeaza sa asigure ullizarea sigura si fara probleme a produsului.

UTILIZARE CORECTA

Atssameniul doidica 8 sarin ese foosit penry vansporul oo metalce i lécior
etalice verticale in limita capacitati faci indicate pe placa de identificare i pentru

Tolea sarcii cu pan i 160"

Orice ulizare diert sau depisind lmiele eslo considerats ooreca, Calumbus

MeKinnon Industrial Products GmbH nu va accepla nici 0 raspundere Gaur

Tozlte. diro. asemonea uizare, Fiscul aparine n- mregime  utkzalonu S

Atasamentul de ridicare a sarcinii este adecvat pentru toate sarcinile de otel ce pot fi
inroduse camplt in deschidersa clemel i au 0 curtate 3 supralet de pd l masim
30,

capmanea de incéircare indicatd pe unitale este limita maximé a sarcini de lucru
(WLL) ce poate i atasat

10% din in caz contrar nu
¥ i ot o princersnecesae pertn un ranspot sigur (T5L 1,5 plus = 100k

lu permitef personalului 53 stafioneze sau sa treaca pe sub o sarcina suspendaa.
O Srting fdeata sau prines nu ebuie 8Sala nesupravegheata sau sa ramand rdcata

ratorul caren sarii doar dupd atssaren corectd 5 toate
persoanele sunt in afara zonei de pericol.

L2 suspendarea. aizgamantul ponty ridcarea sarcin, operaoul va_ verfica
asamenul ponis Hlcren Sarchn 3 Sspoul & svegencars com o 1 cag
bratars, elc.) penlru a nu reprezenta un pericol pentu sine sau pentru ale persoane.
Inainte do ulizarea atasamentu penity dcarea sarii n amosiers speciae
(umiditate ridicats, aer saral, caustic, alcali) sau la manipulare:

pericuioase eampus o, mvarel’ ol consutal prodsesinl” pen

A!asamenlul pentru ridicarea sarcinii poate fi folosil la temperaturi ale mediului Tntre -40
°C si + 100 °C. Consultaf producatorul in cazul unor condifi de lucru extreme.

luni, and:
preveni balansarea sarcini. Atasamentele de
ridicare a sarcini pot fi olosite combinate cu o grind distanfer sau ntr-un aranjament
cu multiple-picioare.
ntotdeauna transportati sarcina lent, cu ria si aproape de

(ol G ca la pozarea sarcini GAOU Macaraio o6 s apese pe atasamentul de
fidicare a _sarcinil. Greulatea carliguiui macarale poate duce la deschiderea
atasamentului de ridicare a sarcini
Folosif doar carlige macara cu clichet de siguranta.
Inelul de suspendare al atasamentului pentru ridicarea sarci
loc in car lgu\ macaralei g sam he sricuat
n cazul ur

trebuie 3 aibé suficient

OPERARE INCORECTA

(Uista incompleta)

Nu depasif capacitatea de sarcina nominala (WLL) a unitai.

Vor i rdicate doar sarcinile aflate in imitele capacitafi de prindere specificate
Greutatea sarcinii nu trebuie sa fie mai mica de 10% din capacitatea de incarcar
specificatd, in caz contrar nu va f alinsa forta de prindere necesara peniru un transport
sigur (TBL 1,5 plus = 100kg)

Suntinterzise orice modificar ale atasamentului pentru ridicarea sarcini

Este interzisa uiiizarea atasamentlu pentru ridcarea sarcini peniru transportarea
persoanelor

La wansporiarea sarcinior verificali ca sarcina sa nu se balanseze sau sa nu intre in
Gontact cu alte obiecte.

Soposle ransportadoar cale o pacs dometal prand u atasament pri idarea

arci
TiotGeauna inroducef complet sarin in desciderea cloml

Noolos ergia detocars oen alsgeres sau dcaren obiecteo

N perrite Cickrea atagamontl poris lcarea sarcn do a o e mare.
Unitatea nu va fi utlzata in atmosfere potential explozive.

INSPECTARE INAINTE DE UTILIZAREA INITIALA
Asgamenul periny rdcarea saroin sbuis 38 fle inspecta i conlomitale cu
mationale per sigura
+in conformitate cu w8 focut petin,compata uilssions.
« inainte de prima utiizare
+Inainte ca unitatea sa fie pusa in functiune dupa o oprire.
« Dupa schimbari importante.
«in orice caz, cel puin o data pe an, de calre o persoana competents

Atentie: de operare reale (de exemplu utilizare in fabrici de
n/vannw) pot impune intervale de inspectare mai scurte.

Lucriri da reparali vor f sxecutate doar do un atle specializa oo il zeazs piese
de schimb TIGRIP originale. Inspectarea (compusa in principal din inspectarea vizuala
rebui A

i vercarea funcional) rabule a8 delermine dac roate dsporiihele do.siguran
sunt ¢ i operationale i sa itati, suspensiei,
echipamentului si structurii de sustinere cu privire la avarii, uzura, coroziune si alte
delecto, Usizarea il o inspeciie utsroarsrebue s f documeniate (cum ar i
cartcatl ds Lcrkd GMCO pank conlomial), Dach ests necesar, tenlele

pectilor si vepava\me sdecvato vor f velicte. Av selei va fi corectata

poriry ovta Tacarcurle i supafetole de gisare rebuie 53 6 usor
Riiter b ot camaming pulermce unitatea va fi curaata.

INsPECTARE INAINTE DE INCEPEREA LuCRULUI

Verificati ca suprafata sarcinii, in locatia in care se apiica atasamentul pentru ridicarea

s, 58 fiopsia do unsoare voosea,contaminaro i depurneri s nw ese scopera,

astol inoat din o poat reaiza un Gontact bun u supratata sa
ercal fica i 1 feca de pindere penins s 91 delects. Amele F8c rebu 58

aiba profle curate.

Veriicali atasamentul pentru ridicarea sarcinii complet pentru avarii, fisuri sau

dalomr,

Atasamentul panr fidicraa sarni abuie 58 s deschida g Inhidd gor o et

Verteals arcu,. Gand parahia este a dnchis, arcul s 54 prasini o orh de

apisare arc TGV I apasares melii e sspendare

UTILIZAREA ATAS AMENTULUI PENTRU RIDICAREA SARCINII
in pozitia ,DESCHIS" a parghiei, falca de prindere este blocata in pozitia deschisa. in

pana ce
hiei |

de prindere este eiiberata. Falca de prindere este ferm apasata

Aces meniinerea

lasamentuli penin idoarea sarii alasal reci de saroina ca umare @ forei do
apasare a arcului si de asemenea fara nici o forta de tragere. Sarcina poate fi acum
vt s ransporats. La il speratu de anepor svcperaia (o o 1 cérlg

tc.) trebuie coborata p: atasamentul pentru ridicarea sarcinii este

cumplen Pencircal gieau ine susWns\el se poate misca liber. Parghia poate fi
comutla scun din ot I oz DESCHIS' i stagamontu prin ricaren sarohd
oat i cos do s

ity incarcarea corectd a atasamentull peniry ridcarea sarcini vezi digrama
Capaciale ncarcare

NOTA: Génd parghia nu poste fi comulats, o lovire usoars a inelul de suspendare cu
un ciocan va slibera atasamentl de rcicare a sarcinit

|NSPECTARE / SERVICE
Echipamentul de_ridcare trebuie sa fie inspectat in conformitate cu reglementarie

nationale si internationale pentru prevenirea accidentelor i siguranta:

 Incortomitat o evaluara fscul peniry compania uilzatoare

« Inainte de prima ui
« Iaineca uniatea 58 i pusa In ncfune dupa o oprire
+ Dupa schimbar importar
+in orice caz, cel pulin o data pe an, de calre 0 persoana competenta

At Contitde opsrare rate (e examphs iitear I fakeicld
galvanizare) pot impune intervale de inspectare m;

Lucrri da reparai vor f sxecutate doar do un atle specializa oo il zeazs pese

fe schimb TIGRIP originale. Inspectarea (compusa in principal din inspectarea vizuala
i vricaroa funeional2) ebuie 53 detemine daca toato eporiivele do saurant
sunt_complete i operafionale i sa trateze starea unitafi, suspensiei,
schipamentud 5 st da Sustinere cu prire 1a avai, uzurh, corozune st ats

fecte.
i ingala i inpoctle ulercare tsbuie 53 fle documenate (cum ar i in
certificatul de lucrari CMICO pentru confori

Dacd ste necesa, rezulatol nspectior o lepalaplle adecvate vor fi verificate.

Avarier selel va fi corectata pentru evitarea coroziuni. Toale racordurle si
cuptatodle 4 de gisare e o8 o wtor lubafate, In cazu contamindel putsmie,
unitatea va fi curatata.

Lucrarile de reparatii vor fi executate doar de un atelier specializat care utilizeaza
piese de schimb TIGRIP originale.

Dupa executarea reparafilor si dupa perioade extinse de neutiizare, atasamentul
pentru ridicarea sarcinii va fi inspecat din nou inainte de punerea in funcune.
Inspectarea va fi inifiata de compania utilizatoare.

TRANSPORT, DEPOZITARE, SCOATERE DIN FUNCTIUNE $1 ARUNCARE

Respectati urmétoarele indicatii la transportarea u
+Nu scépal sau annca urittea, notdasuna oporital u atent

Respectatl urmstoarele indicatii la depozitare sau scoaterea din functiune
temporara:

+ Depozital] uritatea ntr-un log curat i uscal in care nu exista rscul de inghet,

- roloia uniaea coia contamina, Uit avarer pin flosirea unet acopert
a

*Baca uniatea va 1 reflosts dupa scosterea din funcfne, aceasta va i it
inspectata de o persoana competenta

una scoalerea din luncwne rec\c\a\l sau casal piesele unitatii i, daca este cazul,
mater 1)

Pentru informatii suplimentare si instructiuni de operare pentru descarcare
vizitati www.cmeo.eu

Beschreibung

1 Seitenschild, Hebelseite
2 Seitenschild

3 Schwenkose

4 Gelenkstiick

5 Hebel

6 Klemmbacke

7 Festbacke

8 Zugfeder

Description
1 Side plate, lever
2 Side plate
3 Swivel shackle
4 Joint
5 Lever
6 Clamping jaw
7 Firing jaw
8 Spring

Description
1 Plague latérale, levier
2 Plaque latérale

3 Oeillet orientable

4 Entretoise

5 Levier

6 Machoire pivotante
7 Machoire fixe

8 Ressort

Modell Tragfahigkeit | Greifbereich Gewicht
odel

Capacity | Jaw ety | yyeight
Model Capacité
Modéle Capacite | go praension | PO

kel [mm] [kg]
TBS 1,0 1.000 0-20 46
85 2,0 2000 0-32 143
TBS 3,0 3.000 0-32 143
85 4,5 4500 0-50 34
TBS 6,08 6.000 0-50 38,0
85 6,0L 6.000 50-100 | 420
TBS 8,08 8.000 0-50 39,0
85 8,0L 8.000 50-100 | 424
TBS 10,08 10.000 0-50 68,0
8BS 10,01 10,000 s0-100 | 800
Tab. 1

©2019 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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SK - PreloZil prevadzkova priruéka (platna aj pre
$pecidlne vybavenia)

Uvor
Fvudukly OMCO Inustisl Products bt boi robend v silada so Stavo ectriky
a vieobecne akceplovanymi technickymi nomani i nesprawnei obsluhe
Urotnan ot G5 v tans, ebo ohmzemu 2Mua evataa, e trete] strany
lalto podkodeniu zariacena, bo iného
Obsluhujce osoby musia byt pred zacatim mce mucene o tnto el o potrsbed,
abysi ubs\uha  pozome et terrondved na prvym pouzitim
ol oty S rcons o cbooréments o co savhacs saadentn & s umos i ¢
piné Wuzme leho schopnost. Névod na pou_Zile
bezpetne, sprame a ekonomicky wu ziva t
v sliado & timio névodom pendha whd € 3
abospezonthas AN riady o oy, Easont pesios spolahlivost a
Zivotnost zdvihacieho zariadenia. Navod na pouzitie musi byt vmy k dispozicii na
iese, ke sa zadadarie poutiva, luam nitod nia pout e & plsinoh precpsor
bezpecnosti prace. je potrebné dodr Ziavat v eSobecné pravidla pre bezpecnd a
pmies-onamu récu.
ipovedna za obsluhu, Udribu a opraws zariadenia je povinna si precitat,
pomzum-er a riadit sa tymto navodom na pouzitie
Bezpetnosing opatrona 54 UG len ak fo zaaderi abslunouand sprén
142 8 (citbe probehia v sclede s timin nduodom na poutie, Uthateljo pﬂvmny
Tabezpesi beghetnd & bezpreblemons pezivanis araden

‘SPRAVNA OBSLUHA

Zdvihacie zariadenie je urcené /e iednotlivich kovovich a ocelovich
Plchov vo cvlo] oloh ¥ i rozsam Coluste oanagonaho na Kentikacnom Stk
a otacaniu max. do 180°

Akdfalvek odiine naribanie s prostiedkami, alebo prafaiowarie prusiiediov 3
povazované za nesprane bus McKinnon Industrial Products G
Zodpovedn 22 tkocy spésobené akjmto pousit. Fizko preberd na seba bt
firma.

e vhodné pre
do Gelust vierky a trGost ch povichu nepresac
Nosnost vyznacené na zariadeni (WLL), je pblA bemecne pracowns zatazenie,
Kloré nesmie byt prekrogené.

Miniméine zatazenie je 10% Specifikovanej nosnost zariadenia, v opanom pripade nie
e mozné dosiahnut potrebnd bezpeéni silu pre bezpetny lransport (TBL 1,5 plus

bromend ko pine viozt

100kg).
Prechédzani a zdrtisvrio 38 pod avesensm nado fo zakizand,

cas.
Bramono 18 mosns odoet 80 polwi a5 464 | o smavne upevnené a v nebezpecnej
26ne sa nenachadzaiji
Obsluha sa musi ubezpegit, e bremeno je na zariadenie zavesené sposobom, kiory
newystawie jeho, ani ini osobu nebezpeteratw zraneia zdvihscim zaradeni,
Zhvesom (rr. ik, stme, el slebo bremen:
poudiin zxdbacisho zanadema v Specmckom prostredi (vysoka winkost, sof,

Kooy, zéeach), &nymi bremenami (napr. roztavene,
Hlobo radioaktinb malordy) & Wz\adane rady o virobeu
Zainacio sariadenia o moind pousial v forsahy opid ckolla 40°C a +100°C. V
pripade extrémnych podmienok presahujicich tento rozsah, kontakuite vyrobou.
P prondtani diich pechov,slebo proflov cborleme ol i, lsbo s lusov
zdvihacich zariadent b kolsaru bromena.  Zdvhacie zaradaria jo
Toiné pouAt v Kombinal s raverzou, algbo vo vi acoramennom zévese.
Eremens prenésalte 1idy pomal. pozome  bizko
Uit 54, 55 pr SKiada romen Zofavouj hék noliati na zdihacle zariadenie
Henalost eisvouiho gk by malia st toren 2ihacieho zafadeni.
Pouzivaite len Zeriavové haky s poistk

évesné oko zdvinacieho pmsmedku musi mat v zeriavovom haku dostatok miesta a
musi sa na fiom volne pol
V pripade poskodenia Pohaciano zaadaria hoihned prestarite pouzivat

NESPRAVNA OBSLUHA
(zoznam nie ie dpin
Neprekcatuio precpisani rosnost zihaceto zaradenia (WLL)
Zduihat je
Zatazenie nesmie byt nizsie ako 10% Specifikovanej nosnost, nakofko v opacnor
pripade nebud dosifinuid botrebna 2vieracia Sa na bezpoené sdnnule bremena
(TBL 1,5 plus = 100kg)
Prevadzat akékolvek zmeny na zdvinacom zariadeni je zakézané,
Pouzivat zdvihacie zariadenie na zdvihanie a prepravu 0sob, e zakdzar

1 renatani bremens sa uite, ze sa bremeno nehojda a 2o nepnde do kontaktu s
inymi predmetr
Naraz o mo2ng So zdvinacim zariadenim prendsat lenjeden plech.
Bremeno viozte do Celusti zvierky az na dora
Paky sainacieno saradeia nepousival k pripomcni a dinani bemena
Nedovolte, aby zdvihacie zariadenie spadio 2 v
Zariadenie nie je moiné pouivat vo wbusnom pmsuem

PREHLIADKA PRED PRVYM POUZITIM

V siilade s narodnymi a medzindrodnymi predpismi ochrany zdravia a bezpe¢nostnymi
predpismi e potrebné prehliadnut zdvihacie zariadenie:

¥ slads s ochcdom e uZetaske] spolecnost.

« pred uvedenim do pre

- Pred opatownym uvedemm do prevadzky po odstavent

« po wkonanych zm

 Miniméine rac oG, p pvehhadka vykonané kalifikovanou osobou.

Pozor: Pracovné - pouzivnie
intervaly prehliadok.

Opravy smu byt prevadzané len $pecializovanou dielfiou, kiora pouziva origindlne
nahradné diely TIGRIP. Prehliadka (pozostavai(ica predovietkym 2 vizuine] prehiiadky
a kontroly funkEnosti) musi urdit, & s vSetky bezpecnostné prvky kompletné a plne
funkEne, mus zahm sty zariadena, vesu, Dns\usenswa a podpomej konstrukcie,
s ohfadom na poskodenie, opotrebenie, alebo iné zmer
& rehlacks red svecnim do revaday a opaiome) rehliacks o potisbné sprait
zaznam (napr. vyhlasenie o zhode CMCO)

byt wsledky pr
Poskodenie néter je potrebné oprau za Ugelom zabraneniu korézi Vastky Kiby a
Kizné casli je polrebné mieme premazat. V pripade velkého znetistenia je potrebné
Zaradenie oBatt

PREHLIADKA PRED PRACOU

Uistite sa, 2e powrch bremena je v mieste kde na bude posobit zdwihacie zariadenie,

bez mastroty, néterov, negistot a usadenin, ze nie je potiahnuty, aby kontakt medzi
mi a povrchom bremena nebol iéim obmedzoy

Skontroluite pevn aj pohyblivi Celust &i nie s opolrebens, alebo poskodens. Prolfily

oboch celusti musia byt Giste.

Skonirolue csié Zevihacie zariadenis &l nenesie ndmky poskodenia, i, dlebo

defor

Zovihacia zanademe samusi dat orta ot fahko s vane.

Skontrolujte pruzinu. Ked je (zatvorit), pruzina musi vyvijat

e i A zaiaden na siveoné oK.

POUZTIE ZDVIHACIEHO ZARIADENIA
 polohe ptky LOPEN * (otvorend) ss nachddzli Seluste ieky v otorene porci
V tomto stave zvierky vkladéme bremeno riadne do Gelus
LOSED" (zatvorené) sa pohybl Sefust vk,
pec

musi byt ol pohybive. Paka moze byt olocend do
' LOPEN " (olvorené) a zvierka moZe byt z bremena uvolnen:
Soriuma 2atatenio ivinationo saradena Jo zézomend vaatazovom diagram.

POZNAMKA: Ak nie je mozné zmenit polohu paky, fahké poklepanie Kadivom po
zavesnom oku moze zdvihacie zariadenie uvolni

KonTroLA/ UbrzBA
V siilade s narodnymi a medzindrodnymi predpismi ochrany zdravia a bezpe¢nostnymi
predgisi s porebné prahiadt zdvhaci zatadene
+V stlade s odhadom rizika uzivatelske] spolotnosti,
 prd wvedmim o provida
 Pred aptlowim wvederim do prevadzky po odstavent
« po wkonangch zmer
i ez ot pvehhadka vykonané kvalifikovanou osobou.

: Pracovné - pouzivnie
intervaly prehiladok.
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Opravy smui byt prevadzané len $pecializovanou dielfiou, kiora pouziva origindlne
nahradné diely TIGRIP. Prehliadka (pozostavaiica predovsetkym z vizuinej prehliacky
a kontroly funkEnosti) musi UrEit, & S0 veetky bezpetnostné prvky kompletné a pine
funkng, must zahmt stav zaraderia, zavesu, prisugensiia a podpome) kansiikcie.
s ohfadom na poskodenie, opolrebenie, alebo iné z

O preniiadke pred uvedenim do previdzky a opétownej prefiiadke je potrebné spravit
2aznam (napr. wyhiasenie o zhode CMCO)

Poskodenie nateru je potrebné opravit za Gcelom zabraneniu korozii. Vietky kiby a
Kizné casli je polrebné mieme premazat. V pripade velkého znedistenia je potrebné
zariadene ofisi.

Opravy smii byt prevadzané len specializovanou dielfiou, kiora pouziva
originalne nahradné diely TIGRIP.
Po_prevedenej oprave a po dihsej dobe nesinnosti je potrebné zdvihacie zariadenie
preliadnut a skontrolovat pred jeho opétovnym uvedenim do prevdzky.

Odborné prehliacky sa vykonavaj na poziadavku uzivatefa.

PREPRAVA, SKLADOVANIE, VYRADENIE Z PREVADZKY A LIKVIDACIA

Riadte sa nasledovnymi pokynmi na prepravu zariadenia:

« Pouzivalte vhodné spdsoby prepravy. Tieto zavisia na miestnych podmienkach

Riadte sa nasledovnymi pokynmi pre skladovanie, alebo vyradenie zariadenia z
prevadzky:
+ Skladujte zariadenie na Eistom a suchom mieste, kde nemrzr

o sariadente prod znaEatenm. unkostou a poékodsrim pomocou vhodného

k bude zariadenie pouzivané po dihsom Ease mimo prevadzky, musi ho predtjm
prehliadnut kompetentna osoba,

Likvidacia
Po vyradeni zariadenia z prevédzky recykluite, alebo zikvidujte Gasti zariadenia a
pripadné prevédzkové materidly (ole], mazivo, ald... v silade s miestnymi predpismi.

dalsie informécie a névody na pouzitie si dostupné Kk stiahnutiu na
www.cmco.eu

Beschreibung
Seitenschild, Hebelseite
Seitenschild

Schwenkose
Gelenkstiick
Hebel
Klemmbacke
Festbacke
ugfeder

RN
~

Side plate, lever
Side plate
Swivel shackle
Joint

Lever
Clamping jaw
Fixing jaw
Spring

PRUEREI

cription

Plaque latérale, levier
Plaque latérale
Ogeillet orientable
Entretoise

evier

Machoire pivotante
Machoire fixe
Ressort

o u oW

Mod Tragfahigkeit | Greifbereich Gewicht
o

Capacity | 2 S22y | yyeight
Model | capacite
Moddle Capacite | de pretension | - POISS

kel imm] )
TBS 1,0 1.000 0-20 46
TBS 2,0 2.000 0-32 143
TBS 3,0 3.000 0-32 143
TBS 4,5 4.500 0-50 344
856,05 6.000 0-50 380
TBS 6,0L 6.000 50 - 100 42,0
T8S 8,05 8000 0-50 390
TBS 8,0L 8.000 50 - 100 42,4
85 10,08 10.000 0-50 680
TBS 10,0L 10.000 50 - 100 80,0
Tab. 1

TR - Kullanici Kilavuzu'nun Ceviri (6zel tipler icin
de gecerlidir)

Onsoz
CMCO Industrial Products GmbH Grnleri, en son teknik seviye ve kabul ediimis
Kurallara goreGretimisti. Amacinin disida_kulanim sonucu Grinler kullanirken
kullanciya veya Geincd Kislere yonelk bedensel ve hayall tehiikeler ya da kaldima
aletinde veya baska maddi degerler Gzerinde olumsus etkler meydana gelebili.
Kullanolar se basiamadan tnce ejiimeldr. Bunun cin kulanm kiawzy i
wllanic tarafindan

[l it —
kolaylagtmaktr. Kulanim Kiawizu, Grin gdvenl, amacina uygun ve ekonomik bir
sekilde isletmek i onemii _agiklamalar _igermekiedir. Kullanm _kiavuzunu
Snemsamans, okt kaceenays, e gaterd v cows di ks it
azaltmaya ve Granin quvenilri le kullanim omron meye yardime, olacakir.
55 Kullan. lawzu SOroki olerak onin buncuu yerde melein. Kalanim
Kiawsz v kolancmn Okasinch un lulsn slancs ecs clan kaia orieme

etmeliirinin vani 1z, asaguad emniyeti ve dogr kllanm i gegers onay
kuvaHava dauyuimasiger

Sanmingan. bakindan veya onanmindan sorrlu personel bu kllanm

Klaizundald falmatart el anamal v unlra feyet Sl
Acklanan koruyucu dnlemer ancak Orin amacina wygun kullanidiinda ve uyarlara
uygun_ sekide kunidugunda veya bakmi yapildginda gerekii gUvenligi saglar.
Isletmec, given ve isksiz bi Galismay saglamak zorundadr.

DUZGON GALISMA
ik tespit gereci dik duran saclann ve celik plakalanin tip levhasinda belirtilen kavrama
aralig iginde tasinmasina ve 180° gevrilmesine yarar.
Baska veya farkl kulanm usuline aykin kullanm sayir. Bundan kaynakianan zarariar
ign Columou, elmon Idustial Preducts G fimasi sonmui kabul ooz

sk yalnizca kullaniciisletmecided
VG téapit gered, cenenin sonuna kadar tbilen ve yizey senigi HRG 30 asmayan
1im golik irdnler g uygundr
Ekipman (izerinde belirtilen tagima kapasitesi (WLL) asimamas: gereken azami ylktir.
Asagari yilk, belirtilen tasima vikiiniin %10't uduv aksi takdirde giivenli nakliye igin gerekli
olan sikma kuvvetine ulas\\amal (TBL 1, 00kg).
Asilyikin altnda bulunmak yasakir
Yikleri uzun siire veya gbzetimsiz olarak asili ve gergin durumda birakmayin.
Kullanici, ancak ydkiin dogru takidindan ve tehlike alaninda herhangi bir Kisinin
bulunmadigindan emin oldugunda ykil hareket ettirebilir.
Yik tespit gerecini asarken kullanici, yik tespit gevec\ tarafindan tehlike altinda

imelidr.

ik tespit gerecini zel ortamlarda kullanmadan 6nce lvuksek nem, tuzlu, asindiric,

azik) veya tehlikoli malan kaldrmadan noe (6m. yanie silar,  radyoaii
malzemeln e damsimac
Yilk tespit gereci - la +100 °C arasindaki s\cakl\k\avda kullanilabilir. Ug sartlarda.
Kttt ol rllys danvimee ere
Ui sactar veya profilr laginacak, sallapma hareketerinin oimasim leme cin i
yik tespit gerecini kullanmak Gneriliyor. Yik tespit geregleri bir traversle birlikte veya
ok gruplu sekilde kullanilabilir.
Kaldinlacak malzemenin taginmasi her zaman yavas, dikkatli ve yere yakin sekilde
yapimaldr.
YIKD indiiken i kancasinn Ok tespt gereine basmamasina dikkat edimel

girlig lay yiik tespit llabil
Yalnizea emniyet i ving kancalar kullaniablr.
Gerecinin aski goz0, ving kancasinda yeterince yere safip omali ve

serbestige hareket etmelidir.
Anza durumunda yik tespit gereci derhal kullanim disina alinmaldr.

AMAG DISI KULLANIM

(eksik Iste)

Tagima kapasiesi WLL) agimamalcr
adect

malzemeler
Asgarl yik, belitlen tasima yukunun 910 altinda olmamalidir; aksi takdirde givenli
naklive icin gerekii olan sikma kuvvetine ulasilamaz (TBL 1,5 plus = 100kg)
ik tospit gerec tzorindo dogisller yapimamaldr.
ik tespit gerecinin insan tasima cin kullanimas yas:
Yk tasinirken sarkag hareket oimas! ve yiikin engeHeve arpmas: nlermelc.
ik tespit gereciyle sadece bir sac panel taginal
YK her zaman sonuna kadar itimelid.
YBklr bglamak ve kldmak in Kileme kol kutanmayn.
ik tespit gerecini yiksek bir yerden ds
Cinaz palia sk buknan ofamiarda kllanimamabar.

ILK GALISTIRMADAN ONCE KONTROL
Meveut ulusaliuluslar arasi kaza Gnleme veya givenlik taimatianna gore kaldima
aletlor
 lsletmecinin isk degerlendimesine gore,
« ik calstimadan Gnce,
+ Uzun sirel aralardan sonra tekrar calistirmadan once
 Ciddl degisiklilerden sonra,
+ senede en az 1 x olmak kaydyla yetkin bir Kis tarafindan kontrol edimelidr. g
Kullanim kosullan (6. galvanizde) kisa kontrol araliklan olmasini gerekl kalabilr.

Ivanikte) aralikiart

DIKKAT
gerektirebilir.

Onarm calismalar yalnizca orinal Yale yedek pargalar kullanan atolyeler tarafindan

yapilabili. Kontrolde emniyet dizeneKlerinin sayisi ve etkiniigi, cinazlann, tasiyici

qereclerin. ekipmani ve tasiyici konstriksiyonun durumuna hasar, asmma, korozyon

veya iklikler bakimindan bakir.

Caligtrma _islemi ve ~periyodik kontroller belgelenmelidir (8. CMCO  fabrika

belgesinde).

Mesiek odasi istedigi takdirde kontrollerin ve yapilan onarmin sonuclan ibraz

edimelidir. Kaldima aleti (1t kaldima a1 sonrasi) bir saryoya takimissa veya

ka\dwma aletiyle kaldirimis bir yik bir veya birgok yonde hareket eftiilirse, sisteme ving.
le bakilir ve kontroller 6 uyarinca yapimalidi.

Kuvuzvurm nlemek i bor hasatian duzetdmslde. Tum mafsah nokislar v
haf As

CALISMAYA BASLAMADAN ONCE KONTROL

ik tespit gerecinin baglanacai yik yizeyinin miimkin mertebe gressiz, boyasiz,
Kirsiz, tozsuz ve kaplamas:z olmasina dikiat ediimelidir; boylece dislerle yiik arasindaki
temas engellenmez.

Sabit ve sikma genesini asinma ve kusur bakimindan kontrol edin. Her iki ene temiz
bir profile sahip olmalidir.

Tam yiik tespit gerecinde hasar, catlak veya deformasyon kontrold yapimalid.

ik tespit imall

Gekme yayini kontrol edin. Kapatma kolu ,Kapalr* konumunda bulunuyorsa, aski zine
basildiktan sonra kolda hissedilir bir yay kuvvetine sahip olmalidi.

YUK KALDIRMA ARACININ KULLANILMAS!

Kolun AGK: konumunda skma canes agima korumunda bunur ve K
konumda yiik tespit gerecini cenesiyle sonuna Kadar yike ilin. Kolun KAPALI
Kanumuna Gelrimésis Shma qencs bess GKar Yay kawall nedanivie Skina cenes
yike karsi bastriir. Bu sayede, yerlesirilen yiik tespit gerecinin bu yay kuweti
nedeniyle cekmeden de yiikie tutunmast saglani. Yk arlik kaldrilabili ve tasinabi
Galisma tamamlandiktan sonra yik tespit qereci bosa cikacak veya aski gdzi tamamen
serbest hareket edecek sekide iasima gored 250 dirimeicir. Kol artik tekrardan
(ACIK" gikis tespit gereci

ik tospit. Goroanin deqns yiklemmesi gn-tagma kapasted dyagrami dikate
alinmalidi.

UYARI: Kolyn yeri degistirilemiyorsa, aski gziine bir gekicle hafifge wurarak yiik tespit
gereci gozilebilr.

KoNTROL / BAKIM

Meveut ulusaliuluslar arasi kaza Gnleme veya emniyet talimatanna istinaden, kaldima

aletler

« sletenin tehiike degerlendirmesine istinaden,

ik calistirmadan once,

 calistitadan qecen sire sonrasinda yeniden galistimadan once
degi

ol fen sonra,
« ama her halukarda asgari yida bir kez yetkii bir kisi tarafindan kontrol edimelidir.

araliklari gerektirebilir.

©2019 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH

Tamir ilr sadeco orinal TIGRIP vedek parca ullnan wzman senvser trafndan
gergeklestiriebilr. Kontroller (oncelikie m kortro), smiyet teribabnn
bitinligi ve ektisi, ayrica cihazin, tasiyici maddenm Gonanm ve lagwe
Yeniden calistirma ve tekrar eden kontroller belgelenmelidir (6megin o isletme
belgesinde). Bu amagia bakiniz Bakim ve Muayene Aral
Talep Gzefine muayene sonulan ve usulline uygun tamir edidigine dair kani
sunmmahuu

u rlemek amacyla boya hasan engelenmeld. Tim eldem ve kaydrc
yeller haitco Iidr. cihaz asi kirendiginde

Onanm calismalan yalnizca orijinal TIGRIP yedek parcalar kullanan atolyeler
tarafindan yapilabilir.

Bir onanmdan sonra ve uzun sirel aralardan sonra kaldirma aleti tekrar gahistnimadan
6nce yeniden kontrol ediimelidir

Kontroller isletmeci tarafindan dizenlenmelidir.

INAKLIVE, DEPOLAMA, HIZMET DISI BIRAKMA VE BERTARAF ETME.

Cihaz taginirken asagidaki noktalara dikkat edilmelidir:
« Cinaz diisimeyin veya atmayin, her zaman dikkatlice indirin.
+ Uygun nakiiye geregleri kullanin. Bunlar yerel ozellklere gore degi

Cihazin depolanmasinda veya gegici olarak devre disi birakilmasinda su noktalar
dikkate alinmalidir:
- Gihaz fomiz kuru ve don omayen bi yerde depolayn.
« Cihaz kir, nem ve hasardan Koruyur

Gz ceve gy brakidktan senta tekcar kulaniacaksa, yetin bir ki arafindan
inaz Koniol ecimol,

Imha:
Devre disi birakildikian sonra cihazin parcalan ve gerekirse isletim maddeleri (yaglar,
gresler vs) yasal dizenlemelere gore imha ediimelicir.

Diger bilgileri ve kullanim

Beschreibung

1 Seitenschild, Hebelseite
2 Seitenschi

3 Schwenkose

4 Gelenkstiick

5 Hebel

6 Klemmbacke

7 Festbacke

8 Zugfeder

Description
1 Side plate, lever
2 Side plate
3 Swivel shackle
4 Joint
5 Lever
6 Clamping jaw
7 Firing jaw
8 Spring

Description
1 Plague latérale, levier
2 Plaque latérale

3 Oeillet orientable

4 Entretoise

5 Levier

6 Machoire piotante
7 Machoire fixe
8 Ressort

Model Tragfahigheit | Greifbereich | Gewicht
lodel

Capaciy | Jaweapacity |y
Model Capacite
Modele Capacité | g prenension | PO

kel [mm] kel
T8S 1,0 1.000 0-20 46
TBS 2,0 2.000 0-32 143
T8S 3,0 3.000 0-32 143
TBS 4,5 4500 0-50 34
TBS 6,08 6.000 0-50 380
TBS 6,0L 6.000 50-100 420
TBS 8,08 8000 0-50 390
TBS 8,0L 8.000 50-100 224
TBS 10,08 10.000 0-50 68,0
TBS 10,0L 10.000 50-100 80,0
Tab. 1



PL lnstrukc/a obstugi ttumaczona z /ezyka
(doty takze wersji

'WPROWADZENIE

Pradukty CMCO Industial Products GmbH zostly zbudowane zgodie 2 akiusiym
o wiedy techricinl gt raieymi roman echicany

Nalezy brat pod uvage, 2o podczas koraystana  produ, Hedy avstuni moga

povodonat. agrotents dia sytia | zdrowa. utykewnka ub.bsCb izecich | 1 b

Ueskorzenis ursadzonia d2wigaiaceqo b innego Miona

Fima wkorzyshiaca sorzet ponos odpowiedzialnodt za wiascine | prolesionaine

przeszkolenie personelu obslugi

Blateto wezvacy operalozy musza prascayia stersle insiuicle cbsiug pzad

przystapieniem do pierwszej pracy z ur

Rigieze nstkcis obolug ha i cets iawieie pomanis produku | do korzystaria
resie 2 jeqo mozliwosci 2godnie z przeznaczer

Ingtmktje cbelagl zamerala wane inormadie na temal Koreystara 2 produkiy w

sposeb bezpieczny, poprawny i ekonomiczny.

Dzialanie zgodne z tymi instrukciami pomaga uniknat niebezpieczerstw, pomaga

obmzy  oszly nspraw | prassow orez wiekszyt iezamodtodt | pwoinosé

byt zawszo dosie iscu, gdzie pmdukl jestuywany
zalah

jest
. obowiazkons
prxesmegame puwszechme pvzy‘etych pial placy bezplecme‘ T rctesionainel

PRAWIDLOWA PRACA

Uradzenie podnoszace wikorzystywane do ransport poledynczych arkuszy biach
talowych i piyt stalowych w pozycii pionowei w zakresie moziiwosci nosnosci szczeki

ekasane, namicace smamonone, s s cbracani g do 150

Inne lub dodatkowe zastosowanie jest uwazane za niewlasciwe. Producent Columbus

McKinon indusria Products GmbH e pors! odpowiedzlinoéd za_sakody

wynikajace yzyio por / operator.

Uadztnie podnoszace nades s G pochossenta tadurkom 20 stall, Kibre moga by

dokladnie wprowadzone w gardziel zacisku, przy twardosci powierzehni do maksimum

Nosnos¢ podana na urxadzemu st maksymalnym limitom obciazeria (WLL woring

load imi). Kére moge by pod

Minimalne obciazenie wynusl 0% nosnckc, pry i spelnieniu togo wymogu sia

zacisku niezbgdna dia bezpiecznego transporlu nie zostanie osiagnieta (TBL 1.5 plus
00kq).

Zabronione jest przebywanie lub przechodzenie pod zawieszonym obciazer

Nie pozostawiat Iacumkow na dhusezy csas ub bez nadzons w stami uniesionym lub
zamocowanym

Operator moze rozpoczaé ruch z obciazeniem tylko wiedy, gdy jest przekonany, 7
ladonek.jest prawidows podaczony | 38 wzysikie ceoty 4 2 dala od Sy

zagrozenia
Podczas powieszania ladunku do urzadzenia podnoszaceqo, operalor musi by
pewny, 2 mocowanie obiazenia, zawisszenie (np. hak. jarzmo, ), anl pozycia

fadunku nie stanowia zagrozenie dla iego oraz dla. innych osb.
Prasl utyclom pocrodndks w specialnych wennkach oiocasria (wyscks wioinost,
slone, kwasne, zasadowe) Iub przy obsludze towarow niebezpiecznych (np. stopione
melale atorialy racioaktywne) nalezy Koneullowat sie 2 procucentom da ueyskana

orach
Urxadzeme podnoszace moze by uzywane w temperaturach otoczenia od 40 © c do

KONTROLA/ SERWIS

edug_kesowseh | misdznarodowych pepisou doyezzeych zapotisgana
wypadkom bezpieczenstwa dzwigow | zapobiegania wypackom sprzel podnoszacy
musi by¢ kontrolowa
« 2godnie z ocena ryzyka okreslana przez zakiad pracy,
- przed pierwszym uruchomieniern,
przsd ponowrym wiaczaniem o uzytku po wyczenlu | Senvise,

h 2

 praymaimriej  rocenie, przes kompetening osob.

UwAGA: Reoczywisto warunki pracy (np. w galwanolechnice) moga dykiowaé
kontrole w krotszych odstepach cze

Prace naprawcze moga byé wykonywane tylko w specialistycznym warsztacie, kidry
uzywa orvainalnych czesci zamiennych TIGRIP. ~ Kontrola (alownie skiada sie z

opldin | sprawczanis_ drsani) musi_ okedlc, 2o wszysme urzadzenia
bezpieczefistwa sa kompletne, w pelni funkconalne | zapewniala bezpieczny stan

urzadzenia, konlm\a sprawdza zawieszenie, wyposazenie i kunstmkcje nosna, odnosi
S do uszkoozeh, stanu zutycia. Korosoras o amian | Tozeserzen

Unschomisnie | powtarzaacs s Keniole musza by Udokumeniowane (. w GMCO
diala certyfiat zgodnosci).

Na wiosek Przemysioweqo Stowarzyszenia Wzajemnych Ubezpieczen Pracodawcow
wyniki przealadéw i stosownych napraw, musza zostac zweryfikowane.

Uszkodzenia lakieru powinny byé poprawione aby zapobiec korozji. Wszystkie
polaczenia | powerzchrie Shzqowe powinny byC. lekko maciwions. W praypadks
cigzkiego zanieczyszczenia, urzadzenie musi byé oczyszczone.

Naprawy moga byé wykonywane tvlko przez specialistyczne warsztaty, kiore
uzywaja oryginalnych czesci zamiennych TIGRIP.
Po wykonanych naprawach i po diuzszym okresie nieuzywania, urzadzenie diwigowe
musi byé zbadane ponownie przed oddaniem go do uzytku.

bye P obslugujace.

TRANSPORT, PRZECHOWYWANIE, LIKWIDACJA | UTYLIZACJA

Prassirzega] astgpujtoych sasad dotyczacych ransporty uradzonia:
+ Nie wolno upuszczat Iub rzucat urzadzenia, zawsze odkladaj go bardzo starannie.
" Nalosy uywat oapowiedich rodkom vansports. T salesa 04 warurkow lkaimych

Prxeslrxev.m nastepuiacych srodkéw ostroznosci przy przechowywaniu lub
m wycofaniu urzadzenia z eksploatacji

reachowt rsadorio w ceyeiym  suchym miafcu, dzie ie ma oz

< Chvonie. eadzenie przed. zabruczeniam, wigocis | uszkodzemiem za pomoca

odpouiedrieqo pokryca

2 by¢ ponownie wykorzystywane po jego wycofaniu z eksploatacii,

Taipion 1604 ponowrs doKonat Koniral prebs Kompetonind 05658

Usuwanle:
Po wycofaniu urzadzena z eksploatac], nalezy utylizowat lub pozby¢ sie: po roziozeniu
na czesci, a w stosownych przypackach, materidly operacyjne (olefe, smary, itp),
2g0dnie 2 przepisami prawa.

Wigce] informacji oraz instrukelg obslugi do pobrania mozna znalez¢ na stronie

Sodi cutsse- ity 1oy pelle mals BYe Hanspaionane. zaecamy. ooy bry
wykorzystane dwa urzadzenia do przytaczenia fadunku dla zapobiegania kolysania
bclaenia, Unadzenia do pofaczena (adurky moma by utpwane w kombinac 2
zawiesiem belkowym lub jako polaczenie wielo zyfoy
Zawsze Ivanswnm Qadunek powoli, ostroznie i blisko ziemi.
Upewnii sie, 2o odstawiaiac oboia urzadzenia Gzwigalaceqo nie naciska na
mocowanie podnoszonego 5ammku C\ezav haka moze doprowadzi¢ do otwarcia
ia ladurku
Naed ko izt hakow wiposazonyehw zapade bericzatsha.
0 zawieszenia w_oprzyrzadowaniu_do z: ria laduky musi miee
Wystarczaiaco Guso Miesca na hlk EWIg TZy MOAWOS SWOBOCNSG0 st
W przypadku awarii, urzadzenie podnoszace ma by¢ natychmiast wycolane z
eksploatadii.

NIEPRAWIDLOWE STOSOWANIE
(Lista e jest kompletna)
o naleay praskaceat noénodet snamianowe] WLL waking load ) uzadzenia
'Mko Qadunk\wzakleseukveslu rosnoa szozek chuyiaka moga byt podnoszono.
o Mmogo e, miisca iz 10% okioslonel noumose, pORIOWAL
ecwnym razie i e wymagana dia boziecznegh transpora e zostarie
uzyskana (TBL 15 plus = 100kg).

sa zabronione.

ladunki do

Podczas transportowania fadunku nalezy byé pewnym, ze obciazenie rie wykonuie
oraz

Tylko jeden arkusz blachy, zamocowany urzadzeniem przylaczania fadunku moze byé
transportowany w czasie.
ku.

Nie wolno biokady do mocowania i
Nie donusls do spacky 2 dute] wysokodol uradzenia macujscego. podnaszony

Urxadzeme nie powinno o

KONTROLA PRZED PIERWSZYM URUCHOMIENIEM

/edlug krajowych / miedzynarodowych przepisow dotyczacych zapobiegania
wnpachom berpleczenstu, diwgow | 22pomegania wypackom 4przet PodnGSZacy
musi by kontrolowany:

<z ccena ey o zakiad ray

L praymaimiie} ra rocenie, przes kompetening osobe.

czywiste warunkipracy (np. w galwanolechnice) moga dyktowat
fonnglew Kratszyoh odstgpach oz

Prace naprawcze moga byé wykonywane tylko w specialistycznym warsztacie, kidry
uivwa oryginalnych czesci zamiennych TIGRIP. ~Kontrola (glownie skiada sie 2

ledzin i sprawdzenia _dzialania) wszystkie _urzadzenia
bezmeczehslwa 2 kamolene w per ieczny stan

S 6o usdhodaary stana aezvca korod o rozszerzen. Uruchomienie i
powtarzaiace sie kontrole musza byé udokumentowane (np. w CMCO dziala certyfikat

2godnosci).
Na wniose Pracmysiowego Stowarayszenia Waslemnyh Uboapicczo Pracodancow
wyniki przegladéw i stosownych napraw, musza z0stat zweryliko

Usikodsana Iakions powinny ¢ poptawians. aby. apoblec. korozll, Wezystkie
polaczenia i powierzchnie $lizgowe powinny by lekko naolwione. W przypadku
cigzkiego zanieczyszczenia, urzadzenie musi byé oczyszczone.

KONTROLA PRZED ROZPOCZECIEM PRACY

Upewni sie, 26 na powierzchni fadunkv, w misiscu, gdziejest zastosowane urzadzenie

przylaczania fadunku, nie ma «uszczu farby, zanieczyszczen i pokryc\a zgorzeling i nie
ki, tak, 2e 26by moga miec dobry kontak 2 powierzchnia fadu

Sprawdz zumle i wady szczekl stalej i szczeki zaciskowej. Obie szclekl musza mie¢.

czysty profil

Soranc e uaadeonie do praiaczenia ek 1o ushodeari, poieia >

odksztaceni

Gorzrzadosnie zamocowaniaIadunk w rzadzeniu GAwigowym s byé otwierane

i Zamykane lawo | swoboche

Sprawdz sprezyne. Kie dzwignia jest w pozycjii "Close" sprezyna musi mie¢

2a0wazaing sie nacisku, gy ucho Zawleszenia st naciénige.

PRZYLACZAIACEGO LADUNEK
U polozeia dawini“oper. saaska sacikons est aabekouana w poayl oware

oryci, wepail rzacente priaceaiace podhoszons obdasenie na iadunck,
o sasamn peini wprowadzony w gardziel zacisku. Przez przelaczanie dzwigni do

pozycii “close”, szczeka zaciskowa jest zwolniona. Teraz szczeka zaciskowa jest
mocno dociénieta do b sita_nac ia, ze stosowane
urzadzenie przylaczajace obciazenie pozostaje zacisniele na fadunku w wyniku sity
nacisku sprezyny bez uzycia siy ciagniec [ o oszony i

us by opuszczone 52 uzadzerls profaczaace lest calkouide wolne oo
abiiazenia | b ucho sawieszenia mote byé preomiesrezane o Dzwignia
moze by precstavions na pozyce "OTWARTE" | urzadzenie pancza.ace moze byé
zdiete z tadun)

Do’ loettonia Prawidkowono obciazoria. waadaoria praylacaoego PodnOSzOTegD
fadunku, patrz diagram nosnosci,

UWAGA: Jezeli dawignia nie moze byt przelaczona, lekko uderz miotkiem w ucho
[ Jacy p

Beschreibung

1 Seitenschild, Hebelseite
2 Seitenschild

3 Schwenkose

4 Gelenkstick

5 Hebel

6 Klemmbacke

7 Festbacke

8 Zugleder

Description
1 Side plate, lever
2 Side plate
3 Swivel shackle
4 Joint
5 Lever
6 Clamping jaw
7 Fixing jaw
8 Spring

Description
1 Plague latérale, levier
2 Plaue latérale

3 Oeillet orientable

4 Entretoise

5 Levier

6 Machoire pivotante
7 Machoire fixe

8 Ressort

Modell Tragfahigkeit | Greifbereich Gewicht
odel

Capacity | Jaw ety | yyeight
Model Capacité
Modéle Capacite | go praension | PO

kel [mm] [kg]
TBS 1,0 1.000 0-20 46
85 2,0 2000 0-32 143
TBS 3,0 3.000 0-32 143
85 4,5 4500 0-50 34
TBS 6,08 6.000 0-50 38,0
85 6,0L 6.000 50-100 | 420
TBS 8,08 8.000 0-50 39,0
85 8,0L 8.000 50-100 | 424
TBS 10,08 10.000 0-50 68,0
8BS 10,01 10,000 s0-100 | 800
Tab. 1

©2019 Columbus McKinnon Industrial Products GmbH
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ucnonHeHuii)

BBEREHUE
Toonywm CMCO ndustial Products GmbH maowsonun o coosecram o
COBDeMeHHbIM YPOBH W OBLIONPUIHAHHBIMA ACTCTBYIOLIMMA HOPMG

Oprako npn HeHsMemmeM wnonsscammn npoayn woxer npenmsnm

onscrioTs g o nonb3osarene T L, AN e
. 32 GOBOR POUpOXAEHS FEyANOToSMHOTS YETPCACTRS H NDMHEME

TDOuero WarepaMHOrD Yilepea.

Mepen Hasanom pagoTLi CAGAYET MPOBECTH WHCTPYKTaX ANA nepconana. [ 3Toro

HEOGXORUIMO, UTOGbi KaXDblih ONEPATOP TUIATENSHO OIHAKOMMICS C PYKOBOLCTEOM MO

SxcryaTaL nepen nepau yorow oopyaoBan.

nom
a TaKe 6o BoSMOXHOCTAMM HDMMenennn © B Rarmion PYkcRGHSTSe ComePRATSH
yassanun o onya.
LaneAne. Nosoni miGexas naoHu CrTYaW, CoaTATe. PADG
DeMoHv 1 Bpel NIPOCTOS, & TaloKe MOBBICHTS HAZEHOTS wnonmsewm., HDQnyms
BOACTEO MO IKCNYATALMM FOMHHO_BOSRA HAXORMTLCH

Winanescaanun MpogTa. oWl ThEGoRaAA RGO PYXGBORETES cnenyer
ooﬁnmnam MecTHble odwzarenwme TIPEANNCAHIR MO MPEAOTBPALIEHHIO HECHACTHEX

no. W TexeciA

ik ety e roonyro

HooGromo, ot nepconan, . wenonsayou, ofcnpomsouh  wm
PovCDYOM | S AORWT, | CaKTCR GO et s,
MBI & ASHHOM PYCROACTRe, oNA 1 eyvosoncra0sanch oA

pacor
Gricanmsie Hepsi Mo sauTe oecneswsaiT TPSEyeuIA ypoBeHs Gesonacrioctn
T 8 TOW GAY36. UM MONTIX SIGTVGTALR 1 TOINEGIGR oD
nponykra o6pa: poiemyi
CBasan OBeEnE T, HaReAIY 4 S4SNRGHYE PAETY

WUcnonb3oBAHKE no HA:HANEHWO

Tbyaoaaxeat coyxut ana

JIMGTOB W AT B PAGOHEM WATEDBAN AXBATA, YKATAHHOM Ha IABOACKDA TABNHKS, @
 180°.

X UENAX CuMTAETCH HeHagnexawum. Qupna
Columbus McKinnon Industrial Products GmbH e wecer oTeercraeHocT 3a
TORUHOUMA B DESLTATE TMOTD BONS UCHOSIOBEMNA WUESS. B

oy MO fn SCon o8 woram Tt Toysom v 1
0esaTbCA £0Y0pa M TBEPAQCTS M0BEPXHOCTH KOTOPLIX HE NpesbiuaeT HRC 3
Yxasawwas Ha (WLL) sienercs Becow,
paspotoY K ooy
Muansiih paseweiish I noguewy sec cocrastner 10% or yiasawioi
byt MG YOG e, THGIEME ATH Gos0naCHOro NapOMELEI TPy,
Bocrumyto e SyRer (TBL 15 ps < 100Ka)
3anpelaeTcs HaXOAUTLCA NOR NOTHATSIM FPYSOM.
He 0GTABNATS (Py3bl B MORHATOM WK HATHHYTOM COGTOSHAW Ha ATHTENILHO® BPEMS
663 npucworpa.

ROTKEH HGMWHATS MEDEMOLISHHE TDY3A MM YOEQUBWMCY, “TO TPY3
3aCTPONOBaH HATIEXALM 06PaION, @ B ONIACHO/ 30HE HET TOAEH.
Mpu NoABelBaHMA DY303aX8aTa ONEPaTOp AONKEH OGPAULATS BHUMAHAE Ha TO,
TOGbi MpA PacoTe Camo YCTPOWCTEO, HECYWAs KOWCTPYKUAR WM 1PY3 e

o)

pa
Mepen WCNONb30BAHHEM (PY303aXBATOR B OCOBHIX YCNOBHSX (BSICOKAS BNEKHOCTS,
COMb, aTpECCMBHLIE CPEA, OCHOBAHM) W MIpA NEEMELIGHHH ONACHEIX TPY308
(HNDUMeD,  pacnNaBneHHsX  WNM  DROMOBKTBHSX  Bewecrs) - cneayer
ToooHGyMLTHpOBaTLOs G powdBoTOrow

TEYSOSaIGAT HOKST pHMOHATSCA TN TOWISPATIDS OKPYXGIaLIS cpaa T —40 C 40
500G Tiepen” wenomao SKCTpeMansHLIX | yCnoBAaX  creayer
PPORCHT THPOBETLCA € PCHBGATETH.

o AMHHEIX TMCTOB W NpocbHnedt 0
UBEXaHUE PACKAIIBAHAR UCTIONBIOBATH 83 [PY303AXBATa. [DY303AXBATEL MOFYT

Mepemelienie pysa HOMKHO NPOUSBOAUTEA MEAIEHHO, OCTOPOKHO W Ha Manoit
BbicoTe.

Creayer GGpaLAT. svuaKHe 8 TO, LTOG DN GTYCKRHIK (D138 KPIOK (paK He
OKaIIBAN ABBNeHMST Ha rPy303aXEAT. MO TAECTIO KDAHA BOIMOKHO PACKDHITHE
Tysosansars.

Paspeleno UCTONb30BaTs TONBKO Te KPAHOBSIE KPIOKW, KOTOPSIe  OCHAIEHS!
sauenton

erne}waﬁ MIPOYWMHA Py303aXBaTa AOMKHA CBOGOAHO MOEWATLCA W ABMTATLCA B

o WIKHOBGHAM  HENOMAOK  CTGAYET  HEaMEATWMTENIoHO  MpexpaTvTL
RTATAD ToyRRATY

VICTIONb30BAHME HE 10 HASHAYEHUIO

(HenonHbI nepesens)

BanpelyaeTes NpeBLILIATE MAKE. TPY30NoAbemHoCTS (WLL).

PazpeluaeTca NPUMEHSTS C TPY3auM B MPeReNax YKA%aHHOTO paBodero ukTepsana
s

MiHimarsHsii paspetlienseii k OIbeMy BEC He AoMXeH CocTaBnaTs Meree 10 % o

YR HBIDYI, WS YouTWS  seNiB, 'DsﬁyeMos anst Gesonackoro

nepewewerst pyoa, pocTaniyTo He Gyaer (TBL a)

Janpeujero Hecenie nmﬁux pibot it ind rpysosaxsata.
osaxt

oW RepewoLIOHM 1158 CRSAYoT ADSTETl PACKaUMBaHIA A YAAPOS O THRTATCTaWS

ToYs0saIaaT To0ne” EDEUELIT OO 10 GRGHY METATICCI Ty
¥s om 76 3a

T raneosane oo B Ann [ T—

He poHATs rpyaosaxears o Gomu

ey

MPOBEPKA NEPER NEPBbIM BBOAOM B SKCTINYATALMIO
) c

IDENMCAHUAMA NO NPEAOTEDAILIEHHIO HECUACTHSIX CIYAEB U TEXHHKE GE30NacHoCTH

+ yseTom X g " i
« Nepe NepBsIM 830A0M B KCNNYATALINO,

« MePez NOBTOPHbIM BBOJ0M B SKCANYATALIO TIOCE KOHCEPBALN
« N10CAE BHECHMA NPUHLANMASHbIX UaMEHEHI,

« He pexe 1 paa & ro4.

yenosunx (Hanpuwep, &

uHmepaanax npoaepok.

Pen
wencnospedpam opunwarse sanuacra TIGRIP. B Mposepty (3 oouonon,
BHEWHero Buna 1 PaBOTOCTIOCOGHOCTH) BXORUT TaKe KOTPOMS KOMANEKTHOCTH 1
adpeberrBroCTH [ PUCTIOCOBNeHH, @ TakKe MPOBEDKa YCTPOACTEA, TPOCA
VA UeNW, OCHACTKH, ONOPHOW KOHCTOYKUAA M HAMWME CTIEfioB NOBPEXAEHM,
V3HOGa, KODPOIMM W TIDOHYIX HIMEHEHMT,

POBEPK FOMKO!
(Hanpen, RocpeRcTaoM aoRceero copradwiaTa CHICO)
Pe3ynbTaTLl MPOBEPOK W MPOBEAICHNR PEMOHTHLIX PaGOT HAAnexauum o6pasom
O ORMEHTIPORST.A 1 oeAABAT.a 1O TheSoma
peXeHsA NAKOKPACOUHOO NOKDBTWA CNEQYeT CTPAHATe B0  WsGexanve
Tomanow Yoppomm. Ha. 566 WBpDHG SnemonTH i NoBopO nbXeHHsT
CreaYeT HaHOCHT HEBONLLLION O CMa3M. TTpi CHNSHOM 3ATPAIHEHHH YCTPORCTED
creayer oswcTHTE,

TIPOBEPKA NEPEQ HAYATIOM PABOT!

Croayer ofpauan. svuMaNye 3 To, VIO N0BDOICTS TOTMMEENGIO Y52 ©
/6 YCTaHOBKI 1py303aXBaTa Ghina 110 BOIMOXHOCTH CBOGOZHA O XiHpa, KPACK

rp;un CRaT A TOKDATI, OCHOTLNY STO MOKET HeraAENO  HasaTcH .
(eCTaE KOHTaKT 3y6bea C 1Y

Crerirer Toomsps. STaters. waioca w_ varnams Aecpetos a venogseioh

SO ryBiax. OBE Y6k AOAHEI WMETs SeTiwt 1

0Ch DY303aXGaT GOAYST NPOBEPATH HA HaTMMe I

Redopma

TDy3032X8AT A0NKEH NETKD OTKDHIBATECA W I2KDHIBATLCH.

TTpoBepHTS HaTAAMNYI0 MpYKIHY. EGTA SaNOPHMIH PLISAT HAXORMTCA B MOMOXGHMN

3apnT0, TO OHA AONKHA OLLYTANO NPYXHHMTS P HEXATW Ha KpEMeXHyO
"y,
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Mcnonbmnuns TPY303AXBATA Beschreibung
B n070XeHM prisara «OTKPBITO» saXumiast 1y6ka packpbiTa 1 sadukcApoBaKa. B 1 Seitenschild, Hebelseite
STow onoweHM 308 Y30 CPRVeT RaAMAT N8 DYS A0 ynopa, T 2 Seitenschild
CRsMranwA phiara B nonoxeHie «3AKPLITO» JaXMHas rV6Ka 0Co060XaaeTCH. 1R
BOIGACTONOM  DEASAPATONLHOTO  HATAXOHMR  MPYKHHb  JaXAMKas  1yOKa 3 Schwenkose
NDWGSTCE K NORHMMGEMOMY TDY3y. TIDYXUHA OBECNEuMBaT  yASPHaHME 4 Gelenkstiick
FPYI0IAXGATA Ha MORHHMASHOM TPY36 AGXE B OTCYTGTEMM TATOBOTO YGHTMA. Tenepb Hebel
DY MOKHO NOAHAMATS W NEPEMELLaTS. 110 OKOHYEHN NOLECCA MDYIONONBEMHEI
MEXaGHUIM CReQVeT OMYCTAT, Ghad, JTOBbl CHSTa HAIDYOKY C pya03axeara 6 Klemmbacke
0BecrIeHUTh CBOGOZHOE MNGPOMGLLGHHG KDETEXHOR MPOYWLMH. Teneps Pi<ar MOXHO 7 Festbacke
BepHYTH B HCX0RHYIO NO3MLMI0 «OTKPBITO U CHTE (DY3038XEAT G rDY3a.
7 OBecneNeHIR MPABAHOR WarpYai Ha PYR03aXeAT CneAYeT CoBMORaTs 8 Zugleder
RWAPaMMY PACTPOAGTIGHIR HAPY3OK.
YKASAHUE: ECTiA We YAGGTCA GAGHYTb Dhar, TO TPY303axsaT MOKHO PackpbiTh Description
NerkMM YAGPOM MOMIOTKE 10 KPENEXHOM NPOYLLIMHE. 1 Side plate, lever
2 Side plate
3 Swivel shackle
KOHTPONL/OBCNYHUBAHUE 4 Joint
5 Lever
NDEANUCAHURM N0 NDEAOTEDAILEHMO HECHACTHAIX CNYESS U TEXHUKE BedonacHOCTH 6 Clamping jaw
e paerom i 7 Fixing jaw
+ 1€Def NIepBLM BBOAOM B SKCTINYATALIO, 8 Spring
+ 16Pe7 NOBTOPHbIM BEOOM B FCTNYATALMO N0CTE KOHCEPGaLYH
e BHECEHS NDHHLMMANEHEX USMEHEHWH, .
« He pexe 1 pasa 6 ron, Description
1 Plaque latérale, levier

yenoausx (wanpuwep, a 2 Plaque latérale
3 Oeillet orientable
4 Entretoise

UHmepaanax npoaepok.

Powont woxer om0 5 Levier
vcronbayou  opHvansisie sanvacra TIGRIP. B nposepty (8 ocoswow, 6 Machoire pivotante
BHOWNEO BWIA W PABOTOCTIOCOBHOCTH) BXOAUT TAKKE KOHTPONE KOMMNEKTHOCTH W 7 Machoire fixe
SXbeKTHRHOCTI JAUMTIHBIX MPHCTIOCOBEHH, 3 TaKKE NPOBOPKA YCTPOCTEA, TPOCA 5 Resot

aH0Ga, PO TN GG WaNEHEN

epKi_nomisiLi
(Hanpen, RocpeRETaoM aoRceero copradwiaTa CHICO)

Pe3ynTaTLi MPOBEPOK W MPOBEAIGHNR PEMOHTHLIX PaGOT HaAnexauum o6pasom
0N [IOKYMEHTUDOBATICA M NPENLABNATICA NO T Huo,

ToBpexgienns NakokpacouHOro NOKDBITWA  CNeAyeT YCTpaMATe B0  WsGexanve
RORBAGHMS KOPPOIWH. Ha BCE WADHUDHLI AMEMEHTHI W MOBOPXHOCT CKOMbXEHHS!
CreayeT HaHOCHT HEBONLLLON O CMa3. TTpi CHNSHOM 3ATPAIHEHHH YCTPORCTED
creayeT oswcTATE,

PemonT MoxeT
Cronk3ylowMMH opurUHankHLie 3anyact TIGH

Tlepen 82070 8 SKCNNyaTalMo NoCne PEMOHT2 WAM ATMHTENsHON KOHCEpBaL
FPY3033XBAT CIGAYeT NORBEPTHYTS AOTIONHHTELHOH MPOBEPKE.

BCe NPoBepiM FOMKHa BENONHATS SKCNNYATUPYIOULaR OPraHHSALMS.

TPAHCMOPTUPOBKA, XPAHEHUE, BLIBOR U3 SKCTNYATALN U
yTUIM3ALMS

nynTL:
T PonitT e Bpocar JeApoRETRD, ORYEAaT BATAA SCTOPOHHG

+ CrIeayeT MCMonba0BaTS MOAXOASLICS CPEACTED ANA TPAHCTIOPTWPOBKH. 3TO 3aBMCHT
OF KOHKPETHEIX yCROBMA.

Tlow XDaHEHWW W BOGMCHHOM BLIBORS U3 IKCNNYATAUAM YCTPORCTBA CreayeT

coBloRaT: CrieayiouMe nyHKTe:
+ VCTpOiCTaO CrienyeT ¥paHMTL B UWICTOM, CYXOM MeCTe, O BOSMOXHOCTH Npi Tragfahigkeit | Greifbereich | Gewicht
nonoXHTENbHOA TeMNEDaTYD Modell Jaw capacity
+ YCTPOWCTBO CMEAYeT 3ALWMWIATL OT 3ATPAIHEMMR, NOMAAHWA BRAM, a Takke Capacity Weight
" " Model Capacite
110BDEXEHHS G NIOWOLEIO CEUMATISHOTO KOXYa. Capacite Poids
+ EGI 10676 3bi90R YCTPOACTEA 13 IKCINYATALM BOMHHKZET HEOOXORMHOCTS B 610 Modéle de préhension
VCIONL2088HAMH, T0 €10 PABOTOCOCOBHOCTS A0MKHA HITe MDOSEPEH KOMNETEHTHEM el ] el
cneunannciom.
TBS 1,0 1.000 0-20 46
yrunusauss: TBS 2,0 2000 0-32 143
l0Go BHEORA W3 IKCNNYATALIA ACTANM YCTPORCTEA, @ TaKKe IKCITYATALMOHHbE. .
MaTEDAANHl (MACRE, CMA3KA W T.n) MOMKHN HANDABTATHCA Ha T8S 3,0 3000 0-32 143
nepepadory & © weCTHIM Wi
e TBS 4,5 4500 0-50 344
TBS 6,08 6.000 0-50 380
Ben W wHCTPYKUM N RocTymHL TBS 6,01 6.000 50-100 420
AN CKAYMBAHMR Ha CAITE WWW.CMCO.eU. TBS 8,05 8.000 0-50 390
TBS 8,0L 8000 50-100 42,4
TBS 10,08 10.000 0-50 68,0
TBS 10,0L 10.000 50-100 80,0
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